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La tintura de la lana o del pelo mohair en colores de exce-
lentes solidecas y perfectamente igualados, no representan en
la actualidad un problena para el quimico tintorero; pero cuan-
dc se trata de mezclas de lana y pelo mohalr, su tintura perfec-
ta representé hasta el momento un problema poco menos que inso-
luble.

Como resultado del presente trabajo se encontré un método
que permite realizar las tinturas de las telas '"Alpaca", que
son mezclas de 56 % de lana y 44 % de pelo aohair, con excelen-
tes resultados, tanto en las solideces como en los colores y su
igualaciébn; asimismo el método es susceptible de ser aplicado
con dos variantes segin los colorantes que se utilizan.

Bn la primera parte del trabajo se procede a estudiar las
caracteristicas bésicas de la lana y del pelo aochair; y la pre-
paracién de la mezcla. A continuacibébn se detallan los procesos
de hilanderfa, tejedurfa, zurcido y pinzado indicando las carac-
teristicas que debe reunir cada uno de ellose.

Por su importancia sg destacan los procesos de apresto ha-
medo y de apresto seco, presentando con detalles su aplicacién;
asinismo en esta primera parte y con el objeto de presentar un
diagrama completo del proceso de fabricacidén de las telas "Alpa-
ca, se destindé un capftulo a estudiar los métodos de tintura:

primario y secundario.



Como la parte de fabricacidén desde los tops hasta la tela,
no representa un problema mecinico. que fuera necesario estudiar
a fondo, sino que el proceso aplicado consiste en una adaptacién
para este tipo de mercaderfa de los métodos de hilanderfa y tz-
jedurfa clisicos; adaptacién en que se tiene en cuenta las carac-
terfsticas que deben reunir las telas "Alpaca'"; y siendo por o-
tra parte de eixtraordinaria importancia la parte de tintura, que
ara donde se hablan presentado los mayores inconvenientes, y era
asinisao el proceso que habfa de conferir finalm:nte a las telas
"Alpaca", sus caracteristicas finales; se destindé la segunda par-
te a det:llar los estudios realizados sobre los colorantes orga-
nicos artificiales susceptibles de ser aplicados en la resoluciodn
de nuestro problemaj problema que fué encarado y resuelto, tal
como se presenta en la tercera parte.

Iniciamos la segunda parte con una revisién de los princi-
plos fundamentales y la clasificacién quimica de los colorantes
orgadnicos artificiales; la clasificacidén quimica adoptada y es-
tudiada fué la del Colour Index, en lugar de las tablas de Schultz
por su mayor difusién en nuestro pails.

Una vez seleccionadas de las 26 divisiones del Colour Index,
las cinco divisiones en las cue estaban incluidos los colorantes
utilizados, se estudiaron estas dilvisiones desde el punto de vis-
ta quimico, mencionando la presencia de los grupos indispensables
que permiten la formacidn de un comple jo interno o quelato de
cromo y el colorante. Como las telas "Alpaca' deban posezr deter-

minadas solideces a distintos agentes fisicos y quimicos, soli-



deces que corresponden a los tratamientos a que deben ser soma-
tidas las telas en la fabrica a fin de conferirle su aspecto de-
finitivo, y las solideces a las que debe resistir como consecuen-
cia del uso (transpiracibn, luz, etc.), se resumen las determi-
naciones en estas solideces. Se destina un capftulo, por su im-
por tancia, al estudio de la igualacidén, la que se considera en
funcién de distintos factor:s: agotamiento del bafio, migracién

de los iones, teaperatura y pH del bafio de tintura, etc.

Como la clasificacién quimica no satisfacfa la interpreta-
cién de la aplicacién de los colorantes orgénicos desde el pun-
to de vista prictico, se transcribs una clasificacién comercial
de los colorantes orglnicos, pero para los colorantes que se han
utilizado: colorantes acidos y colorantes de cromatado, se pro-
pone una clasificacién de los aismos en base a su estructura qui-
aica y su aplicacidn practica.

“omando como base esa clasificacibn que proponemos, se es-
tudian a continuacidén los distintos métodos de tintura para ca-
da uno de los subgrupos.

Estudlados todos los factores que lntervienen en la reso-
lucién de nuestro problema: mecdnicos y quimicos; aln cuando los
mecédnicos, como se ha dicho representan Unicamente una adap‘a-
cibén a la mezcla de lana y pelo mohalr de los métodos conocidos,
pasa1os a la parte quimica en que nos encontranos en condiciones
despuéds del estudio tebérico y de laboratorio realizado y resefia-

do en la segunda parte, de trabajar directamente en la planta.



Los ensayos realizados en planta, los dividimos en dos gran-
des grupos, los que se realizaron sobre tops y aquellos directa-
mente sobre tela "Alpaca"; en todos los casos los ensayos reali-
Zzados en planta, debieron ser complementados con vruecbas de la-
boratorio; especialmente aquellos destinados a estudiar la in-
Tluencia del volumen del bajio de tintura y de su pH sobre la
iguaiacién, la velocidad de agotamiento y el poder de migraciédn
de los colorantes; todos los datos hallados se presentan resumi-
dos en graficos a fin de facilitar su compransiédn.

Dos factores lamportantess alcalinidad de la lana después
de su lavado, y la acidez derivada del carbonizado se estudian

vinculandolos a la igualaci 6n.
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CAFITULO 1e

Las telas denominadas coaungente *Alpaca" son de origen
reeisnts. du agradable uso en la sttiuenta aasculina y fene~
nina ha hacho, que hayan sido adeptadas en muchos pafses, es-
pecialmente en aguollos de clima célido, Las primeras uelas
"Alpaca®” fusron fabricadas en Inglaterra, constituy:nde un ar-
tfeulo textil de exportacilén de prizera categorfa. su fabrica-
¢i6n permanscid légicamente secreta. il iniclarse recientensn~-
te en 1a Argentina 10s ensayos para fabricar telas "Alpaca",
8¢ chocd con muchas dificultades que tuvieron que ser subsa~
nadas paulatinamente en el transcurso de tres afios de pacien~
tes investigaciones y ensayos. Hoy dfa, Se han ccnseguido re=-
sultados satisfactorios y la produceldn des telas ¥Alpaca®? es-
t& en plenc desarrollo.

Las caractaristicas principalss de las telas "Alpaca™ son
las signientes: un brillo muy intenso, tacto algo asperc y se-
¢0, 81 tejido debes sor liviane, pero no transparente.

Aparte de su aspecto externo, deben cuidarse otros desta~-
lles sumam@nte importanbes: Al mojarse y plancharse postariore
mente, la tela no debe foramar burbujJas y debe adquirir nueva=
mente su brille; @l color debg g>r f{irme v parejo. La tela no

deba encoger ni arrugarse y taapoco debs pressntar gusbraduras



que son rayas longitudinales que se rroducen por defectos
en 1la fabricacién.

Para conseguir todas estas earacteristicas, es nscesa~
ria una fabricacién sumaments cuidadosa y 38 ruede afirmar
gue la produccién de tslas "Alpaca” 63 una de las mis diff-
ciles en la industria textil.

La dificultad principal se encuenira en el tefido de las
telas "Alpaca" por la razén de ju2 el poder de tincién de la
lana y del pele achalr es ccnsiderablements diferents. Su re-
solucidn es ol objeto principal del presents trabajo.




CAPITULO II

a) P3LO MOHAIR:

Las mat:rias prinas que entran en la fabricacién de las
telas "Alpaca" son lana y zohair.

El mohair es un pele provenients de una raza especial de
cabras blancas. 3stos animsles se encuentran principalmonte en
algunas gonas 4ridas del Cercano Urients, como por ejemplo en
el Irf&n. En la Argentina ss enpezd la cris de la cabra "Mohair®
en la zena dsl Sud, espscialmente en Chubut y Rfo Negro. E1 pe-
1o de estas cabras tiene mdltiples usos en la industria textil.
Para obtener la mataria prima para la tela "Alpaca® es necesa~
ric hacer una olasificacitén y selseeidn sumamente cuidadosa de
estos pelos. E8 necesario elegir lotes de animgles de pelajs
conpletamente blanco. iparte debe tenerse en cusnta la finura
de los pelos de los animales, su brillo y su suavidad al tac-
to. Todas estas caracterfsticas son esenciales para la poste-
rier elaborecién de la tala "Alpsaca”. &n la Argentina la crian-
za de las cabras "Mohair" es relativamnte nueva y por esas ra-
36n hay clertas dificultsdes para seleccionar lotas apropiados
que rindan la calidad necesaria.

La esquila de los animales ss efectfa una a dos veces nor



afio, generalments en los meses de Noviembrs y Diclambre. Una
vez efectuada la asquila, el pelo se envia a barrgeas eiptcia-
les para su posteriocr tratamiente gque consista en la clasifi-
eaeién. Para la tela "Alpaca” se utilizan solamente algunas
pequafias mechas de pelo de lomo y de la parts superidr de las
patas del aninal. Se utilizan solaa:ntes las mechas de pelo lar=-
g0, fino, parsjo y de gran brillo. La clasificaeién del pelo
es importantfsima para el buen rosultado de la tela. Debe cui-
darse taadidn, de cortar las puntas de las mschas szlecciona-
das para evitar los "Pelos muertos”, tépico gqus se tratard
afs adelante. E1 rendisiento de un buen lots de pelo mohair
as solazmente de un 792 ¥ habiendo un desperdiecio de 91-93 %£.
Zate despsrdicio se utiliza légicamente para otros usos tex-
tilas, de costos mwnores. Ests enorae despardicio explica en
parts el costo relativasmnte alto de la tala "Alpage~-~

Una wvez efactuada la clasificacién del pelo =zchalr se pro=-
cede a su limpieza aecénica. Ya en esta parts dsl proceso deben
cuidarse las caracteristicas principales del aohair que es su
brillo y su tactoc aspecial. Zstas caracteristicas se pilerden
fécilmente si el mohalr entra en contacto con substancias al-
calinas, como serfia el caso de un lavado con Jabdn y soda. La
limpiega mecénica se efectfia en aparatos ospacialas""que golpean
el pslo aochalr en forma intensa. Con este proceso se consiguen
dos objates prineipales. frimeramnts se elimina la suciedad,
sl polvo y las substancias celuldsicas (por e jemplo, pasto se-



co), Mmgcladas y adheridas 2l pelo mohair y segundo, s con=-
siguws la sliminacidn parcial del denoainado "Palo muserteov,

£l pelo muerte &3 el problema més serio que se presenta en

la elsboracidn de la tela "Alpaca"™. Como se sabs, el pelaje

de los animales se va r=novando contipuaments. 31 pslo sobran-
te empieza por no crecer mis, se va secando, empezando por la
punta, y finalmente Se rompe y se iransforma en uns substan=
cia in:.i,‘ata', de eomposiciéa quimica no exactaments definida,
tantendc como base substancias gelatinosas y queratinosas.
iste pelo gueda entremezelado hasta un eierto poreentaje con
el resto del pelo del anizal y solamente el sobrante se cad.
Al efectuar la 23quila, el pelo musrto gueda con el resto del
relaje y por las razones que expondreacs durants el desarrollo
del presante trabajo, €3 imprescindibls eliminarlo en su casi
totalidad. For otra parte hay pelos "Semi-mmertes!” gue tienen
la altad la constitucidn de un pelo vivo y la otra mitad la
constituoioén de vn pelo mosrto. il pelo muerto forma uwn estore
bo enorme en casi todos los rrocesos fisicos y quimicos de ela-
boracidn de la tela "ilpaca". Las dificultades en los procesos
ffsicos son los sigulentzs’

En la hilatura es inconvenisnts, porque el pelo muerto es
sunanante guabradizo y no presenta ninguna elastieided, por lo
tanto no se pusde ligar con la lana y foraa un hilado deficien~
te.

En la tejedurfa molesta por formar hilades desparejos y
dificulter la tarea del tejedor.



Bn e] zurcido y ringado presenta una dificultad por au-
montar el eosto de mano de obra al tratar de elimlnarle.

4n el apresto es un agente sumamant: mol:sto, al no per-
mitir sl tundogado perfecto de la tala. Al no ssr perfectamen~-
te tundozada, la twla presenta, una vez teralnada, un aspeeto
coapletamente distinto del usual y tambidn por el exceso de
ffaltro en su parte externa pierde su brillo y su tacto.

Las dificultades en los procesos gqufmicos son las siguien=-
tess

Uno de los secretos afis grandes, quizfis el proceso funda~
mentel en la fabricacitn de las telas "Alpaca®, es el tefilde.
La descripcién e investigacién detallada do #sts procese quf-
aice se expondr§ en la pnrte correspondiente del presente tra=
bajo. Sea dicho solamente sn esta parte que und de 10s proble=-
238 mi3 graves en sl tafiido, es la presencia de pelo musrto en
la marcaderf{ae..

Una wvez efectuada la limpisza del pelo 2a0halr se procede
a la primers fase de la elaboracién que consistes en eladorar
el tops del pelo amchalr. Se procede de la siguiants foraal el
pelo se coloca en eardas espsciaslmente adaptadas y se obtiene
en esa forma la primer mecha que después pasa por las peinado~
ras y da el tops da pelo achaire

La carda consiste en un grupo de tres mfquinas continuas
qUe eonsisten esencialmente (cada una de ellas) en un taabor

grande g e gira a una vaslocidad relativamante alta y adosados
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a 61 una s>rie de tanbores chicos del mismo ancho pro de dif-
wtro my inferior y que giran a gran veloclidad en sentido in-
varso. Tanto el tambor grande como los tanbores chicos 2stén
cubiertos por una tela especial gue tlene toda su superficie
cublerta ror alasabres formando una alfoabra metflica que se
denomina guarnicidn ds c¢arda. Al sntrar en esta 24qguina al pe=-
1o mohair recibe su primer peinado y también se eliminan una
cantidad de relos muertos. Las peinadoras antsriormonte nom=
bradas corresponden a las mfguinas comunes de hilanderfa de
lana peinada y efectian el misao trabajo, por 1o tanto no se

deseriben en el presente trabalo ya que no presentan ninguna

v

particenlaridad.

N i e e _,A
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b) LaWAs

La otra maataria prima usada en la confaceidén de las te-
las "Alpaca® s la lana. Sobrs las caracteristicas especia-
les de la lana tanto desde el punto de vista quizico eomo tée~
nico se ha investigadc mueho y no corresponde entrar en deta-
lles. Bn ls parts experimental se aencionari brevemente algu=
nos ensayos efec tuados parsa el reconocimlento de la lana. La
lana usada en la eonfeceidén de las telas “ilpaca" en la Argen-
tina ded sor una lana perfectamen® elasificada y selecciona=-
da de una Tinura 64 a 70 segin las unidades internacionalmente
usadas. E1 tipo da.lana usado es el de lana merino ausiral pro=-
veniente ds los isrritorios del Sur especialmente Reuguem y Rio
Negro. 3e¢ recomienda usar lotss selsccionados de clertas estan=
c¢las que tisnen la propiedad de tener, a pesar de su gran finura,
un tactoc nervioso y ua gran brillo.

I:os procesos gque llsvan a la obtencidén de la lana lavada son
suficientezsnte conocidos y serén noadrados agqui brevemsnts. Frie-
merasents se afectfia la ssquila en los meses de Odtubre a Diclem-
btre. La lana recclectada se manda para c¢lasificar separindoss del
118m0 vellén diferentes calidades de lana, siendo la lana uwsada
para las telas "Alpaca™ de seleccién mis fina. Una ves efestuada
la elasificacién se procede al lavado normal de la lang. Ssts la-
vado se efeotfia en establecialontes esrecializades y con la magui~-
naria aprepiada. La mquine usada para el lavado de lana consiste
en piletas consecutivas provistos de soportas espaeiales para efec~

tuar o1 noviaiento de la lana en contracorriente con el agua del



lavadc, quiere descir que la lana que recién entra esti en contac-
to con ol agua més sucia y a m@dida que la lana va pasando de pi-
lata an plleta y esth mis limpla se encuentra con agua también
749 limplas

Fnalmsnte entra en las piletas de enjuague y de ah{ al se-
cadero que oonsiste en una gran edmara calentada por caferia de
vapor y que tiens un gran taabor que gira y va reaovisndo en esa
foraa la lana hasta qus finalmenie a la salida de la chnara ca-
liente la lana sale complatament: seca. La lana lavada cae direc-
tamsnte por eabudos en ¢aerfas que llevan la lana a los deplsi~
tos por wdio de aire coaprimide. 31 lavado de la lana se efae=
tfa normalmente con agregados de jabén, Jabones sintéticos, soda
solway, y otras substancias quimicas que gensralaente c-da esta-
bleciniento mantiene an reserva.

El rendixiento de la lana que se usa para la confaccion de
las telas "Alpaca” es de aproxizadamnte 45 a 49 £ de lana sucia.




e) PREFARACION D& LA 48ICLAS

Una vez obtenido el tops de pelo mohair y la lana lavada,
36 prepara la 38zcla para elaborar el hilado zescla de achair
con lana. Uno de 1los aspectos fundamntalss en la elaboracién
de la tela "Alpaca"” es precisamsnts eonsegulir una megcla adecua-
da para el hilado necesario. Hay que taner en cunaonta 408 aspec~-
tos opuastost S1 se usa una cantidad excesiva de pelo mohair,
se obtiane con michas dificul tades un hilado deficisnte, que
@58 casl imposible de trabajar en 1068 talares y taabién en tal
cas® la tela terminada no tiens la resistancia exigida y nece~
saria. 3n caso de usar en la mezcla una cantidad excesiva de
lana no se obtienen las propiedades exigidas en la tela "Alpa~
ca*, 3 decir el brillo, el tacto y las propiedades térmicas
gus lo hacen tan apropi:das para el uso en los climas cflidos.
Desruds de nuchos ensayos y msjoras produsidas en la hilatura
y on la tejedurfa se ha llegado a establecer gque la preporeién
ideal para formar la mezcla consiste en un 83 % de lana merine-
austral y un 47 § de tops de pelo mchair. Como en 108 procesos
de hilatura el despordicio de pelo es algo aayor que el despere
dicio de lana, %e obtiene finalments en el hilado y en la tela
terainada una proporeién de 56 € de lana y ds 44 £ de pelo ne-
hair. Aén cuando en Inglaterra se elaboran hilados de pelo mo-
hatr puros, es deeir 100 £ de peloj pero segfén informes recogi-
dos, este hilado s muy dificil de tirabajar. Tambidn hay que ts-
ner en ewdnta que la calidad del pele mochalr gqus se obtisne en
la irgentina no esté todavfa a la altura del que se optiens en
el Carcanco Yriente. Sogfin los mismos infor=es, también en Ingla-



torra se usan mezclas de composicién semejante a las usadas

ror Nosotros.




»G&PITULO I11

SPAREDE

Una ves ofectuada la mescla de pelo mohalr con lana merino
en las proporcicnes indicadas en el capitulo anterior se proce=-
de a la preparacién del hilado para prosegulr la elaboracién de
las telas “Alpaca". Los procesos de hilatura no se diferancian
raaym-mnf;a de los procesos comun®s usados para praparar los
hilsdos de lana peinada, ¥y, ror lo tanto, no se deseribiri de-
talladassnie cada uno de los procssos 3inc gue se hard un re-
staen somero de los procesos usadoes ya que la deseripeion de
cala uno de los mecanismos se puade obtener en cualquier mnnl
de las industrias textiles usados para hilatura de lans peina-
da.

La me3cla de pelo mohalr con lana peinada se pasa primre-
ment: por las cardas autoaiticas y se obtiens el tops de eards.
Daspués se pasa ror peinadoras ajustadas sdoptadas en foraa tal
de eliminar los fltimos restos de polo muwerto contenidos en la
megela. Gsto se eonsigus al adaptar las peinadoras comunes en
tal forma de eliminar los pm;l.os largos y quebrados gparte de
los r-sfduos que se obdtiensn en la peinadora que hace el blousse.

£1 procesc de painado se ropite generanlments dos veces y
se obtiens el tops peinado. A eontinnacién vienen los diversos
pasajes del hilado normal hasta la obtencién de la mecha peina-
da. Todos estos preeesos intermedios tiensn por objeto alisar



y ordenar la mecha peinada para la megela de pelo y lanae
La bobina primaris as{ obtanida pasa a las miquinas de hilar
y se pusden usar solamsnts maquipas de hilar contimmas de ti=
po "Alsacien". En ¢l hilado de lana con mochalr no se pusden
usar el tipo de hilatura por medio de selfatings o carros. Bn
esa forma se obtiens finalmente el hilado pecesario para tejer
las talas "Alpaca"e

El tftuvlo de hilado usado rara la urdidumbre es tftulo
2/40 y traza 1/18,

Aglaragilp: Los tftulos usados en hilados de lana y sus nes~
clas, indica la finara lel hilo. iAs{ por e jemple, un tf{tmle
1/18, significa que 18.000 pstros de este hilado pesan 1 Kie
lograzo y un hilado de tftulo 2/40, significa gqus son dos
hilos de tftule 1/40, (40.000. mstroa de hilo por Kilograme),

re tarcidos entre sf formando uwn S50lo hilado.
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CAPITULO IV.

Una vez elaborado el hilado de pele achair eon lana peina-
da, 3e procede a la confeceidn de la tela. El proceso de teje~
durfa se divide en tras partes principales: a) Preparacién de
la cadena, b) encolaio de la cadena y e¢) tsjedurfia propiaments
dicha.

a): Toda tela osti compussta por la cadena y la trana. La cade=-
na estf foraada nor los hilos longltudinales y la trama por los
hloa transwersales. Fara preparsr la cadena se usan miquinas
dsnoainadas urdidoras. Bs:as miquinas consisten en soportes es-
peciales para las canillas qus contisnsn el hilado. Estos sopor-
tas estin cons trufdos en tal foraa gue pueden colocarse entre
300 a 400 canillas por ves y todos los hilos rasan en foraa pa=
reja a un peins y de allf a un gran tambor giratorio.

La cadena total para la tela "Alpaca tiene un ancho de
170 eentimetros, formade por 3.000 hilos.

Ccgo se ve, no se puede urdir la eadena total de una scla
vag, 31no que ss divide la cantidad de hilos totales para la
capacidad da 13 méquina y se hacen tantes grupos de hiles uno
a continuacién de otros hasta formar el total de hilos. Cada
uno de e9tos hileos se denocmina portada. E1 largo de la ¢adena

83 de seis a oeho plexas cada 'na de 65 aetros; quiere deéir,



se urden cadenas con un total de 400 a 500 me tros. E1 ancho de
170 cent{a=tros en la cadena 3 neces rio para obtener final-
mente la tala *Alpaca” terzinadi eccn un ancho standard de 150
centimetros. Una vez torainadas tocdas las portadas sobre el
taabor grande giratoric se descarga la cadena en el rollo del
telar qve es un r0llo de nad>ra llevando 2 discos ajustablass
para el ancho neces -rio.

b): 31 rollo se llsva de la urdidora a la afiquina de engomar.
Ista mAguina itiens ror objeto la impregnacién dal hilado con
una 2ezcla formada principalasnts de engrudo, glicerina y co-
la, y su post:rior secado. £3t0 se hace con el objeto de aumen-
tar la resistencia del hilado a las fusrtes tensiones a que se
expone ¢1 aisx0 en 8l irabajo del telar. il encolado se hace
on mfquinas espeeiales denominadas enedladoras O engomadoras,
cuye prototipo consits fundamntalasnte en una pequsfia cubeta
gque eontisne un bafio calients de sngrudo y cola. i continuacién
hay dos e¢ilindros que exprimsn o)1 exceso de sustancla encolaedo-
ra devolviendola a la cubsta y despufs a una cémara secadora
con aire eali:nte movido ror ventiladores.

31 proceso es sumamente sencillo. Se pons a la entradg de
la afquina el rolle, Se pasan los hilos de la eadena por 6l ba-
fio del encolado y despuds ror eilindros exprimidores y de allf
a la cdaara caliente ds donde sals finalments rara ser snrolla-
do an otro eilindro de talar. Lo que se debe cuidar principal-
mnts en el encolado es gue la wzela con la cual se encols de~

bs dar al hilo las carsctarfsticas necosarias pars assgurar un



buen trabajo en el telar y que la sus tancia encoladora se pus=
da eliminar Cacilment: en los procesos de lavado.
¢)3 =1 rollo sncolado pasa directaments a la tejedurfa y seco~
loca osn a1 telar. Los telaras usados noraalsants en la confee-
eién de las telas "Alpaca” son talares pesados de lana de un
ancho 4§til, de 180 centiss tros con cuairo calones para lanza~
deras, die‘ 1s3is cuadros para dibujo y el prototipo de estos
telares os% el telar Jchoenherr de Alsamenia. £a alguncs paises
Se usan d%mu fnnovacionss que consisten prineipalmente en
disposi tim sutomfticos para fadilitar y simplificar el tra-
bajo. Muy comunmsnte se utilizsn los dispositivos llasados
"para-trasa” que sirven para parar automfticamsnte el telar
8l 30 corta el hilo de la lanzadera qus va lhvamlo;].a tramna.
BEn ceesionss mapos rmz;eataé 8e utilizan en el pafs los
aparatos denoninades “ouida cadenas® que sirvan para parar
ol telar inmediatanents cuanio se corta sl hilo de la cadena.
ranbién Se usan en slgunos casos los telares totalmente auto=
miticos que tienen aparts de la disposicidén msncionada antefiore
awnte un caibio autombitico de las canillas en las lansadoras.
Bl dibujo usado en la tela "Alpaca” es el tiro més sen-
c¢ille que sn denomina dibujo tola y que consiste en la com=
binacién afs seneilla de la cMena aon la trams, es decir los
hiles se entrelaszan entr> sf en la proporcién de un hilo arri-
ba y un hilo abajo. Las disposicicmes para elaborar en el talar
las telas "Alpaca” son 3.000 hilos de cadena de un ancho de
170 cen-imetros y 2.000 pasadas de traza per metro de tela.



81 trabaj)o en tojedurfa 2s relativanenta lantc ya que los tsla=-
res pesados de lana que Se usan on el pafs tiznen una velocidad
ds 90 a 100 golp>s por 1iinuto. ¢uiere decir que la produceidn
por telar y por turno de trabajo es de arroximadan:nte 2C me=
tros de tala. Como se trata de un tradajo delligado hay goneral-
mente ua tejedor ataendiendo una sola @4;uina.




CAPITULO V

e

Cuando se ternina la tela en el tslar se pasa al revisado,
en 81 cual se chservan todas las fallas producidas en sl telar
co20 taabidn las falles provenientes de hilado, couo por e jex-
plo partss afs gruesas, hilado zal retorcido. Las fallas que
se producen en 8l t2lar, nueden sar de las més diversas {ndo-
les: rotura de hilo an la cadena, 0 en la traaa, nudo que sSe
rroduce al anudar cualquier hile, ate.

Duranta el revissdo todas las fallas ss amarcan con tizas
esreclales que e3tén hechas de jaddén y amatarias colorantes so=-
lubles en aguae.

Una ves rovisada y aarcada,; la tala va a 2anos de opera-
rias especlalizadas, llaladas gurcidoras gque zurcen todas las
fallas existantes.

La tela se revisa nusvament® y la meciben operarias llama=-
das pinzadoras que trabajan c¢om pinzas y t1jeras, y su tarea
consiste en despelusgr los hilos grussos y cortar todos los
nados y las c¢olas existentss en la telas

§3t08 procescs son muy sencilles en su deseripeidén, pere
son importantes, ya que la mnor irregularidad sn las telas
"Alpaca®™ es amy notable al terainar todos 1los procesos. Tamblen
hay qus cuidar aucho qus no pase mingda nudo porque al tundozar



1a mercader{a en los procesos de "ipresto eco%, cualguier nu-
do preduce una rotura apreciable.

Terainado 9l pinzado se proceds a una revisacién final de
la tela denoaminado "en crude” y se pasa a la Seccién siguiente
que es “"Apresto Hémedo®, tambdién llampdo "Lavadero de Piezas”.




CAFPITULO VI

Los diversos procesos de aprest, hémdo para las telas
*Alpaca® son los sigulentes: desaanehado, lavado, centrifu=-
gado, "Fotting" (hervide), y decatizsdo himedo,

E1 desaanchado consists en tratar de gquitar todas las
manchas asuy dareadas an la tela, provenientss de la tejedu-
ria de las grasas © del aceite de los telarss, con substan-
cias denominadas desmanchantss y que son generalmnte acei-
tes grasos de ciarta cantidad de disclventes. iste desman~
chado se efectda en meses especlales y por Operarios que van
toeando sinplsasnte las aanchas con el desaanchantie anterior-
mente wwncionado. 3in cas¢ de haber nmanchas dd éxido de hierre,
astas se tratan eon scluciones g¢onceniradas de #écidc oxélico.
Una voz desnanchadas las piezas da tela "Alpaca” ses lavan en
las lavadoras denouinadas "lavadoras en aneho*. Zstas afquinas
se gonstruyen generslsente de madera y tienen una gran batea
en foraa de senl-oireulo, y arriba tienen dos cilindros forra-
dos de goma y algunos eilindros de apdjera eon sus gufas respec-
tivamente. La capacidad de estas lavaioras es de arroxiasdawn-
ts 300 metros de tela, €3 deeir, rara seis pilegas de 50 m tros.
Tatas plegas se ecsen entre sf por las puntas, formando en es-
ta foraa 300 m tyos ds tala continua. La velocidad de la nfiqui-



pa o8 da 40 a 50 aetros ror ainuto.

El proceso total del lavado ss subdivide a su vez en cua~

tro etapas, a sybers

p |
29
b 1]
48

fis20J0.
Lavado proplaments dicho.
Snjuague ln calients.
#njuagus %n frio.

[odo el lavado deba efectuarse eon agua ablandada previas-

mente por insialacién de zeclita para obtener una dureza méxi-

aa de oineco grados. 21 remojo se inieis con agua frfa y duran-

te ¢l transeunrso se va calantandd el agua hasta obtsner una tem=

peratura d8 85 a 60 grados eeniigrados, que es la tamperaturg
ideal para lavar las tslas “Alpaca®”.
Bl proceso de reacjo tarda aproximsdamsnte 25 minutos,

Terminado al roa0jo se cierpan las salidas de agrua y jun=

tamente con el agua caliente a 6§65 a 60 grados cenzigrados, se

van agregando los diversos ingredientes del bai'o de lavado que

consisie on jabén potdsico,: azonfaco, soda solway, y jabones

sintéticos de sceites grasos sulfonados.
Zaabién se agregan algunos productos auxiliares de compo-

sicién semjante a los jabones sintd$icos.
Una ves agregados todos los ingredientes del bafio de la=

vado 8o agrega agua suficisn'e para cubrir la terdera parte de

la batea y 98 va lavando on esta formsa durante 30 mdnutos. A

continuaclén se inicia ol enjuarcue con agua caliente. A tal
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fin se abren las salidas de agua y 80 va agregando sl agua ea-
lente en foraa do lluvia durants 30 aminutos, después se sigm
el misac proceso otros 3¢ ainutos pero con agua fria. Tsramina-
do el progeso total del lavado se procede a la descargs-dc la
rieza.

28 do destacar en este proceso la iaportancia que tiane
el lavado a una temperatura relativaments elevada de 55 a 60
grados centigradcs. Bn 61 lavade noraal de plesas de hilado
de lana se trabaja eon agua fria y a una teapsratura miximg
de 40 grados eentigrades. Se ha coaprobado en las talas "Al-
paca" que con sl lavado noraal se obtenia una tela bien lava=
da pero al proseguir el procesc del tefiido, se obtenfan resul=-
tados 1alos; se comprobé posterioraant: que esto se debia a
las zrasas econtanidas en el pelo mchair que no se eliain:ban
con el lavado noraal y por esa razén hubo que slevar la tea=
paratura del bai0. e bused la teaparatura mis propicia te=-
nisndo en cuenta que un lavado a una {:mperatura demasiado
elevada disatnnia la resistencia de la tela y resecaba la la=
na, por lo tante, hatfa qus llsgar a una tanperatura que sin
perjudicar la tela disolviera y eliminara todas las grasas,
tanto de la lana con0 del pelo mohalr. 38 denostr8 en ensayos
de laboratorios que se lograba la eliminacién total de las gra-
sas mencicnadas a uns temperatura de 68 grados centigradose.
38 nor esa razén ~ue se recomienda 8l lavade a una t2mperatu=-
ra de 56 a 60 grados centigrados.

israinado 21 lavado se transrportan las plezas de talas
"ﬁlﬁma“ a la contrifuga del lavadero. Esta mfquina consiste



en ua canasto vortical de una altura de 60 a 80 centiae tros

y 48 un diinetro de 100 a 130 caontfiae iros, recublerto ds una
canisa de acero inoxidable para evitar las oxidacionss. Bsta
centrifuga elimina a3l agua excedents y deja las plezas hime=
das sin ser demasiado mojadas y se evita en esta forma el per-
Juiecio gque puada ocasicnar el agua excedents en la tela.

Despuds del centrifugado, Xas plezas de t8las “Alpaca”
pasan al "Fotting® émrvido), Beta mfquina consiste esgueaf=
ticamante en 1o sigulente’ dos rollos pesados de aadera de
aproxinadaaesnte 50 centims tros de &iame iro cada uno, o1 supe-
rior de ellos gpoyado sobre el inferior, efasctuando en esa
forma la presidn. 3l rollo inferior esti sumergido en un reci~
plente con aguae. 38w reciplente tiene taablén entrada de va-
por, y en esta foraa el agua se va calsntando a la teazperaturs
deseada. Lka iela se snrolla en el eilindro inferior y se calien~
ta en agna a 90 grados cantigprados, y se hace girar presionén-
dola con el cilindro supsrior.

Se soaste la taia a este proceso durante 15 ainutes. Tie~
ne vor abjeto alixinar todas las arrugas y al mis=20 tieape ablan-
daP las fibras de lana y »l pslo para obisner on los procesos
siguiantes la suavidad de tacto nece:zaria.

Terainado el tmwrvido se 8 da 8l agua caliante y se va agre-
gando agua fria hasta enfriar completasant~ la tela.

Una vez :otalmonte frfa la tela se traspasa a otro rollo
de madera de dijfirtro :wnor y finalaente se enrolla. 39 envusle
ve el rollo y la tala con un pafio hiaedo y se deja estacionar
durante 24 horas en foraa vertieal. Al eabo de este tiempo se



da vuelta el rollo y se deja otras 24 horas. Este proceso se
d:=noming decatizado hfimedo y tiene por objeto msjorar la ea-
lidad de la tela y permitir el encogiaiento noramal de lasfi-
bras.

Terminado o1 dscatizado frfo se sasa la tela del rollo y
se pasa directatent® a la rama sscadora. La rara secadora tie-
ne por objeto secar la tala y darle el ancho necesario y pare-
jo. Consiste en dos eadenas sinfin provistas de pequefias pfas
de acero inox’dable de un largo de 70 a 80 metros., BEstas ca-
denas sienapre toman la tala por medioc de guias automfticas y
la llovan a un ancho regulable y hacen mover la tsla a una
edaara caliente aislada tefmicamsnte en eontracorrients eon
aire ealien 8 predusido por serpentina de vapor y que circu-
la en contra-corrients con la tela. Zn ia cfmara calients
las cadenaes con las piezas circulan en varios pisos y van
secando on esta forma coaplotamants la tela sin peraitir en-
eogimientos despar-jos. A la salida de la cizmara c:ilante,
hay dispositivos =speciales que permiten deselavar dicha telas
y plagarla, ya cozxpletaments seca dentro de carros de madera
para su posterior fransrorte,

La tela en esta foraa ha tarainado el proceso de apresto
hinado y se encusntra perfectamentas lavada, ablandada, encogi~

da y proparada para su tintura.



CAFITULO VII

'xi!

Antes de pasar a la descripcién del tefildo especifico de
1 telas "Alpaca™, con sus diversas etapas, hagan0s brevemen-
te un esqueaa del proceso de tfildo de tolas de lana en la in~
dustria ‘oxtil.

En el caso de tratarse de telas de lana rura, se puede
tefidr la lana en rama o los tops de lana reinada, y asf se
rueda fgbricar el hilaio de color necesario para la confee=-
cién de ‘'slas, con eomblinacionss de color o tanbdém para ha=
cer tslas de color uniforas, poro usando siempre hilado tefil-
do. La otra forma es usar hilado sin teiily, y tefdr lusgo la
tela ya tejida y lavada. Zn esta foraa, logicamnte no se pus-
den Lacer dibujos, sino que solazente colores uniformes.

3n el teiildo de riezas =0 usan diversos tipos de anilinas,
dependiendo el uso de las mismas, del tipo de t-la a t=filr. Pa-
ra las telas usadas en los trajes de hombras, sa usan anilinaa
de gran solidez, del tiro de anilinas al cromo y las anilipas
solubles formadas por coaple jos de eromo. Bn las telas para da=
1a8 Se usan generalmsnt2z anilinas al &cido, gus no tienen la so-
1lides de las anilinas ant:riormente nombradas, p>ro sf un mayor
brillo y rueden dar mayor combinacién de coloraes y aucho mas

vivos que las otrase.



Las 18juinas usadas rara el toiildo do las rilezas de lana
sa denomnan "bateas". Consisten en un raciriente construfde
generalasnte de acero inoxidable en forama seni-ovalada para per-
m tir la f&cll cafda de las plezas; on Su partis superior llevan
un a0linets2 que abarca todo ol largo :ie la asquina, construldo
en foraa ovalada. En la parte delantera de 1la magquina, hay un
rollo de aadera que sirve ~-ono gufa de las pilezas. =n la parte
nosterior de la bataa hay serpentinas que permit:n la entrada
42 wapor vivo dentro del bafio. S3tas serpentinas estin separa=-
das del resto ds la bateam por paredes de madera que tlenen cler—
ta cantidad de aguj2ros qus permd ten la circulacién del bafio,
sin que el vapor vivo llegue a quemar las talas.

Para teiir las riazas, se cosen todo el largo y también
juntos los dos extremos, formnando asf un tnbo tan largo que
abarca toda la batea. Zste tuho se musve en la batea ror el no-
linete, parmitiendo en esta forma un movimiento lonto paro con-
tinuo de todas las piegas a ‘ravés del bafo. E1 bafio abarea ge-
neralasnte las tres cuartas partes de la batea.

Las batsas comnmente usadas tiensn un ancho de 120 centi-
me tr0s y una profundidad de 110 contimetyros. Zste tanaiio es el
m&s apropiado para wfliir juntas cuatro piezas de telay que re=-
presentan un total de 250 zetros. En el caso de iratarse de te-
las 2és livianas, se pueaden colocar 14s de cuatro piesgas por
vez. La velocidad con la cual se aueve la tala es de aproxias=

danente 20 @8 wros por alnuto.
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£l proceso del ts:fildo es un rroceso ralsiivo y tarda ror
partidas de riezas aproxiaadanent> de cuatro a seis horas, de—-
pendiendo esta variants del tiempo de la preparacién de la re~
ceta para el bafi0 del tefildo. Si estas no son exactas, hay que
agregar alguna anilina a fin de lograr el color deseado, légi-
camente, ¢ada agregado atrasa el proceso,

Pasen03 ahora al teiiido de la tela "Alpaca®”. iste tefdde
presanta machas dificultades por la razén de tener que tefiip
Juntos 15 lana y 21 palo a0halr. For sar esta fibra de constie
tuelén muy disiinta, la absorcidén de la anilina, taablén se
efectia en Torma desproporcional. La lana se 18e con aayor
facilidad jne el pelo mohair, y es nor esa raszfn que con sl
tafido coafin == limenm = Obtansr un color desparejo y la ‘ela
aparoce ve taada. ror oiro lado, el. pelo muario o rouanents
tiene un poder de absorcién de las anilinas usadas mfnimo, y
précticamente no ss tifie por métodos comunes.

£S en @sa partie dsl proceso gqus fracasaron diversas ten-
tativas de fabricar las telas "alpaca". 39 ensayaron varios
procedinientos susgmsnts comple jos, pero gue no han dade nin-
gfin resultado. Bhumerarenos a continuacién los ensayos prin-
cipales efectuados y cus fracasaron.

193 3¢ tratd de tafir la mezcla de pelo aochair con lana antes
de hilarla.

20: E1 tops de la 1egzcla ya efectuado se tifi6 con resultados
negativos.

393 Se higo una tineién previa del tops de pelo mohalr y pose

teriormente sa tratd de t-filr el conjunto tratndo de
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igualar on esta forma las tonalidades. Este ensayo fraca=
86 principalmente ror la razén de gue no hudo rosibilidad
de grazduar los colores y obtensr an esta forma tonalidades
de color distirnto a la muesira exlgida y un tefildo sumamen-
te desparo jo.

403 Je tratl el pelo mohalir con .aordientas espediales a fin
de que bsorbiera e jor las anilinas.

52: 3e traté de tofilr las talas "Alpaca" eon eolorantes &cides,
obteniéndos® un color a4s O 2en0s8 acer table, pero de una
firmeza insuficiante,.
lodos estos ensayos negativos, demostiraron, nc obstants,

ciortas caracterfisticas esenciales para llrvara felfisg téraino

1a tincién de las ‘@las *Alpaca®™.-
Los conponentes de las telas "Alpaca" deben sar tratados

o: forma normal hasta la tineibn de la tela ya elsborada. Deben

eliminarse al mAximo posible los pelos mertos con procescs

rrevios. £1 lavado debs efectuarss en calionte para eliainar

en esta fornaa las grasas insolubles y permitir asf la wmjor

absorcién de los colorantes. Los ecolorantes gcidos tifion re-

lativamante bien y en forma pareja la mescla de lana con pelo
aochalir, pero no tienen la firmesza necesaria y exigida en las
tslas "Alpaca™. Los colorantes #cidos tlemen taadién la pro-
piledad de ensuciar el relo auerto en foraa suficiente para te-
par los contrastes. £ntendeaos por ensuciar, gque se produce so-
bre los pelos mertos una precipitacién del colorante peroc no
una pene tracidn. ;-or todas estas coneclusiones se empezd a en-

caainar los snsayos en sentido de probar una tineién doble de



las telas "Alpaca". NOo ec el objeto do este trabajo enumerar
todas las anilinas ensayadas y combinacionas para lograr el
objeto deseado, y s por eso que explicary 108 solamants los
ensayos finales aus lhva“'on 1 feli: t:éc'nino el trabajlo.

Se procedié en la siguisnte forma: se tiféd la tela "Al-
paca en forma confin como el te jido de lana pero con coloran=
tes cozpls jos de eromd comd son colorantes que tifien en mdio
fuartsaente §cide.

lostariormantas se enfrié el bafio, se efectuaron los enjua=
guss nscesarios ¢ lnmedlatanente se progedid a tofiir nusvamene
te aon coloranies feidos comunes de color e intansidad necesa=
~108 para llagar al tono dessado.

ists método Pilativanents soncillp es el seguido para la
tineién pareja de las tclas "Alpaca®. Sg odbtiene an esta formg
por mdio de los colorantes del tipo complejos dé ocrcn0 la fir-
wza necasaria y por msdie de los colorantss #cidos la tincién

pareja y los tonos brilluntos necesar1os en las telas "Alpaca®.
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CAPITULO VIII

B3 i _APRSSTO SECO.

La tela "Alpaca™ una vez tefilda pasa a la centrifuga pa-
ra expeler el agua excedente y de allf{ pasa a la rama secado=-
ra. La rama secadora es una maquina de transicién entre el
aprasto hfimedo y el apresto seco. Ya la iemos descripto en el
capftulo correspondiente a los procesos de aprasto himedo. +~a
tela sale de la rama ;ecadora con un ancho parejo y completa-
mente seca.

Daspués del secado, la tela "Alpaca" pasa a la gaseadora.
Las gaseadoras comunmente usadas son maquinas que hacen pasar
la tela a una velocidad relativamente alta sobre mecheros de
gas con el fin de quenar tada la pelusa y dejarla en esta for-
ma complet:mante lisa. En las telas "Alpaca" se ha comprobado
que las gaseadoras comunes no dan buen resultado, ya que la lla-
ma de gas no guema en forma par2Ja la pelusa y no dan los resul-
tados deseados. 4 fin de solucionar sste inconveniznte se ha
ideado un tipo de gaseado nuevo calentado eléctricamente. La
miquina consiste en su parte principal de una plancha de mate-
rial refractario que tiene canaletas en las cuales se colocan

espirales de alambre calentados eléciricamente. E1 tamafio de

esas planchas es da 160 centimetros de ancho por 120 centime-



.08 d@ largo y contiene tros secciones de alambre de calefac-
eién con un total de 3C a8 ros de 2spirales.

La tela pasa a una volocidad de 15 a 17 mtros ror ainuto
¥ a una distancia de un centime tro de las espiralas,. Se ha com=
probado que en la primera pasada las riezas no se queman sino
que la tsla axpele el exceso de hammsdady 10 cual =s sSuaanente
ventajoso parz: las telas “Alpaca”, pués se curactarizan por su
humedad r2lativamznte escasa, que o3 de un 8 a 9 por ciento
de humedad. Las telas de lana coaunes tiensn una humedad noraal
del 16 a 17 ror ciento. For 1o anteriormsnte dicho e3 necesa~
rio entonces pasar la tela encima de la sup:'rficie de la ca-
lofaceidn dos veces del lado dersacho y una veg del lado inver-
80. Ya en este proceso las telas "Alpaca™ obtienen su porcen—
taje de humedad necesario y su brillo.

Terminado sl gaseado de las telas "Alpaca®™ se pasan por
la tundoza. Ssta mfquina consis‘z esenclialmente de cuchillas
én forma de espirales muy afiladas montadas sobre un cilindro
de aesero. Estas cuchillas giran a gran velocidad y apoyan sobre
oira cuchilla recta. lLa tela rasa ean contra del mevimiento de
las cuchillas y a una distancia mfnina del cilindro y on esta
foraa se arrasa toda la pelusa remnanente quedando la tela en
esta forma coaplstamente 1lisa y reinada. En estas méquinas de~-
bs t-nerse muc:io cuidado en su 1ane JO, ya que la 39n0r arruga
que pasa por ol cillindro o0 una relusa, que viens eon la tela,
rueden eortar y arruinar coapletamsnt? la tela. {ay auchos ti-

pos de tundozas, pero las mAs modernas tienen hasta tres cilin-
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dros de cuchillas -ua trabajan en t-1l forna que dos arrasan
la t21la dal lado deracho y uno del lado opuasto. Bn estas afe
quinas genaralaente os suficiaente :na sola pasada de la tela
por la miquina. Una vez tundozadas las t2las "dlpaca™ se va~
porizan con varor reeal:ntado a una pr»9i6n de 6 a 8 atmésfe-
ras. 39 procede en la sigulonte foraa: la adquina consiste

de un ecubo de acero inoxidable gue contienen las espiralss agu-
Jareadas para la evnduceidn del vapor. ia tela pasa a una ve=
locidad do 2V 2@ tros por minuto por enciag del ecubo y r=eibe
en esta forma directansnte el vapor. Sstes proceso tiene por
objeto sncoger la tela a fin de gue una vez eonfeccicnada no
sufra encogiuientos posteriores.

Después del vaporisado las teslas “Alpaca' reciben su pri=-
mar planchado en la plancha rotativa y a una presién de tres
Iilogramos por centimetiro cuadrade. Las planchas rotativas son
cumo su noabre 10 indica foraadas por un gran cilindro deo ace~
ro calentadas por vapor gue aroya sobre una cubeta de acero tam-
bidén calentada de varor y gque ticne regulable la presién del cie-
lindro socbre la cubeta y en esta forma se rusde planchar la te-
la a la presién deseada. En ezta opsracién se elinina la hume=
dad sobrante y la t~la recibs un hernoso brille y una suavidad
enorne en el tacto.

4 continuacién viens 9l decatizadc do las telas "Alpaca"
que se efectfla en decatizadoras del tipo de doble tambor. 3Zstas
afquinas tienen dos cilindros de ac>ro con muchas salidas de va-
por que al misao tieampo sirwven, poniendo en marcha la boaba de
vacfo, de absorber el aire frio del exterior a través de la te-



la enrollada firmeaents alrodedor del eilindro de la adquina
decatizadora. .ka tela a decatizar se enrolla conjuntamente econ
una gruesa lona de algedén alrededor del cilindro y se trabaja
an esta foraa. 5e de ja pasar vap'or recalsntaio a 6 a 8 atadsfe~
ras a través de toda la ela enrollada en foraa parsja durante
un minuto; despuda se cierra la entrada de vapor y se absorbde
con la boaba ds vacio el aire frfo del exterlior durants 16 al-
nutos. Con estes decatizado las islas "Alpaeca” r=elben e3e ca~-
rcterfstico tacto duro y &srero.

Fara torainar las +3las *Alpaca® se pasan mwmyasoants de
ia rlancha rotativa pero con la presidn afniza para suavigar
algo lcs afactos del decatizado vy anmantsr = eille,

Finalmante so some{ n las telas "Alpaca" & un prolijo re-

visado final y en esta forma se teraina el proceso,
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CAFI fULO IX

psi CULOUR Lo

Los colorantes organicos artificiales qus s® han eaplea=-
do en la tintura de las telas "Alpaca", pertenscen a la divi-
816n comercial de: Colorantes &cidos, sn todas sus subdivisi -
nes.

A pasar de que los colorantes orgénicos artificiales se
encuantran clasificidos quimicansnte en el Colour Index y en
las Tablas de Schultz, ninguna de las dos e3 utilizable des=
de el punto de vista tintéreo para estudiar su aplicacién pré--
ticaj} a pasar de elle y por su importancia al cozmplamsntar los
conceptcs quimicos indispensables para la mejor coapr:nsiéna.de
los métodos de tintura, se tratarin con det:lles las divisio=
nes del Colour Index que incluyen los coloranies orgénicos
utilizados en nusstro trabajo.

Bn resumen se indica que las propiedades gue deteraminan
que una susiancia orginieéa pueda ser considerada con® un co=
lorante y que actfie como tal, son las siguientes, de acu>rdo
a la teorfa de Witt.

1). Debs contener un gruyo atémico especial que se deno=
uina gronéfareo o croabéforo, que os caraz de eomunicar a la
sustancia nn cilerto nGmero de propiedades ssreciales, que son

las responsables que ss produzca por parte de la sustancia,



abgorcién de la luz, es decir que tinga color, siende los gru-

pft;s cronéferos m4s i1 portantes

/
-N O2 nitrico -R-B\\’o azoxl
=NO ni troso ~Naji= azo0
sCeCs etilénico sC=NH imino

=CO earbonilo

Los compuestos ques econtisnen en su moldcula uno o mis
grupos croadforos, se denoinan: grogégencs, es decir capa~
ces de dar =:aterias colorantes, psro sin serlo todavia; nee
cesitan asinisac en su moldcula la presancia de los grupos

denominados guxoerozpg, siendc los afs importantes:

-KH, aaino -0d hidroxilo
-NR; aaino susiltuldo -CUCH carboxilo
-CU0-R agilo (Raradical)-soaﬁ sulfénico
Aun cuando ha caido en desuso, algunos autoras sigusn
difer:nciando los auxccromos en dos tipos: Hipsoerozos y bha-
tocroaos; los primeros son aquellos euys introduecién prove-
¢a un aclaramiento en el tono del celor, y los segundos cuan=-
do su introduceién provoca un oscureciiiento del nisaa'.
31 Colour Index @s indudablemente la clasificacién de co-
lorantes orgénicos artificiales mis eaplsada en los pafses de

lengua espafiola; por cuanto las tablas de Schultz, si bien =4s



aodernas, no han alcanzado la difusién de la anterior. El

Colour Index clasifica a mas de 1.200 cclorantes orgénicos

artificiales, an las siguientss 26 divisiones:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
?)
8)
9)
10)
11)
12)
13)
14)

Colorantss
Colorantas
Colorantes
Cclorantios
Colorantes
Colorantés
Colorantes
Colorantes

Colorantes

Colorantes

Cclorantes
Colorantas
Colorantes
Ceolorantes
Colorantes
Colerantes
Colorantss
Colorantes
Colorantes
Coclorantas
Colorantos

Colorantes

ni trosados (1 a 6)

nltrados (7 a 12)
nonoazoicos (13 a 229)
biazoicos (2390 a 530)
triazoicos (531 a 605)

te traagoicos (606 a 619)
estilbdnicos (620 a 635)
pirazolénicos (636 a 654)

de los cetoniminas (656 a €56)
del trifenilmetano (657 a 738)
del xanteno (739 a 784)

de la acridina (785 a 799)

de la guinoleina (800 a 811)
tiaz6licos (812 a 817)

de la indamina (818 a 820)

del indofenel (821 a §33).

de la azina (824 a 869)

dsl negro de anilina (870 a 875)
Oxazinicos (876 a 919)
tiazinicos (920 a 932)

al. sulfuro (S33 a 1012)

de las hidroxicetonas ¢ hildrexiquinonas

(1013 a 1026)



23) Colorant»s antraquinonicos acidos y al mordisnte
(1027 a 1083)

24) Colorantes antraquinonicos a la tina (1094 a 1175)
26) Colorantes de la arilidoguinonas (1176)
26) Colorantss indigoides (1177 a 1280)
Loa ntmeros colocados entre paréntesis, indican los res-
pec:tives nlmeros de orden en la clasificaciéne.
De las divisiones anteriorss resultan de intsrés para nues~
tro trabajo, las sirulaniasi
3) Ceolorantas monoazoicos
4) Colorantas bilazoicos
8) Colorantes pirazolénicos
10) Colorantss del trifenilmetanc
23) Colorantss antraquinénicos geidos.

Los colorant2:s azoicos que en conjunto compranden ¢inceo
divisionos del Colour Index, de la 3 a la 7 inclusive, repre-
sentan los color:ntes orglnicos artificiales de nayor ismportan-
cia eogsreial. no sélo por su nfinsro, sino nor sus aplicaclo~
nes a todos los tircs de ribras textiles.

3@ encusntran caract:rizados por la presancia del cromo=
foros -N=N- (repetido hasta cuatroveces segfin la divisién).
Asimismo deben encontrarse presentes los indispensables gru-
pos auxocromocs, de los cuales 103 mis comunes sons -NH,, -OH

y -CO0H. Segdn la naturaleza de estos auxocromos presentss en



la moldenl:, las propisdades del colorante nueden varlarj

la pr2sancia del grupo -NH, astd vinculada a la tintura de
las fibras de origap animal, adquiriendo el color :nte pro=-
pledades basicasj l:os grupos <0H y -NOQ le eomunican prople-
dadas &cidas haciéndolos artos para taidr lana y sedae.

59 elasifican qufmicaments eni

c¢arac ter basico
iminoazoicos (possena —HHQ)
carfcter fecido (poseen grupo S0,H).

dorivados del banceno

del o =paf t
derivados del naftalsno

Oxiaszoicos (poseen -OH) {
del P =naf t¢
Jontro de 1os oxlazelicos se deben diferancigri los solu-
bles en agua, caractarizados ror la prasencla del grupo -soaﬁ
(tal cual o como sal sédiea), de los insolubles en agua que no
encuentran practicazents arlicaeién an la tintura de la lana.
5n cuanto a aqu=llos colorantas =aonoaszoicos que tifisn las fi-
bras animales diractamentey p2ro que se los debe fijar roste=-

riormente a la tin ura por agregaio de una sal de cromo (se

usa Cr,0.K )y se subdividen en gromatables vy carboxlladod, y

poaenn en gamral las sigwientas agrupaeionass

S N=N— >N= N—<L_‘>°°"



en las cuales un eguivalents :a crcao (1co) sustituye al
hidrégano de un hidrdéxilo, y se foras un ciclo interno o
quelato del tipo ~0=C=C=N, 81 cual arareat2z2nte, segdn
varios aulcres, no contiene dobles ligaduras, lo cual de
acusrdo a la teorfa de las tensionas de Basyar es suaazane
to estable. 5@ indieca a continuacidén, ¢0:10 sjeaplo: dos co=

lorantes 4cidos partanecientes a es:ta divisién:

i

511 sddiea del banceno-azo~-lnaftol, Bacetilamino, 3, Gdisulfd-
nico conoeldo commrelalaent> con 8l nosbrs de idojo ¥iten G (C),

ario Flexina 26 (Gy), azoroiina 20 (3), 2tc., y el
OH NH.CO. C

BNO -N-m
H,COC

sal sédiea del p.acetilazinobenceno-azo=lnaftol, 8acetilamino,
3y 6disulfénieo, o0 ¢on los noabres comrciales de Rojo Kiten
6B (C), irio Floxina 6B (Gy), azorodina 6B (3), etec.

La lotra qus figura entre paréntessis sn los noabres ante-
riorss indica la casa fabricants, asf{ C: Ciba, Gy: Geigy, Si
Sandog, etc. (en el caso de Ciba, s indica la abreviatura usa=

da en nurstro rafs, por caanto la intsrnacionsl es S.C.I.).



in cuanto al nfimero y l= (?a que siguen al nombr:, eirven en
nuchos casos para conocer el antiz de un colorants, asf{ la le-
tra G (geld) indica que el colorante tiene un a2tz azarilloj
la latra B (blau) que es azul, y la R (rot) gne su 1atiz es
rojo; on ol caso de tres colorantes similares si uno llava la
denominacidén G, otro 2B y el tarcero €B; el primaro tiene un
antiz hacla el amarilld, el segundo hacia 21 azul, y =1 ter=
cero o3 afin m4s azulado (como on los ejeaplos mencionados,
TOr que existe un tercer tipo gns se denomina Rojo Kiton 2B).
veniro de esta divisién, se encuantran diverses coloran-
tes de los que se iratan rosteriormente con dieromato, sntre

los nmismos indican0s dos e jemplos:

COOH

0N-C 6H4-N-N-< ; OH

acido a.nitrobonceno-azo-galicilico, que se eaplea para tefilr
la lana en a3arillo, fijéndose la tintura postariormsnts por
el agregado de dicromato, se conoce comercialaente con los ;ﬂ-
bres de Amarillo Alizarina 26 (C), Amarillo Zriceroao 26 (Gy),
imarillo Alizarina G (S), atec.

in este caso, cOomO con Otros noabres comerelales de colo-
rantas orgéntcos artificiales, la p.alabra Alizarina, no tiene
ninguna ralacién con 21 cusrpo del miamo nombre, lo es por ana-
logia con su aplicacidn.

21 segundo ejeample es el Rojo Supereroac (§), o Rojo Erio-



oroao P (Gy), colorants de mayor peso molacular

OH
. COONa
-503Na

sal sédica del o.carbexlo, bsfne'cno-azo-znaftOI, 3, 6disulfé-
nico. | .

in la fﬂrmula 'Sse obsarva 1a rrasencia an posicién orto con
el gruro azo, de un grupo hidrézilo y de vuno earboxilo, los
que le psraitirén fijar 21 cromo (1co) on su meldéculas y la
presenclia de los grupes sulfénicos gue le confisren solublili-
dade

Caracterizados por poseer en su molécula dos veces el
grupo ~NsN=; se subdividen en primarios y secundariosj y es-
tos dl:1mos en siadtricos y asindtricos) los simdtrices tie~
ren larortancia ¢ 39 colorantes para algodén, aientras que
los asimftricos vueden derivarse de la serie bencénica (que
en general son distintos matices de rojos), y de la serie
naftalénica (gque on general son pardos, agules y negros).
indicaremos tros ejemplos: ol primsro corresronde a un e¢olo=-
ranta 4eido coaxfin que se tifis en bafio conteniendo cantidades
moduradas de acido sulfirico, da sobra la lana grises y negros



e3s la sal sédica del p.nitrobenceno-azo-lamino, 8naftol, 3,
6disulfénico-gzo-benceno.

El.segunio colorante se tifie en baiio de &cido acédtico,
es decir pertéhece a la divisién comercial de los débil-4cido;
es el conocido comercialmente como Azul sélido para pafio B (C)

o Sulfoncianina 5R¢

O3Na
-N=N - - N=N- NHC gH4CHg

S503Na

es la s8al sédica del m.sulfobenceno-azo~lnaftalenoc-agow4
(p.tolil), lnaftolamina, 8sulfénico.

Finalments el tercer ejamplo corresponde a la tarcera di-
visién comerclal de los colorantes orginicos eapleados en nues-

tro trabajo, son 108 que se tratan posteriormente con dicromatoi

OH H

C H3



es el Verde Alizarina S8 (3) o Vird6m Zrioceroas 3 (Gp), quimi-
casente sal sddiea del p.sulfcbenceno-azo~p.cresol-ago=-2naf tolj
" observindose siempre la oxisftamia de los grupos hidroxilo en
posiciéa orto con respecto ql grupoi <NsiN-,

3¢ encuentran earactarizados por la priseneia del grupo
croméforo: -(.:-l'l-l'l-, y ol eromégeno:
(4) ~Cc——cC - (3)
H
N
(1)
Zn posicién (1) se unen radicales diversos} en posicién
(3) grupos: ~CH; © =CUOH, y en posicién (4), el grupo: -Nel-
wnido a su vez a un radical. ixsepto um rojo al eromo, los 18
representantes rostantas de esta divisidn son amarillos ¢ ama~-
rillos-naranjaj se usan en su mayoria para la tintura de la la-
na; y en general sus férmulas se vineulan con la féraula del
croafgeno indicado anteriorsents; su papresentante ads copoeido

es la tartracina o

NaO S-C H ~NaN-C ——— C~COOH

I
HO-C N

AN

7
N=C gH,~504Na
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Ba realidad nco todos los coaponentes de esta divisién son
derivados del trifenilmetano, ror cuanto se incluyen l1ll eoloran~
tas derivados del difenilnaftilmetanc.

Quimieamesnte se e¢onsideran cineo subdivisiones:

a) Dlamino derivados del trifenilm:etano.

b) Triamnoderivados dal trifenilsstane.

¢) Aalnohidroxiderivados del trifenilmetanoc.
d) Hidroxiderivados del trifenilmstanc.

e) Derivados del difenilnaf tilme tano.

Por su conatitucién quinénica se ensusntran relacionados
con eolorantes de otras series; siendo el croméforo eoan!nl-ceﬂ4-i
en particular para los aminadosisCeCgHg=NH,y para los Mdroxila-
dos: ICeCH,4e0.

Siendo los raspectivos eromfgenocs, para los aminados y
los hidroxilados:

- Cellg P Cgls
C‘ —
N Celis C\ CgHs
CGH4-NH C6H4.0

el prime:o fué denominado por i:asyer fucsonimoniua, y el segun=-
do fuesonae.

En el estudio de los derivados del trifenilmestano, para al-
gunos autores se deben considerar éGnicazente dos subdivisiones;
la de los colorantes aminados y la de los colorantes hidroxilg-
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Los colorantes aninados son en gener:l rojos, vrrdes, agu-
les y violatasj poseen caric tor bfsico y tifien las fibras ani-
males diractamentes produciendo cclores vivos, p~ro poco sélidos.
Se consideran aqusllos reprasentantes do la serie desl v'rde 1a=
laquita y los '@ la ssrie de la fucsina. A los colorantes de aes-
tas series por introduccién de los nescesarios gruros sulféniecos
en su molscula se le transforaa en seli:bles en agua, haciéndo-
los al nisno tisnro excelantas para la tint:ra de la lanaj dos
rapresentantes elisicos pesrvenscientes a enda una de las saries
mnclonadas, soni Ol

NH2

/q- -
/ NHo

C—CgHy~N(CoHg )CH,CgH,S03Na

\C> =N (CoHg)CHaCEH303
\

—S503

NH,

el primaro as el Varde A~ido qnue se vincula por su féraula ge=-
neral, p>ro posee d0s grupos sulfénicos que 16 convierts en sc-
luble; el segundo, 1la Fucsina #cida, qua :a1bién ror la presen—
cia 1a gruros sulfonicos es solnble an ~gua.

Entre los amdnohidroxiderivzdos del trifenilms tano se en-
cuentra el Violeta &cido 6BN o
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Vi (CHa)
0CoH 4 ,3 2
25 oO3Iva
HyCH,CHN Q \

I

En ounanto a los hidroxiderivados aun cuando son excelen-
tes colérantes para lana con tratamiente posterior con dicro=-

mato, tienen mayor aplicacién en estasmpado que en tintura.

DIVIS . CULOR : 7 R

Higstéricamente es la divisién més faportante del Colour
Index, pte 'ue en la misma se ineluys la Alizarina, el famoso
colorante sintetizado por Grasbe y Lieberaann.

Hay que destacar que el Colour Index los separa en dos
divisiones: 28 y 26 paro los antraguinénicos en conjunto for-
man una gran ssrie de colorantes orgamd¢os carasterizados por
la presencia del doble grupo crexéforoisC=0, de la antraquino=
naj; p:ro dapdo origen a eolorantes demuy diversa aplicasién pré&-
tica segfin la naturaleza ds los grupos auxocromcs presentss en
su moléculaj se distinguen précticamente en:

a) Colorantss antraquinénicos adjec‘ivos.
b) Colorantes antraquindnicos #cidos.
¢) Colorantes antraquinonicos a la tina.
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Dentro de los colorantes adjectivos se encusntra la All-~

0

C OH
G\/ DOH

C

0

algunos “e sus derivados revisten un cierto interds comerecial,

sarinat

En cuanto a los antraquindénicos &cidos, se obtienen intro-
duciendo en el cromfgeno de la antraquinona, los indispensables
auxocronos aminades, o alquil, aril, ete., aminados, ya sea
s0los 0 en presencia del grupo -0H en el aromégeno. Los coloran-
tes as{ obtenidos son de gran iaportaneia comsrcial, tifien la
lasna en bafio fcido en eolares vivos similares a los derivados
del trifenilmetano, p»ro0 en ecOmparacién son de buenas solideces.

Un rapresantants cldsico e¢s el azul cielo Alizarina B o 1,
aaino-2dpromo«4 (o-sulfo, op=tolil) amino-antraquinonaj que pro-
duce sobre la lana asules brillantes, similares como se indiecé
a los derivados del trifenilmetanoc psro de muy buena solidex.



CAPITULO X

aaababes

Es indudable que el problema préctiee no se limita a ob=
tener @l color deseszdo, y que este color esté distribufdo uni-
formeaente sobre la mercaderia (buena igualacién), sino que el
misno debs s>r resistente a la accidén de los distintos agentes
ri{sicos y quimicos que actuarén sobre ella.

Estas solideces estén vinculadas eon los procesos que pos-
teriormente a la tintura s réi soastida la msrecaderia durant=
la elaboracién de la misma (batanado, potting, ste.) asimismo
se vinculan eon el uso (lavado, lus, transpiracién) a qus se
encusntra destinada.

Estas propiedades estfn perfectazsnte establecidas por las
casas fabricantes de los ecolorantes orgénicos, y so encusntran
indicadas en 108 manuales y catilogos gue las iismas sditan,
de tal amnera que los rasultados de estas detsrainaciones de
laboratorio, y que tienen en cusnia los risultados préctiecs,
sean cOmparablss entre si. Hubo que fijar la intensidad de la
tintura que se utiliza en el laboratorie para realizar ¢ tos
ensayos, por cuantc la misas &sterminacién no ofrecfa rosultae=
dos coaparables si se efectda con un colorants, si se le ha uti-
11zado para tefilr tonos claros u oscurcs. Se adoptéd cono tipo
la gque corresponde a la intensidad 1 de las tinturas tipo auxi-



liares para la determinacién de la solideg a la lus.

Los resultados se clasifican numericamsnte de 1 a 6 (exmep~-
to para la solidez a la luz que la escala es de 1 g4 8)y y en.
1os ques el ndmero menor corrssponde sieapre a la indicacifn de
@mala, y el mayor a excelsnte.

La det>rminacién de estas solideces no constituyd en nin-
gn casoc una parte de nuestro trabajo, por cuanto las mismas,
com0 ya 3¢ ha dicho, se encusniran pesrfectamnte indicadas,
en los nanuales y catflogos utilizados en la Sélgceidén de los
colorintes con que se realizaron las tin:uras, paro dada la
importancia del macto conociaisnto de las aiszas, y que en al=-
EUnOs ¢6asos Se coaprobaron las solideces indicadas con las ob-
tenidas en la ttatura de las telas "Alpaca®, se pasa a econtinua-
c¢ién a resumir las correspondientes a los agentes fisicos y qui-
1icos mfs importantas.

a) §

1) Solidexz al agua

2) solidez al lavade

3) Sclidez al batanado

4) Solides al calandrado
5) solidez al potting

6) solidez al earbonizade
7) Zolides al decatizado.



1) Solidez al agua.
2) Solidez al lavado.

3) Solidesz a la transpiracifne.
4) Solidez a la lus.

§) Solidez al frots.

6) Solidez al planchado,

Con las det:rminaciones mencionadas no se agota la lista
de las solideces de los colorant-:s, psro las 1isnas fueron las
que en genaral se exigisron a los colorantes utilizados, y cu=
ya deterainacidén en la préctica s2 realigé como se dijo, en
diversos ¢asos a fin do asegurar la calidad de la marcaderfa
en base al proceso utilizado.

1) 50lidez gl geuas oo trenzan sendas 1~stras de lana tefilda
con el colorante en estudio, con algodén, lana y seda blancas.
;8 sumergen las trenzas durants 12 horas en agua frfa con una
relacién de baiio de 1 i 40; se escurren y sSe secan a la tompe-
ratura ambiente.

2) golidez al lavado. Se trenza una mwstra de lana tefilda, con
lana y algodén blancos y se sumrgs la trenga durante 15 minutos
agitando, en uwna solucién al 0,06 £ de carbonato de sodio y 1 %
de jabén nesu © con una relacion de bafio de 1:50, a la tempera=-
tiura de 408C; se snjuaga, sSe exrrime y s> seca.

3) Solidez al batanadg. Se trensa una mues ra do la lana teiil-
da, con lana blanca y se sum»rge la ‘renza durante 30 minutos



en una sclucion conteniendo 0,2 de c:rbonato de sodio y 1§

de Jabbn nautro; se comprine la mstra varias veces, mantenien-
do el bafo a 608C§ se enjuagay 32 exrrine y se seca.

4) solidez al c:landrajo. > preparan dos paios tefildos con el
colorants en estudic, uno se reserva para eamraracién y el otro
se irata durante varios :inutos con una plancha a unos &0sC,
se de ja ernfri-r y se conpara con el pahio no tratado.

5) golidez a1 potting. se toman dos pafios, uno de lana blan=
ea y otro de algodén blanco, se introduce en el medio un pafio
t2i'1do con el colorante en sstudio, se sarclla, se conprine y
sa trata durante dos horas con azua a 70¢C, se lava y so ssca
a tereratura aibiente.

6) solidez al ¢arbonjggdo. Humedecer a fondo el paiio tafildo,con
&cido sulfirico a 4c¢Bé, expriair, y seear la ~wresderfa durante
nna hora a 8C6C. Luago lavar a fondo, neutralizar con una solu=-
c¢i6n de carbona:o de sodio a 1£, lavar nuavarni? y sacar.

7) jolidez a) decatigado. Znroller 1la au-sira sn uwn cilindro
del tipo de dec.tizar y vaporisar siin presiép durante cinco mi-

nutos, eon‘inuando luego duraats otros cinco ainutos con vapor

a 1l atnésfera.

1) 30lidez al agua. En la misaa forma que la indicada en 1) a).

2) solidez al lavado. Como se ha indicado para 2) a).
3) golidez a 13 irsnsviracion. Bste ensayo se efectiia segfin dos

w4 todos, puasto que la secrecidén puode acusar reaccién &cida o



alcalina. e enrollan dos trogos de tela tefilda, con trozos
iguales de algodém y lana blancas, y 52 los trata después
respac fivamente con las soluciones qus a continuacifn se in-

dican?

a) 50 gr. de cloruro de sodi

o
} por litro.
1 al. de aaonfaco al 20%

b) BO gr. ‘e cloruro de sodio

} por 1litro
50 al. de &cido acético al 3

estandc los bafios a 40¢C. De jarlo en 61 durante una hora, expri-
mir y secar. Obsarvwel cilcr que toman 108 baiose

4) solidez a la lug. e emplea el aftodo adoptado por Ciba,
Geigy y ugndog, y on principio consits en soaetar sl trozo
2fiido a la lug s~lar durante un tiempo de terainado bajo un
vidrio delgadoc que deje pasar 103 rayos ultraviolstas bajo

un angulo de 456,

La solidez a la luz, ne se indica »or un solo valor, sino por
tres nfmeros§ el intermadio que generalments ssti iaprasc en
cifras gruesas eorresponds a la intsnsidad 1 tipo auxiliar
p:ra la solidez a la luz, det:rmnada ror econwvenio entre las
div-rsas casssfabricantas de anilinas; o1 primer valor corres-
ponde a ‘intura? realizadas con un tereioc de la cantidad de
colorante utillzeda par: obtenar la intensidad tiro 1j y el
t2reer valor corresponde al doble de esa intensidadi intarpre-
tindose de la 3siguiente aanaraid



8 = perfecta

7 ® excelents

6 = muy buona

§ & buena

4 = rolativadsente buena
3 @ pasable

2 ® dép1l

1= my dépil

5) solideg gl frote., Frotar sobre un trozo de algodén blanco
la tela tefiida, mediante el ded. fndice y en foraa vigorosa,
tsniendo cuidado de efectuar el nismo ptmero de novinientos
de valven y de ejercer una presidn regular a fin de poder rea-
1l1zar ensayos coaparativos.
6) jolidesz al planshados Fuede efectuarse el ensayo en seco,
en euyo caso se afectia en la misma foras qus para la solidez
al ealandrado; o bien de terminar la solidegz al planchado hime-
do, en cuyo caso se rroceds en la forma siguients:

Cubrir el trozo tefilido con un trozo de algodSn praviaizente
humedecido con agua destilada, y planchar hasta que el algodén

esté parfectamsnte sec0. Juzgar la pérdida y el cambio de color.



CAFITULO A

Bn el earf{ ulo antarior no sz mencionaron, ex-profeso,
dos propiedades de loa colorantes orgénicos: solubllidad e igua=-
lecidn, ¢ue por su importancia en nusstro trabajo, ¥ on goneral
a todo lo que sa refisre a la tintura de riozas, deban sor es-
tudiadas an det-:lle.

31 bien las sclideces a los agantas fisicos y qufnicos re-
qweridos son loa que darén las caracterfsticas tintéreas defi-
nitivas a la ssrcadsrfia slaborada, 8s ¢l coaportaaianto de ese
colarante en el batio de tinbura, en 10 cus respecta a la solu-
bllidad e 1gualacibn, las que defines pricticaaznte sus caracte=-
risticas tintéreas; en eite sentido resulia suficients mencio=
nar gus couzercizlments una igualaelén defeetucsa ruede ocasio-
nar pérdidas de “ucha m3s importancia qno-inconyanientas en las
solideces roqueridas o defactos en el :Axtiz.

En los catflogos y 1anuales de todas las casssfabricantes,
la solubilidad y la igualacidn de lo0s colorantes se indican, a
1gual que rara las solideces a los dis’'intos agentes f{sicos y
qufaicos, por un nimero del 1 al &, indiecando siezrre 1: mala,
y 5¢ excelents; p-ro naturalmnte estos nfizeros son consecven—
cia de un estudio tedrico y rrécticc de las caracteristicas del
colorantee.

En las dJet:rainaciones riridas realizadas en el laborato=-



rio de control de la tintorerfa, la solubilidad se puede deter-
minar 2n bhass a los mal. de mgua necesarlocs para disclver un sra=
mo del colorzante; asf: solvbilidad 1, indieca 100 a1l. de agua
para disclwer un grzmo; 2 rarresanta 80 al. de agua, etce.

sn ouanto a la igualacien ¢8 realisga ror la siguiente tée=-
nica: se suaerge la altad de un trozo de tsjido de 3U esntine~
tros de largo por 8 centi{metros de ancho en el bailo de tintura
qus c¢.ntionen el colorants en estudio; el bafio de tintura se
prepara en base a las indicaciones ssti uladas para ese tipo
de colorants. La mues ' ra se sumerge a la ebulliddn, la que se
aantiens duraznte 20 ainutos; a continuacién s introduce la
sotalidad del trogo deol teajido y se aantiens la ebulliecién
durante 40 ainutos a&s, se saca y se obsarva si las dos uitades
del trozo de tejido han quedado uaiforme=asnts tai:idas se call-
fica la igualacidn com0 5; 81 tna mitad es ads clara quo la
oira, difseronciandoss claramsnts, se califica co10 1; los valo-
res intermedios los dosbe interwrotar el oparador, si es necesa-
rio er base a ansaros conrparativos con colorantss de iga:alseién
conocida.

Zn los estudios gcompleatos que se raaligan sobro estas dos
iarortantes rroriedsdes de los colorunes, las datarainmciones
de la solubilidad se roalizan per les ¥¥odos ffsicos clésices.
&n euanto a la igualacidn, de:;ende de dos factores fundawnta-
lesj en primar lugar, %e debe terer en cuenta el roder de migra-
cién del celorante, es decir la propisdad de dste de pasar en



el bafio de tintura hirvient:, de las rartos oscuras a las par—-
tas claras o0 no th“idas de la mercaderfa qie se somts a la tin-
tura. Co10 segundo factor la raridez eon ge "subs™ sl colorante
sobr2 la fibra, es decir del tiempod neces: rio rara agotar comple~
tamento el bafio, que se regpla vor la adieidn de 4cido y ror la
tanperaturas Los resuliados de azbos factorns $e oxjpresan en gra-
ficos; en el grifico que corresronde al poder de nigracién se in-
dica on el eje do las abcisas el tled;o eanleado en la tinturay
geperalaente 90 minutes; alen.wras que en el eje de las ordenadas
se exprasa el por clento de dismdinueidn en la intosnsidad del gé~
nero tefildo a medida que transcurre el tiempo de tinturae.

Como ejesanlos 58 han toamado dos graficos (gréfico I y II)}
el prisero portenece a ua colorants de buan poder de Mpraciéng
ss observa que a los 20 aimmtos de tintura a3abas curvas préeti-
canante se tocan; en todos los ¢asos la ciirva superior corres-
ronde a la mreaderia tefilda, la que a +wdida que se roalisa
ls tintura va psrdiendo el colorants gue sube sobre la mreade-
rfa en blanco, que corresponde al gréfico inferior.

Bl gréfieo 11 corresponde a un colorante de 2al roder de
migracién, se chserva que transcurridas 2 horas dé tinturs,
afbas curvas se ensusntran le jos.

En cuanto a 1los graficos con gque se repraesenta la afinidad,
en los nismos en ¢l eje de las abcisas so indica el tieapo de
tintura, hasta 135 ainutos, psro en esta eas0 hay que gque com~
plementar ol dato del tiszpo con la temperatura, por lo tanto
dabajo del tiempo se dostaca la tewperatura con que so realisd



1a tinturaj es decir que en todos los grificos que ss presentan
30 1legé a la tosperatura de ebullicién recién a los 60 ainutos
de h berse iniciado la tintura.

%n el aje do las ordenadas s3e consignan los norecentajes de
agotanlento del eolorants. lLas tres curvas que se indlcan en el
pri=zor gr&fico (gré&fico 111) corresponden a los tres tipos fun-
damentales de eolorantss Scidos: una linea llena para los ¢olo=
r:ntas fcido-fusrtej linsa cortada para el tiro de #cide-confin,
y linea de puntos para los colorantes &cido-dédil; en ests gré-
fico se destaca que el colorants es un rerrasentante de lus a-
cido=fuerte por sus trabajando eon alta concentracidn de é&sido:
5% 1,50, 664Bé y 5% de 30,Fa, anhidro sobrs el peso de la ner=
caderfa; el color ns: se ha agotado en un 100 % a los 60 minu-
tos do haberse inileciado la tintura. 3n camblo si el bafio de tin-
tura s® praparaba con 5% de Cily COOH y 5% de 30, Na_anhidro, a
1la8 dos horas de tintura se habia asotadc apenas el 604 del
colorante; finalmente 1ls linea de runtos qus eorresponde a los
eolopan'ss débil-4cido, sn est> caso las tinturas de ensayo se
realizaron con 2% de SO, (NH ), ¥ 5% de 304Na3, se ha necesita-
do dos horas rara eonseguir agotar un 208 del sotal del coleoran-
te eaplegdo.

in el gréfieco IV ~e interrreta la tintura de ensayo para
un colorante de 68 écido-comfiin, la linsa cortada corresponds
a la tin ura r-alizada con un bafio pr:parado de la m saa nane=
ra que pnra‘el eolorante anterior; a los 60 ainutos préeticamen-
te habfa subido el 100f del colorante mi:ntras gus con un bafio



con % de 804(1134)2 a las 2 horas habfa subido un 8U% del colo-
rantee.

31 gré&fico V corresponde a un colorants de los acido-débil
se obsarva que las dos curvas llegan précticamnte al 100f; la
diferencia fundamental consiste en que las tinturas obtenidas
eon baja concentraciém de Acido dan un resultade més uniforae.

Ccmo 1ndicac16p final se hace notar gqne con todocs =3tos
ansayos ha sido neeibsarip fijar la intensidad de la tintura
con que Se realigé el mismc (tintura tipo 1 au:iliar).

€<n los cclorantes que necesitan la adicién de dicromato
a fin do fijarloj; las tinturas sa-raalizan e intarrretan de la
alsaa Manera, *:anie;zdo en cusnta que la adicidn de dicromnato
se realiza a los 135 minutos de inieciada la tintura y dasspués
de 60 minutos de ebullicidn, y aantaniendo la ebullicién por
30 mnoutes mfs. lodas las tinturas se iniclan con 3% de CH,.
COCH y 8% de 30430,3, y ol baflo se agota por adiecién de 2% de
HCOOH 85¢ a los 86 minutos (gréfico VI).

Zn la préetiea ocuando se deben utilizar dos o mias coloran~
tes parteneciontss al misa:o grupo tintéreo se debsn tonsr en cusn-
ta las propledades de cada uno de los componontes, y en todos
aquellos casos en que uno de los componentes de ls .escli, ten-
ga igualacifn mala, la técnica a seguir para realigar la tintu=-
ra debarf estar condicionada a 998 prepiodudos deficientes a
fin de evitar jue las 7ismas incidan en el conjunto produciendo

tinturas defectuosas. Las procauciones deben mantesnerse astriece



tamnte 81 los colorant>s pertenecen a distintos grupos tin-

toreos.




CAPITULO XiI
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s evidente que hay una ciorta relacifn enire la composi-
eibn jqufdea y ol compor tamdento praectico de un colorante orgh-
nico, 31 blen no debe sar ccnsiderada e#srietamente ya que es
s:tido el hecho de gque la existencia de un msa0 eroadéforo en
diversas aatsrias colorant's no "ransaite a las aisnas un com=-
portaxdento tintérso andlogo, aiin en ol ¢aso de gue dichas sus-
tancias colorantes estan vineuladas a una 1isaa extructura quf-
micaj puosto que s la presenclia de los grupos auxocromes en la
molécula del colorants la gque deteraina en generasl el coaporta-
mdento tintéreoc de la misma. 'no de los ejemplos clgsicos es lg
fucsina, colorants bisico del trifenilmstanc, que por sulfona-
cién s iransforna en un colorants §ecide sin que los croaéforos
oxi:tentes hublsran sidc altsrados o se hubieran introducido
nuevos. viversos o jemplos anflogos al mencionado, quo Se encuen=
tran tratados en de:a@lls osn los 1libros especializados, han obli-
gado a establscor paralelamnte a la clasificacién quimica de
los colorantes, otra que tisne en cuenta las condiciones pric-
ticas y que ‘los clasifique an base a su couportamiento especial-
mente frante a las fibras textiles sn'\divisiones tintOreas; sin
sener an cuan:ta la clasificacién en "divisiones gquimlcas® que

se basa en la presencia de los gruros croaéforos en la molécula



del coloranta.

Baneroft fué el primoro que t2niando en cusnta los hechoa
detallados, tratdé do establacer una clasificacibn, y es a él
que se deb: la diferonciacidn entrs los colorantes sustantivos
y adjotivos, 23 decir, en‘re losqw tiflean directamsnts las fi-
bras éoxtilas, y los que necesitan un mordentado previo para que
al eolorants se fije: posteriormente se prorusieron otras clasi-
ficacicnes entr» las que se encuentira la de Huamel y I'arger, pa=-
ra 1llegar Tinalm>nte a las de tucharar y Nie:zid qus tratan en
general todas las aplicaiciones tintéreas de ios colorantes ore
glnicos naturales y artificiales.

Los colorantes orginicos naturilas no fornan en esta cla-
sificacién una divisibn aparie, como los considera el Colour
Index, sino que son inclufdos junto a los colorantss organicos
artifielales que ti2nen caractaristicas précticas si 1ilares; se
destaca finalwntas que la e¢lasificacion que transeribiios a con-
t4nuacidén, tal como lo hace notar su autor, rasronde exclusiva-
mants a requisitos técniocos.

5n la misaa se consideran nueve divisionss con un total de
trace grupos, segfin la aplicacion textil:

1 « Colorantes fcidos.
la = Colorantes de cromatado postecior.
= (Cclorantas bisicose.
Colorantas neutros.

- Colorantas sobre mordisente.

bmgm
{

« Colorantes directos.



m
]

Colorantes al sulfuro.

o))
]

Colorantes prapafados sobre la fibrae.
6a - Colorantes diazotables.

- Colorantes corulables.

Colorantes naftoles.

- Colorantes a la tina.

- Colorantes por oxidacién.

wmngg
L)

« Colorantes ainerales.

1 Coloragpntes fcidos. Utilizados especialmante para tofilr fibras
animalas, y en muy pequefia escala para la tintura de las fibras
vegetales. La lana s8s tifie en un bafio de aeidez variable seghin
la naturaleza del coloran'e; diferenclandose as{ los colorantes
fcido-fuarte, fcido-comn y dcido-débil.

Alpunos autoras coloean dentro de esta division, mientras
su@ otros forman con 2)les una division espacialra los:
la Color:ntes de crogstado posterior. 3on sarleados rara tefidr
lana, en base al rrocedianiento que se indica rara los colorantes
4cido-comin, pero aplicandc en forma conjunta a la tintura, o
m&s comn en un bafio posterior, un tratamiento con sales meté-
licas (en general dicromato de potasio), a fin de fijarlos y
aumentar a®iaismo las solideces a la lus y al lavado.

Divarsos ccaponentes de la divisién de los colorantes fci-
dos puedsn ser teiildos asiaismo por esta téenica, p:ro el color
defini tivo difiere del original.

2 Colorantes bAsjicos. iifien las fibras vegetales que han sido



tratadas previasante con un mordiente de 1aturaleza 4cida, co-
m0 4cido ténico, formando lacas insolutles g:ie se fijan fuerte=
mente Sobr» las fibras, Las fibras animalas se tiien directasen-
t® en baiio neutro o debilmente icldo. LOs matices que se obtis-
nen son vivos, perc la solidez a la luz os aala.

No tienen nuchas aplicacliones textiles, en general en la
tintura de la seda y del algodén, alguncs en la tintura de la
lana. |
2a Golorantes peuytreg. Foraan una divisidén especial independien-
te de las anteriores, se incluyen una seris de colorantes qua si
bion tionen propledades Acidas o b&sicas, tienen asiaisno una
sarie de caracteristicas coaunss que justifican el raunirlos;
han encontrado aplicacién en la tintura de la scd1. Compranden:
eosinas, eritrosinas, floxinas, el rosa dbancala y las rocdauminas;
los cuatro primeros rarticipan de algunas de las propiedades de
los colorante: Aeidos, mientras que los mencionados sn @ltino
tsfadno son de predominio bisico.

3 golorantes sohre mordienta. £s la antigua y clésica divisiénm
de leos coloraniss adjetives; se usan casi exclusivazante en la
tintura de la lana; oxcapto sl rojo de alizarina que encuentra
aplicacion en la tintura dsl algodén. Bs una divisidén clasica
por que coaprende la mayor parte de los colorantes orgfnicos
naturales.

annque algunos de los coiponentes de esta divisildn se pue~
den fijar sobro las fibfas textilss sin nordentar, deben tratare-

se previamonte las fibras textiles con un anordiente metilico, sa=



les de cromo, hierro, alualnio, eostafic, etc., a fin de obtener
lacas wetaiicas fuertanante adheridas sobr: las fibtras,

Varios repreosentantes de esta divisifn son poligend ticoa,

es decir que poseen la propledad de foraar lacas\diversamnte
coloreadas segfin 1la naturaleza del aordisnte e:apleadoe.
4 Colorantes diragtog. 3on los antignamnte denominados colo-
rantes sustantivos} tifien directamente, on bafilo neutro o alea-
1ino, cualquisr tipo de fibra textil, p-ro su mayor arlicacién
88 on la tintura de las fibdras vegestales. Fuedesn arlicarse asi-
11sm0 en la tintura de la m3dia lana y de la m2dia seda.

Co10 gran nimero de astos colorantes son de poca solidez
a la lug y al lavado, so trata de aumentar la resistencia de
la mercaderia t2fida a estos agentes fisicos, aprovechando que
en la noldcula de muchos de ellos se eneusntran grupos capaces
de foraar lacasi por lo tanto en todos aguellos casos en gque
las raspesetivas técnicas lo indican, y rostariormsnte a la tin-
tura, se les arlica un trat.miénto con sales astflicas.

5 golopaptes al sulfuro. Aplicables en su easi otalidad a la
tintura del algodén y sn algunos easos de la seda. Tienen la
caracteristica general de sor insolubles en agua, parc solu=
bles en solucionss de sulfuro de sodioj debiéndose efsctuar la
tintura en un bafio alealino deo sulfuro.

€ GColorantes proparados sobre la fikra. Con excelsntes resulta-
dcs précticos encuentran aplicacién en tintorsrla las divisionss
de colorantes que se preparan dirsctamente sobre la fibra; es

decir que ol proceso de tintura sirva para obtener dirsctanente



en la fibra textll un colorantea orgénico artificial, utilizando
las matarias priaas onmvenientas. se aplican casi sxclusivamente
para las fibras vegetales, difersnciandose an tres divisiones

de acuardo a la tdcnica que se aplica.

6a Colopantes digzotables. Iertenscen en realidad a una subdivi-
816n espacial de 1luvs colorantes dirsectos, por que se tifien pri-
mero co10 tales y a continuacién se pasan al bafio de diazotacién
de dcido nitroso (nitrito de sodid y &cido udneral), que Se com-
bina con el grupo aminoc del colorante, convirtidndose en un dig-
Zocu2rpoi

R-Nil 4+ HNO_ + HCl —> R-NsN-Cl + 2H_0

2

Una vez finalizada la opsracién anterior, ss trata la mere
cader{a en un bafio de desarrollo de ﬁ =naf tol u otro producto
que produzca resultados sinilares, transforaindose el diaszo

cuerpo en un nuavo colorants estable:

Re=N=iN=C1 + CIO‘;’L’GH —> R-H:Ii-CloilﬁOE{ + ‘Cl.

La accibén de los difersntos desarrolladores sobre un nismo
colorante produce diferentas colores, pudiéndose los aismos com~
binar a voluntad con el fin de obtoner nuavos itonos.
6b Colorantegs gopulsblese. Son ds nenor 1aportancia que 1os: ante-
rioras, se tifen ta2bién cono directos, copulindose a continua-
cidén en tn baiio de paranitroanilina diagzotsda. 3@ aplican espe-
cialwnte en la obtencidén de pardos sobra algodén, de busnas so=-



lideces.

6¢c Golorantes pafteles. Se trata primero el algedén en un bafio
de naftolado que contiene p =paftcl u otro producto que produse-
ca siilares resultados pricticos, y luego se pasa la asrcade-
rfa a un b=fo que contiene la base diazotada; oan @sta formna, préc~
ticazente, se elabora un color:nte azolco insoluble sobre la fi=-
bra t9xtil. No constituyen an general un grupo muy numeroso y
rociben 1aycr aplicacién en el ostainpado del algoddn.

7 Colorantes a la tipa. Se carscterizan por su insolubilidad

en agua y la nacesidad, que pr=viamnte a la tintura, de sor
raducidos por medio de ‘‘n agante reductor, generalmante hidro-
sulfito dé sodio; en estado de leuco-compuesto se adhiarsn s0-
bre la fibra, coloreindoss post~riopnmante por oxidacién al aire.
3npleados en particular para la tintura ie las fibras vegetales
y en mucha nsnor escala para las otras fibras. Coapr2nden el {n-
digo natural, 91 artificial y sus derivados, incluyéndose los
tio=indigos, y los colorantss antraquinénicos a la tina y del
carbazol.

8 Colorantes por oxidacién, Famnilia poco numerosa y précticas-
mante representada por un sclo colorante: el negro de anilinae
Se oxidan en el bafio de tintura, oteniéndose directasent> sobre
1a fibra.

9 Colorantes aiperaleg. Se trata de sales mstflicas coloreadas,
insolublss, que se precipitan sobre la fibra nediante una rsaec-
cién de doble descoaposicién; su utilizacibn pr&ctica en 13 ac=-
tualidad es escasa 0 nula.



De un ripido examen de la clasificacién anterior se destaca
que los colorantes que ofrecen interés en ruastro trabajo, se en-
cueniran coaprendidos en las ‘divisiones 1 y la., incluyéndose en
esas divisiones colorant:s de muy variada técnica de aplicacién;
siendo necesario por lo tanto realizar el estudio de la aplicacién
#rfctica en detalle, 10 qué se realiza on el capitulo XIII.




CAFPITULO XIIX

o awe

Ceao consecusneia directa ds la inclusién en nusstro traba-
jo de una elasificacifn de los colorantes orgdniocos por su arlie
cacidn textil, indicaresos una subdivisifn de las dos prizeras
divisiones de esa clasificacién, las que corresponden: li Colo-
rantes fcidos, la: Colorantss de crozatado; diferenciando en ese
tas subdivisiones las distintss catsgorfas de coloran'es &cidos
y de cromatado gue la ecaponen,

Habiéndose utilizado en la clesificacién ganeral ds los eo-
lorzntes orginicos un trabajo que diferenciaba las dis:intas di-
visionos en bass a las caracteristicas tintéroas de las nisnas,
presentasos a continnncién una *antativa de clasificaeidén pro-
ria que sin apartarss de las caracteristiess ssguidas por los dis-
tintos autores, la fundamentax03 en la axperiencia prictica adqui~
rida on la raalizacidn ds =ste trabajoj a fin d8 que sirva al ais-
70 tiempo da introduccidén al estudio detallado de los métodos de
tintura gus se realizari en el carf{tulc siguisnte.



-‘&;cido-tuerta {nftodo 1).

(81 eolorante :
o8 una sal 4dcldo =comfin (md todo 1I).
sédica.
acido=-débil (mSftodo IIX).
Colorantes
que tifien .
lana on ba- conjunfaments en el
Eo fcido, - , bafio de tintura (cro-
(x) - (81 16n me- | mgtado stmmlténeo).
talico :ol (nftodo IV).
agrega h
eolorante. | posteriormente a la
| 31 solorante o tinturs (croaatado
a8 comple jo ) posterior).(mé todo V).
51 eolofan- g%:.'lo-fmr;b. (né todo
17:) ’:. ;: an *
coupls JO M=) Lh1do-débil. (8 todo

Hay gue destieer uo nlgn.zms casg fadlriecantes, alin cuando
usan una elasificacidén siaflar para los coloran®es gus s2 pressp-
tan coao salss sbdicas; la Misna no corresponde exactamsnte a
nua2stra parse experizental, por (ue lo8 considersa coao acido~
fuerte, &cidos-coafin y nsutros; y en realidad de scuardo a la
elasifieaniﬁ genaral de los colorantes orgénicos que hesos adop-
tado, y a las experiencias jus ho 1308 reallzado, los colorantss
nentros pusden considerarse como otro tipo de colorantes de ea-
racteristicas particulares.

Como observacién faportante, espscialssnte para aquellos
colorantes en que la concetracidn de 5aido en el baiio de tintu-
ra os paquefiaj €8 la que es necesario tsner en cuenta dé¢ que la
lana gqne se introduce en el bafic de tintura provenisnts del la-



‘wado pu2de neutralizar parte del Acldo del =misao eomo consscuen~
oia del dlcall Zel lavado} al nsutralizarse parin del fcido noce~
aario rars obtaner tinturas correctas, sl no s- repone, pueden
produerise iap2rfeccionss en las tinturas, o por 10 mencs que el
colorants no se agote totalmsnts (gréfico VIII), perdiéndose de
esa manéra cantidades importantss de colorants.

oyurvaei,dn sinilar s6 pueds realisar respecto al eapleo
de agua alcalina.

La lana gue proviens del carbonizado y que no se ha nsutra=-
l1zado parfectamnte llava conSigo un excesc de #cido, que pro-
voca ineonvenisntes en la fgualasiéa, 2n ests cesc al disalnuir
el pH del bafie, el que 3o agotatd mfs répido.

Bn euanto a 108 colorantss que una vez que han subido so=
bre la fibra se ls agregs 4icroaato ds potasio a fin de formar
un compla 3o interno entrs el colorante y el mtal; deban poseer
desde el punto de vista qufamico, como se ha indieaslo, grupos hi-
droxilo o carboxilo en posiefén orto o para con respacto sl grupo
azo, a fin de permitir 1la in¥®fracitén del eouplojo'interno mmsneio~-
nado. Desde el punto de vista de su aplicacién ss subdividen en
aquellos ¢olorantss en qus el dicromato de potasio se agrega una
ves gqus todo sl colorante ha subido sobrs la lana (croaatadc pos-
terior); ymusllaos en que el dicromato ds potasio se agrega simal~
tineamnte al colorante en el mismo bafio de tintura (eroazatado
simultinec). Bn los colorantes de croaatado posterior hay que
distinguir Sagin la cantidad de &cido que se necesita para que



89 obtengan tinturas p:rfectas; colorantas Scido-confin y colo~
rantes fcido=-débil.

Los colorantss pertanecientss a la subdivisién: el coloran=
ts o3 un compls jo metilico, deben considorarss cono sales com=
plejas de ocromo, es decir que el complejo interne o ciclo del
que forma psrte el croso con la moldcula del colorante se encuen—
tra ya formado en la molécula del anisme como conseeuvancia del pro=
ceso de fabricacidén del eolorantei siaplifiefndose asi en una ope-
racifn el procedimlento de tintura y ob:ieniéndcse propiedades
tintéreas sizilares; todo lo cual traducido a la préctica peratte
realigar una sconoafa de un 30 ¥ en el tiexwpo nacesario.

Desde el punio de wvista quialeco eon colorantaes agolecos solu-
bles, es deelir que necesitan de la prasencia en posicidn orto e
para con respecto al grupo azo de 1los indispensables grupos hidro-
xilo o ecarboxtleo que foraan el coxplsjo intarno o c¢iclo con sl me—
tal; pero en estos colorantes sl coapejo interne © cicleo ya se ha
forzado como una consecuencla del proceso de fabricacién; tamblén
daben enconirarse presentss sn la molécula del colorante los gru-
pos sulfénicos nocesarios para conferirle solubilidad en agua.

Una de las sarles de estos colorantes nscesita, para poder
realizarse la tintura, el agrsgadoc de fusriss cantidades de ngso 4
concen‘rado. Bl pH del bafio de tintura dede encontrarse alrededor
de 2,0} para tonos oscuros se tienen mo jores resultados sl el pH
desciende a 1,8} »a tonos claros algo ais slevado, poro sin sobre-
rasar 2,43 es decir que sl bhafio de tintura debs tsner una scides
0,01 N en 32504 (supuesto 1008 fonizado.)



La otra serie de e8t03 colorantiss se tifle a un pH eatre
5,0 ¥y 6,0} el qus ss logra por las adiciones convenientes de
ace tato aabnico o da sulfato aabénicoe. ‘

(x) Las sales $6dicas corresronden a los grupos sulfénicos
y carboxilicos presentes en la molécula del colorante. Los com~
plejos metflicos participan de las earaoteristicas que peraiten
la formacién de coaplsjos internos.



Caleo (Cal) = Calooeit, Calcofast.

Ciba (C) - Kitén, Lanasol, Bencile, etc.

Dupcnt (Du) <~ Pontaecyl, Pontaeyl light, Carbolén, ete.

Franocclor (F) - Foulon, Supracide, Haphtaline, Azonaphtol, etec.
Gesgy (Gy) - 2rio, Polar, etc.

Goneral Dyes - Anthracene, Naphtylamine, 3upranol, Supramine, etc.
1.C.1. = Jolvay, Coomasie, Disulphine, ste.

Sandog (3) = Iilsno, Sulfonine,  Aquamina, o tce

Calco (Cal) = Calecehroms.

Ciba (C) = Haphtochroas, al crome s8lide, ete.
Dupont (Du) = Chromate, Pontachroms.

Francolor (F) = au chrome, ete.

Goigy (Gy) - 3riochrome, Eriochronal.

Gensral Dyes » Chromo solido, Chromogsno, ete.
I.C.I. = Solochrows, Chroaanthrene, atc.
Sgndog (S) - s tomegachroms, atc.



Ciba (C) = Neolén, Cibalan.
Dupont (Du) - Chromacyl.
Francolor (F) - Inochroms.
Geigy (Gy) = Gycolan, Irgalame
General Dyes = Palatino.



- 80 =

CAPITULO XIV.

Tomando com> base la clasificacidn qus propusi=zos en
el capftulo anterior, se indican a continuacién las condiciones
de tintura para ¢cada una de las suddivisiones mencionadase.

Aftodo I. Coloranies feido-fuerte. Se prepara el bafio de tin~
tura con 5 £ de 32304 conc. y 6 £ de 3041!;2 anhidro (x), y la
cantidad de colerante mecesaria (XX). Se calienta a 609C. y se
ic trotuce la mrcaderfa, llevando lentaments g ebullieidn, la
que se nantisne. de 30 minutos a 1 hora, dependiendo el tiem-
po de #Mmllicién de la intensidad de la tintura y en clertos
casos de la naturaleza del colorantej asf 30 minutos pusde re-
sultar suficisnts para algunas tinturas. -e caractsrizan estes
coloran*®s por un poder de aigraciém bueno y por que "suben®
bien sotre la fibra, produciendo tinturas bien igualadas.

Hésodo IX. Colorantes écldo-comfin. Se prepara el bafio de tin-
tura con 3-6 £ de 0330003 al 30 6 ){ de HCOOH al 8643 agregén~

dose generalmente ol &c1do necessrio en dos porciones, 8§ £ de

SOQNaz anhidro (x) y la cantidad de colorante necesaria (xx),
Se calients a 602C. y se introduce la msrcaderfia llevando len-
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tamente a ebullicién que se mantiane de 30 minutos a 1 hora.
Una variante consists en comenzar la tintura en un bafio
con 2 £ de caacooz-x al 30 £ y 5 £ de so4uag anhidro (X) y la
cantidad de colorant> necesaria ( xx)j calentar a 602C., intro=-
ducir la nercaderfa, llevar a ebulliecién, hervir 3G minutos;
agregar 1 £ de ICOCH a1l 85 £ 01 § de 32304 ccnc. y hervir 30
alnutos mis; de esta manera se puede coatrolar sejor las con=
diciones de tintura, sin bijar demasiado el pH del bafio al co-
alengo de la tintura y llegando al final con sl pH necesario.
La igualacién de estos colorantes es buena, p2ro coao el
poder de migracién de algunos de los componsntes de esta sub=
divisidn no s tan bueno, hay que vigllar estrictan:ntes las

condiciones del bafio y la temperatura de tintura.

Mégodo III. Colorantes foido-débil. Se prepara un bafic de tin-
tura con 6 £ de CH,COUNH , 5 £ de 804lh2 anhidro (x) , y la can-
tidad de colorante necesaria (xx). Se e¢alisnta a 608C. y se in=
troduce la mercaderia llevando lentamente a la 2bullicién, la
que se nantiene de 30 minutos a 1 hora.

El poder de nigracidén de nuchos de los componentes de es-
ta subdivisién es relativamente buenoj ain cuando "suben™ bien
debe vigilarse estrictanente las condlaiones précticas a fin de
obfener busnas tinturase.

En este método es donde mejor se observan los defazctos de
tintura derivados del tratamiento previo de la mreadsrfa; la

presencia de restos de flcali en la piesza, © sl eaplso de agua



alecalina en la f4brica, que provocan, al noutralizar parte de
la acidez indispensable, un aumsnto én el pH del bafio, ocasio-
nando dificultades en la "subida" del color:nte sobre la lanae.
Asinisno la mircaderfa que rroviene del carbonizado y que lle=-
va restos de &cido, qus disainuye el pH del bafic y hace que el
colorante “*suba" mfs répido, produciendo tinturas desparejas.

Convisne inirodusir la mercaderfa en el bafic de tintura
ya praparado de acuardo a las indicaciones generalss, pero sin
al colorante, y a una temperatura de 60¢C., dejar 15 minutos,
agregar el colerante y tafilr co20 se ha indieado.

A fin de jusiificar por que no inclui=zos los colorantes
neutros en la clasificacién de los colorantes 5cidos, como una
subdivisién especial tal como 10 hacen algunas casa fabricantss,
y destacar que deben formar una divisidn independiente, se trans-
eribe a continuacién ol mé todo de tintura para los mismos obsere
vandose que el método que se utilizg es similar al que se emplea
para tafiir lana con algunos colorantes .directos gqus por sus ca=-
racter{sticas son capaces de tefilrla, y qﬁo se parta del método
de tintura para los colorantes &cido=débil; el mf todo es: se ti-
fisn sn un bafio preparado con §-8 £ de 304!:2 anhidro (X) y la
cantidad de colorante nacesaria (xx), durants 40 minutos a 1
horn a la temperatura de 9569C,

3o hafin da_tinturae J5e prepara un bafio con 6 £ de
304Na, anhidro (x? y las eantidades de C:1-207K2 y de colorante



necasrias (xx); se calienta a €60°C. y se introduce la merca-
derf{a, llsvando lentamente a ebullicién que se mantisne 30 mi-
nutos, ss enfria a 609C. y se agrega 3 £ de CH,COCH al 30 % o0
1% de :iCOCH al 85 £ y se llava nuevament® a sdullicidn, que
se mantiene de 30 a 45 minutos ais.

dodo Y 4. Colorgntes ep Jos gue el Cr O.K._se _gplics despufs
de_la tinturge Se realiza de acuerdo al Método II,
pero 63 aconse jable agregar el &cido indicado en dos porciones
finalizada la tintura se enfrfa el bafic a 608C. y so agrega la
eantidad necesaria de Cr207K2 de acuerdo a la cantidaide colo-
rante utilizedoj se lleva nusvamsnts a ebullicién que se man-

tiane de 30 a 45 mnutos mis.

de la _tintups. 3e roaliza la tintura de acuerdo
al H6todo I1I; finalizada la tintura se enfria el bafio a 608C,
y se agrega la cantidad necesaris de 81'20_?1[a de acuerdo a la

cantidad de colorante utilizada; se llava nuevamente a ebulli-

e¢ién, qus se mantiene de 30 a 45 minutos més.

Scidg-fuerte.: Se prepara el bafio de tintura com
8 =10% ade w&"a anhidro (x) y 4 § de }1230 A concen trado cal=-

culado sobre el paso de la msrcaderfa. Este 4 £ es la cantidad

mfnima, para las tinturas en tonos claros se agrega en sxceso,



una cantidad de H2$04 concentrado de 0,7 gr. de &cido por 1li-
tro de bafioj y para las tinturas en tonos oscuros 1 gr. de &=
eldo por Ui tro de bafio. Xn general la cantidad de 112.304 con-
centrado, que se enplea es del 6 - 8 © (xx); se ealienta a
609C. y se introduce la mercadsrfa llsvando lentamsnte a la
ebullicién, que sa mantiene durante 90 minutos. Cuando se re-
comienda agreagar el §cido an dos porciones, se comienza la tin=-
tura con el minino de 4cido, 4 % de H,SO, concentrado (xx) y
después de 30 mnutos de ebullicidn, se enfria a €0%C., se
agrega 6l resto del 4cido y se lleva nusvamnts a esbullicién,

que se mantions de 1 hora a 90 minutos més.

fio _fcido-déhll. 5o propara el bafio de tintura con
3-5% de CHCOMH,, 02 -4% de 30,(i1)) , y &% de 30,Na
anhidro (x), y la cantidad de colorante necesaria (xx); se ca-

1ienta a 604C. y se introduce la msrcaderfa, llovando lsntasen-
te a ebullicidn la que se mantiene de 30 mimmtos a 1 hora.

Se resume a continuacidn por su importancia en la tintura,
tal como se ha indicado, las determinacion=s de los factores
que influysn sobre la concentracién del 4cido en 21 bafio de

tinturae

Lavado deo la lagae Todas las lanas lavadas industrialaente

contiensn restos de Jjabbén o de cosuaa que es necesario neutra-



»

lizar con una cantddad equivalants de 118'.;30 4" La alealinided
de maa morcaderfa cuidadosaments lavada es de alrededor de mn
0g2 ¥ ecalculada en coa"z' %n la préetica se han enconirado
lanas lavedas y ya listas para somsterlss a 1l» tintura cuya
alealinidad ora de un 2 £ on CO_Na_; ests 2 £ de CO_Na_ con=

3 2 3 2
sume® para ser neutraliszedo un 2 £ del H 30 del bafio de tin=-

2 4
tura.

La determinacifn analf{tica de la alcalinidad de la lana
8e realiga ror el 26todo del feido tareftilico de Hirsy y King.
Bl #cido ‘torefthlico o &eido 1, 4 benceno=dicarboxilico es in-
soluble en el agua} siendo su 3al sédies facilmente soluble.
Por contasto entre la lana y ¢l &cido tereftélico en fase acuo-
sa, ol coanaa ¥ el jabdn foraan uns cantidad equivalonte de
teref talato do 30416 que pusde sor determinado facilaents por
titulacifne. La tdcnica os 1la sigulontss posar exactamente & ©
10 gr. do lana, ¢ iantroducirios en un erlsnmeyer con tapa es=
msriladaj agregaer 400 al. de agua destilada conteniendo 1 gr.
de #cido tereftflico; calentar a 608C. y nantener esta tempe-
ratura durente 4 horas con agitacifn, filtrar. 31 filtrado con-
tiens una cantidad de toref talato de s0dio equivalonte a la de
f1lcali, Agregar al filtrado @ inmediato una cantidad exacta=
mente vdida de sto.t Oyl Nj vna parte del nas(!‘ descompone ¢l
teref talato séllee y ol fcido terefthlieo pracipita. o queda
nfs que titular por ratornc el excesc de 113304 Oy 1 X con una
solucidn de HONa O, 1 Ny utillzando como indicadcr anaranjado-

nstilo. La cantidad de sto‘ Oyl ¥ utilisada ccrresponde al



flcall present: en la munstiva pesada.

carbonizado de _la lana. ©n forma inversa la lana puede conte—
ner cantidades importantes de HZSO‘-‘ ouando la misma proviens
del carbonizgade; siendo asimismo importants conocer axacta=-
mente la acldez guwe lleva la lana a fin de regular las canti~
dades de #cido del bafio de tintura.

Bl mftodo anallvico que se utiliza es el nftodo de la
piridina de Barri:t. Se pesa exactamnte 2 gr. de lana y se
introdnce sn un orhﬁmyar con tara esmerilada. Se agregan
200 211, d¢ agua destilada conteniendo 1l gr. de piridina. Ta-
par el erlenmyer y dejar 1 hora con agltacifn; filtrar so-
bre lana de vidrie, y titular 50 ml. del filtrado con iONa
0,1 § e indieador fenolftaleina.

(x) BEn todos las easos el 3045.3 anhidro se puede sustituir

per el so4na2 eristalizado, multiplicando las cantidades indi-
catdas por 2427
(xx) Cantidades ecalculadas sobre el peso de la mercaderfa a

tofidr.






CAPITULO Xv.

Bste capitulo se divide en d0s partes, correspondiendo
a la primera ol estudio erftico de los ensayos efa¢ tuados
sobre topsj y a la segunda parte de la tsla "alpaca™ en cru-
40.

£n cada caso los rasultados consignados rerrasentan la
interpretacifn de los ensayos roalizdos en el laboratorio,
y posteriormente en la planta en escala industriale

Los colorantes seleccionados para estos ensayocs, 1o fue~
ron por sus propledades de igualacién, que depende de la afi-
nidad y del poder de nigraclén, propledades que definimos en
al Capitulo XI y que cono _so indicd an conjunto representan
la igualecifn.

e procadié primero a estiudiar la velocidad de utgracién
de 1szclas de 50 partes de lana en blanco con SO partes de pe~
lo mchair tefildo en topos oscures; preparando el bafio en las
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copdicionas que se indica para los colorantes fcido=fuerte

y 4cido-codfin (mftodos I y 1I), y manteniendo una ebmllicién
prolongadaj refirando las nusatras y obssrvando la migracifn
de los iones se cbservaba que noera posibls igvalar la inten-
sidad en las partes previamnte tefiidas, con la lana en blan-
¢0} 10s rossultados se intarpretan on ol gr&fico IX de acuerde
ala tsfnporatur;.

& fin de oo 3parar los resultados anteriores, con la zaigra-
eién en condiciones opusstas. se realizaron snsayos tomande 50
partes de pelo mohgir sin tefilr con 60 partes de lana tafidda
en tonos oscurosj preparando el dbafio en las atsmas condicionss
que sn 21 ensayoc anteriorj los rasultados que taapoco resulte-
ron satisfactorios considerados por el problsamg presentado en
este trabajo, se resnmen eh el grafico X.

Zn la préeties e8tos ensayos son los meneionsdos en el
c¢apftule VII, onsayo 1, que no condujerom a los rosultados que
se esper;;ba, pero de la interrretacién de los misamos, plan-
t83108 el protlema de preparar tops de- mszclas de lana y pelo
mohair y tofiirlos en esas condiciones.

3e sslsecionaron primsro colorantes de excelsnt: iguala-
cién provistos por pgentileza de diversas casas fabricantes,
preparindose los bafios de tintura de acusrde al método I por
tratarse en su totglidad de colorantes del tipo dcido=-fuerte.
intes de proce iar a la tintura de los tops-megzcla se controld
1la igualacién de los colorantes en funcidn del tlempo y de la
tesperatura a fin de estudiar el cemporianiento de los xismos



en funcién de estos factoras. Cono los seis eolorantss saleec-
cionados (dos contratipos de tres casas fabricantes), se coa~
por taron précticamente igual, se utiliza un 30lo grifico para
estudiar cada factor, indicfindose el promsdic de los resulta=-
dos}; ol gr&fico XI ecorresponde a-la mflt;encia de la B®apera=
tura y el gréfico XII a la influencia del tieapo.

e dacidid en eunsecusncia pr-parar el bafio en las condi-~
i ohes irdieadas on el método 1, agregando el &eido nacesario
en una sola veg, llevando a la ebullicidén y ianteniéndola du=
rante 90 minutos.

Los r-sultados no fusron taapoco s:tisfac:orios coio con-
secuencia de gqus ol poder de migracidén de los colorantas en
nezclas de absorcidn difarante, no @s una consecusncla de las
propledades constitutivas ds cada uno de los coaponantes.

De un nuevo e:tudio de los gré&ficecs IX y X y de la inter-
protacidn de las condicilones indusiriales en que se realizarian
las tinturas, se decidid resligar un nuevo ensayo con lana y
pelo =mohair, 6l que se denomina en la préiciiea: “gstudlo ds
8", ¥y qus 33 realisf

de la siguiente maneral
La velocidad 4e "subida® de un colorants se deteraina

por una s-rie de tinturas sucesivas sohre distintas muestras,
hast- lograr el agotamisnto completo © casi ecoxpleto del colo-
rante del bafioj las condiclones de trabajo fusron en este ca~
so las indicadas para el método I de colorantes &cido-fuerte

(puss eran e:tos los colorantes gue deseabanos estudiar), cada
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una de estas tinturas sucesivas duraba 10 ainutos a la abulll~
oién, escurrisndc bien después; indndablements a fines eoapa=-
rativos cuanto mfs tinturas sucesivas se necesitan realizar
para agotar el balflo de un coloranite tanto peeor velocidad de
®"sublda® tendr§ este. 31 estudic de la veloeidad de "subida®
puede realizarse para todos los colorantns, en n-2stro caso

lo qus se deseaba ostadblocer no ora la diferenaia en la velo-
eidad de "sublda" de distintos colorantesj sino la diferencia
sobtwe la lana y pelo zohalr para un aismo cclorants. Los resul-
tados se indican ea "l gréfice XIII, en el cual la 1fnea llensa
corresponde a la velocidasd de "subida®™ sobre lana, y la linea
cortada a la velooidad de “sublda” sobre pelo mohairj naturale
ments que el resultado consignado corresponde al promedio de
varios color:ntes. For ser de intords el ensayo ss efectivaron
en las mismas condiciones pero eon colorantes &cido-comfin, pre-
paridndose el bafio de acuerdo al método IIj les rasultsdos se
presantan en el gréfico XIV.

Zn base a e:tos nuevos resultados y los que 5o estudiaron
en los gréficos IX y X, se realizaron tinturas en las cualks
el pelo mohair que intervenia en la mescla se tefifa provia-
aente en un color similar poro de intensidad menor al que se
deseaba ob‘sner; luego sa tofifa el ecocnjunto tratando de XNegar
a roesultados perfectos.

Zn aste cnsoy pese a 10 esparado por el comportamiento
de los cclorantes en base a su poder ds migraciém ¥y a su poder

de "sublda", los rasultados no fuerom satisfactorios ror mo



ccrrequidor a lo exiglido; os lo indicado en el eapftulo VI1I,

ensayo 3.

a2 - Geloragtes de crozaliade po3iorigr.

las ccnsideraciones sobre la aplicacidn de ostos ccloran=
tes que no condujeron individualmente a rassultados satisfacto-
rios, se consignan an el pfrrafo B2 del subeapftulo B.

R - ioturas efectuadss gobre telas.
Bl - goloragizs feldo-fyerts v fgido-coming

Habiendo adquirido la axperiencia necesaria sobre el com-
por tamisnto de las series fund :m@ntales de ecolorantes, osn ba-
se a log ansayos roaligados sobrs tors, creimos que la fnica
solueién a nu2:8tro problsma era encarar directamente la tintu~
ra de la tela slaboruda, y en tal s:ntido procedizcs a situdiar
8l comportaniento ds los colorantss sobre las tslas "Alpaca”.

Infcianos el estudio telrico-experimental coparando la
velocidad de "subida® de los colorant:s &cido-fusrte sobre las
telas "Alpaca”.

aAlin cuando ee debe insistir destacando que cada colorante
tisne un cuadro de propiedades ocarscteristicas, como los colo-
rantes se saleccionadban "a priori" en base a la mayor simili-
tud rosible de las propiedades, 10s resultados se pueden indi-

gar p:rfactamente en un solo grAfico que raprasanta el compore



tamlento promedio de seis a diez colorantes, se ddopta este
eriterio por que no tisne ningin objeto préctico o 1lustrati-
vo de rresentar en lugar del gréfico XV, seis grificos préc-
ticamente similares.

21 gréfico Xv corresponde a la valocidad de "sublda" so-
bre las telas "Alpaca" de un colorante &cido-fuerte preparan-
do el bafio de acu rdo al método I, durando cada una de las tin-
turas parciales 10 minutos a la ebullicidnj destacanos que los
resultados del gr&fico XV no geprasentan el comportamliento de
un colorants &cido-fuerte, si&o que @s representative de la
nanera de actuar de seis coloéantes &cido-fuerte de propieda-
des simllares y que fuoron 105 utilizados en nu:stros ensayos.

Otro factor que hasta el momento no habfa sido considera-
do, poro que lo hemos inclufdo en esta serle de ensayos que
condujeron a los resultados definitivos en nuestro trabajo,
es la relacién de bafio. Las barcas tienen dimensiones standard
cargando cada una cuatro plegas de tela con unos 250 me tros de
largo y un psso de 85 Kgrs. en totalj paro a pesar de astas
dimensiones standard y que se llenan prActicamsnte hasta la
isaa altura, pueden existir variaciones en el volumen total
de hastaun 7 - 10 4 en mis © en mOnos. Se peglizaron estos
ensayos en las condiciones indiecadas por el método I, y con
tiempo y temperatura normales, pero haclendo variar sl volfi=
men en la sigulente forma: 20 § menos, 10 £ menos, voliimen
noraal, 10 # m&s. En realidad al disminuir el voldnen del ba=-

fio se aumrnta su acldez, por que las cantidades de §cido y sul-



fato no se nodificaronj utilizando un volumen aayor la acidez
disminuynj astas varieciones en el pH del mediec no influyeron
sobre las condicliones de -tintura, que s2 estudiaron pc;r el ago=
tamiento del bafio; los rrsultados se presentan en el gréfico
XVI.

Se estudiarecn 108 colorantes qus corresponden a la sube
divisién de los coloraniss en que o8l 16n mtflico qus formg-
rf el comple jo intornc se agrega posteriormente. LOs eoloran=-
tos en que el diero=s to 89 agrega simultéinea=ente a la tintu-
ra, no los hemos utilizado, por cuanto su néaero es restrin-
gido y al método de tintura obligaba a pealizar una nusva se-
ria de estudios previos, sin que ello se tradujese sn ningfin
resultado industrial.

Couo el agregado de dicromato de potasio tiazim por obje-
to unicamente fljar ol colorante sobre la fibra tsxtil y com=
coderls en consscusncia las necesarias sclideces a los diver-
‘308 agentes fisicos y quimicos; el estudio de las propiedades
de los golorantes se debs regligar sin el agregado del dicro-
mato, por que si la tintura previa no responde a los requeri-

mientos necesarios ror su igualacién y otras caracteristicas

tintéreas, lo ¢nico que har4 el dicromato a3 fijar esas desigual~

dades déndole caracter pirmanente.



B - Geolorantes complalos Jatornog de cronge

El primor estudio que realizamos con los colorantes coa-
plejos internos de oromo fud el de las variaciones de pH del
bafio de tiantura, que se indican en el gr'flco XVII para los
conplajos internos te crono del tipo &cido-fuerte; y en el
grifico AVIII para los eoaplejos intarnos de cronc del tipo
fcido=-débily en ambos gréficos en ol eje de las ordenadas se
indican los por ei=sntos de agotadento. .

Co&parativmante sa indica en el gré&fico XIX la afinidad
de los colorantes en funcién del pH, on ol eje de las ordena-
das so presenta la afinidad en funcién dal poder de "subida"
y an el de las gbcisas el pH de 1la solucifn.

A igual que con los colorantes del tipo Acido~-détil, cual-
quier factor que modifique el pH del bafico, influye sobr= las
tinturas; por 10 tanto resulta necesario vigllar particular-
mente la cantidad de &cido que pusde llevar la lana que provie-
ne del earbonizedo, el 4lcall no eliminado de las lanas lavadasj
la aslcalinidad del agua que se utiliza. =2to.

La rapides con qus "suba™ el colorante dorends no séle
del pH del baf0, sino tanbiéa de la temp:ratura, siendo ia tem~
peratura Sptimaj ebullicién que se aantiene de 60 a 90 minutos
segfin la intensidad ds la tintura. Asimis10 se ha observado
que la igualeciln de los coaplejos interncs de eroao del tiro
f01do=-débil no es influenciada ror la temperatura, tal comoc ss

observa en ol gréfico XX, en s se estudia ol agotaanisnto pre=-



ssntado en el eoje de las ordesnadas en funcifn de la tenpsaratu-
ra a dos pH distintos, resul‘a posibls aodificar el Mitodo Sg-
gupdo de Tigturg que propons=aos, preparando el bafio con un pH
inielal de 8, slevando inicialmente la temperatura del bafio
hasta 90 - 958 C., y enrar la mrcaderfg a asa temperaturaj
laz voantajas que se obtienen con ests procedimiento es en
particular en al tiampo, y secundariamants en la posibilidad
de igualar mejor las tinturas.



CAPITULOG XVI.

3o proponsn dos mf todosi

12) So prepara un bafio de tintura de 32304_eoneontzrado de

pH entre 1, 8 y 2, 2 segin la intensidad de la tintura, de
tonos osourog a c¢laros respactivamente, al que se le agrega

10 =« 5 % de S%th anhidro calculado sodre sl Peso de la mer-
caderfaj ontrar la mercaderia a 60¢C., y dejar en movimiento

15 ninutos; agrogar la cantidad de eoloranie necesaric del

¥y olevar lentamsnt:r la tem~
pera tura hast: 1la sbullieidm que so maniiene pur lo menos 1

hora, sacar una mwstra, si es necesario por po corresponder
al topo deseado, ecfrliar a 608C. y agrugar las cantidades de
eolorani® neces:ria, se llsva muevanents a abullicidn y se
aantiene 30 minntos a 1 hora més. 5¢ saca la mercaderfa, se
enjuaga y se lntroduce en un bafo de tintura nuevo a 608C.,
proparado con 3 § de H SO coneentrado y 5 £ de 50 N», calou-
lados sobre el peso d921a4mroador£a y la cantidad‘do coloran-
te del fipo fcido-fusrtg calculada, se llsva nuevaments a la
obullicién,lentaments y se mantiens 1 hora a ebullicidn.



De esta manara y por afecto de los colorantes coaplsjos
internos fcido-fuertes se obtienen las solideces necesarias,
mientras que por la acecién de los colorantes fecido-fusrte se
obtienen los ccloras caracteristicos de las talas ®Alpaca®,
sin que Ss observen desigualdades en la tintura.

Tiens ua inconvenisnte este mdtodo, y es debldo a las al=-
tas eoncentracionss de 3280‘ concenirado que se debe utilizar,
que como se dijo corresponde pricticamasnts a una concentracién
0,01 N de H2504, la mreaxderfa sufre alteréndose algunas de

las propiedades carccteristicas de la lana.

20) En eonssevencia so estudid y se propone este gegundo
mé todo, que utilisa asiilenc colorantss complejos intsrnos de
) e 1d en los
su .- .CO 8 ' -
eualss el bafio se rrepara eon cna o} 0534 (e 04 (334)2); sa

€roao pero del &

les juwe si bien ss dsscouponen por la sbullicidn acidificéne
d0 len:amente sl bafio, una S0lucién 0,01 K de GH,. COOH tle-
ne un pH de 3,5. E1 procediaiento propues:c s el sigulents?l

Se prepara un bafio de tintura con 6 a 2 ¥ de C%.COOHH‘ sogun
la intensidad de la tintura de tonos oscures a claros respec-
tivament:, al que se agrega 8 - 6 £ de SO‘Haz anhidro, ealcu-
1gdos sobre el p:>so de la amsrcader{a; entrar la msrcadorfa a
6D°C. y dejar en movimiento 15 minutos} agregar la cantidad

de colorante necesaria del

y elavar lantamente la teaparatura hasta la sbullieién que se

mantiene por 1o menos azedia hora, sacar una muestra, i es ne-~



cesario por no ecorrespander al tono dsseado, enfriar a €06C

y agregar las cantidades de ¢olorantes necesarics, ss lleva
nuevaments a ebullicién y se mantiensn de 3C atnutes a 1 ho-
ra mis. Una variante de este procedimiento es que no rasulta
necesario entrar la msrcaderia a 609C y agregar al colorante
a 9sa tenperatura para recién llevar a ebullicidn, sino que

se puede eantrar la marcaderfa y agragar el sclorants a 90-956C
de la misaa manera que sl fsra necesario matizar no es nece-
sario dajar la tomperatura & 60¢C para agrogar las nusvas can-
tidades de coloranta, sino gque el colorante se puede agregar
directazen® al bafio a 90¢C. Finalizeda osta parte la mercar
derfa se tormina eomo se hs indicado en el método antsrior.

58 destaca epecialasnte que cualquiera de los mé todos
propuestos rspreaania una total innovacién en la tintura ds
mezclas de lana y pelo adohair, por cuante hasta el pressente
.no existia ningfn procedimiento que resolviess satisfactoria-
menta el problsta. ©s de destacar que tres casas comsrciales
internacionales con laboratorios de investigaciocnes indieca~
ban que el problaams no tenfa solucién satisfactoria.
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