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La tintura de la lana o del pelo mohair en colores de exce­

lentes solideces y perfectamente igualados, no representan en

la actualidad un problema para el quimico tintorero; pero cuan­
do se trata de mezclas de lana y pelo mohair, su tintura perfec­

ta representó hasta el momentoun problema poco menos que inso­
luble.

Comoresultado del presente trabajo se encontró un método

que permite realizar las tinturas de las telas "Alpaca", que

son mezclas de 56 % de lana y 44 % de pelo mohair, con excelen­

tes resultados, tanto en las solideces comoen los colores y su

igualación; asimismoel métodoes susceptible de ser aplicado

con dos variantes según los colorantes que se utilizan.
En la primera parte del trabajo se procede a estudiar las

caracteristicas básicas de la lana y del pelo mohair; y la pre­

paración de la mezcla. A continuación se detallan los procesos

de hilanderia, tejeduria, zurcido y pinzado indicando las carac­

teristicas que debe reunir cada uno de ellos.

Por su importancia Se destacan los procesos de apresto hú­

medoy de apresto seco, presentando con detalles su aplicación;

asimismo en esta primera parte y con el objeto de presentar un

diagrama completo del proceso de fabricación de las telas "Alpa­

ca", se destinó un capitulo a estudiar los métodosde tintura:

primario y secundario.



Comola parte de fabricación desde los tops hasta la tela,

no representa un problema mecánico. que fuera necesario estudiar

a fondo, sino que el proceso aplicado consiste en una adaptación

para este tipo de mercadería de los métodos de hilanderia y te­

jeduria clásicos; adaptación en que se tiene en cuenta las carac­

teristicas due deben reunir las telas "Alpaca"; y siendo por o­

tra parte de extraordinaria importancia la parte de tintura, que

era donde se habian presentado los mayores inconvenientes, y era

asimismoel proceso que habia de conferir finalminte a las telas

"Alpaca", sus caracteristicas finales; se destinó la segundapar­

te a det1llar los estudios realizados sobre los colorantes orgá­

nicos artificiales susceptibles de ser aplicados en la resolución

de nuestro problema; problema que fué encerado y resuelto, tal

comose presenta en la tercera parte.

Iniciamos la segunda parte con una revisión de los princi­

pios fundamentales y la clasificación quimica de los colorantes

orgánicos artificiales; la clasificación quimicaadOptaday es­
tudiada fué la del Colour Index, en lugar de las tablas de Schultz

por su mayordifusión en nuestro pais.

Una vez seleccionadas de las 26 divisiones del Colour Index,

las cinco divisiones en las que estaban incluidos los colorantes

utilizados, se estudiaron estas divisiones desde el punto de vis­

ta quimico, mencionandola presencia de los grupos indispensables

que permiten la formación de un complejo interno o quelato de

cromo y el colorante. Comolas telas "Alpaca" deben poseer deter­

minadas solideces a distintos agentes fisicos y quimicos, soli­



deces que correSponden a los tratamientos a que deben ser some­

tidas las telas en la fábrica a fin de conferirle su aspecto de­

finitivo, y las solideces a las que debe resistir comoconsecuen­

cia del uso (transpiración, luz, etc.), se resumenlas determi­

naciones en estas solideces. Se destina un capitulo, por su im­

portancia, al estudio de la igualación, la que se considera en

función de distintos factores: agotamiento del baño, migración

de los iones, temperatura y pHdel baño de tintura, etc.

Comola clasificación quimicano satisfacia la interpreta­

ción de la aplicación de los colorantes orgánicos desde el pun­
to de vista práctico, se transcribe una clasificación comercial
de los colorantes orgánicos, pero para los colorantes que se han

utilizado: colorantes ácidos y colorantes de cromatado, se pro­

pone una clasificación de los mismosen base a su estructura qui­

mica y su aplicación práctica.

Eomandocomo base esa clasificación que prOponemos, se es­

tudian a continuación los distintos métodosde tintura para ca­

da uno de los subgrupos.

Estudiados todos los factores que intervienen en la reso­

lución de nuestro problema: mecánicos y quimicos; aún cuando los

mecánicos, como se ha dicho representan únicamente una adapta­

ción a la mezcla de lana y pelo mohair de los métodos conocidos,

pasanos.a la parte quimica en que nos encontramos en condiciones

deSpués del estudio teórico y de laboratorio realizado y reseña­

do en la segunda parte, de trabajar directamente en la planta.



Los ensayos realizados en planta, los dividinos en dos gran­

des grupos, los que se realizaron sobre tOps y aquellos directa­

mente sobre tela "Alpaca"; en todos los casos los ensayos reali­

zados en planta, debieron ser complementados con pruebas de 1a­

boratorio; especialmente aquellos destinados a estudiar la in­
fluencia del volúmendel baño de tintura y de su pH sobre la

iguaiación, la velocidad de agotamiento y el poder de migración

de los colorantes; todos los datos hallados se presentan resumi­

dos en gráficos a fin de facilitar su comprensión.

Dos factores importantes: alcalinidad de la lana deSpués

de su lavado, y la acidez derivada del carbonizado se estudian

vinculandolos a la igualación.

fi/fi/
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CAPITULO ie

Las telas denominadas ooaunpnto "Alpaca" son de origen

reciente. Sn agradable asa an 1a voatinenta masculina y Iom­

nina ha moho, qu. hayan sido adoptadas en ranchospaises, os.­

poeialmnta en aqmllos de clima cálido. Las .primraa telas
"Alpaca"haran fabricadas on luchar“, constituyendoun ar­
tículo'textil do exportación de primra categoria. ¡Su-fabrica­
ción permaneciólógicamente sacra ta. ¿1 iniciarse rociontomn­

ta en 1a Argentina los ensayos para fabricar telas "Alpaca",

so chocó con anchas dificultades que tavieron qua ser suban­

nadan paulatinamnte en 01 transcurso de tres años de pmim'
tas investigaciones y ensayos. Hoydía, se conseguidoro­
sultados satisfactorios y la. producciónda tala Gflpactl es­
tá on pleno desarrollo.

Las caractoristicas principal” de las tons "Alpaca"son
las siguientes: un brillo amyintenso, tacto algo áspero y so­
co, 01 tejido daba ser liviano, pero no transparente.

Aparte de su aspecto exmrno, deben cuidarse otros deta­

lles sumamenteimportant“: Al mojan. y plancharso posterior­

mnte, 1a tela no debo formar burbujas y deba adquirir nueva­
menta su brillo} —. o La tala no

debo emager ni arrugarso y tamme debe presentar quebrada-as



que son rayas longitudinales que se producen por defecto­
en la fabricación.

ParaCW? todasestas características, es nacen,­
ria una fabricación Sumate cuidadosa y se puedeafirmar
que la producción de telas "Alpaca" es una de las más difi­
ciles un la industria textil.

La dificultad principal se encuentra en e). teñido de las

telas "Alpaca" por 1a razón de que el podar de tinción de 1_a
1m: y del p.19 aehdr es comidnrthMnb dira-unha. Sure­
solución o: el objeto principal del presenta trabajo.



CAPITULO II

a) PELOnorma:

Las materia! primas que entran eu la fabricación de las

teles "Alpaca" son lane y aahair.

El mohair es un pelo proveniente de una raza especia]. de

cabras blancas. Setas animales se encuentra: principalmente en

algunas zones áridas del Cercano firiente, comopor ejemplo en
el Irán. En la Argentine se empezóla cria de 1a cabra "Mohair"

en 1a zona del su, especialmente en Chubut y Bío Negro. El pe­
lo de estes cabras tiene múltiples usos en le industria textil.
Para obtener le natal-ie prime pare le tele "Alpaca" es necesa­

rio huge:-una clasificación y selección sanamentecuideduse'de

estos pelos. En necesaria elegir lotes de muelas de pelaje
coapletaflanta blanco. Aparte deba tenerse en cuanta la finura

de los pelos de los animales, en brillo y su suavidad al tac­
to. ’i’odasesta: caracteristicas son esenciales pare 1a ponte­

rim' elaboreciü de la tala "Alpaca". ¡Enla Argentina 1a crian­
za de las cabra: "mheir" es relativamnte nueva y por ese re­

sún hay ciertas dificultades para seleccionar latas apropiados

que rinda: 1a calidad necesaria.
La eSquila de lo: animales se efectúa una.a dos veces



añn, genersaíasnte en las meses de Noviembre y Diciembre. Una

vez efectuada la asQnila, 01 polo so onvía a barraca: 95m1:­
las para su posterior tratamiento que consista en 115131581”.­

eaeión. Para 1a tol. 'flpaca" «¡utilizan solament‘realgunas
pequeñas anchas do'polo de lomo y do la parts supone?! do‘ la!
patas del animal. Se ¿utilizan solaaente las muchasde pelo lar­

go, fino. parejo y de gran brillo. La clasificación del palo
es importantísima para el buen rasultado de la tala. De). cni­

darso musa, de cortar las puntas de las mechasselecciona­
das para, evitar los "Polos mer-tos", topic-o que so tratará

másadalanto. Elrandincnto de un han lets do polo ¡tenir
es solamente de un 7-9 S hahiendo un desperdicio de 91-83 fi.

Esto desperdicio se utiliza lógicmnte para otros usos te:­

tfles, de costo; mueras. Esto 'enorn desperdicio explica en
para ol cont0¿relativamante alto de 1a tala 'upao-a"- ‘

Una voz efectuada 1.a clasificación del polo 13011312se pro­

cede a su Limpieza mániea. Yaen esta parta del proceso deban

cuidarlo las caracteristicas principahs del mhair que es su
brillo y su tacto “pedal. Estas caracteristicas no pierdan

fácilmnfia si gl mohairentra en cantante con substancia! al­
calinas, cono soria el caso do un lavado con Jabón y soda. h

limpian mániea se ofeetña en aparatos upacialaa'f’que golpean
el polo mohair en forma intensa. Conesta proceso se consigna

dos objetos principales. túnel-mata so 011m: la suciedad,
91 polvo y las substancias eelulósical (por ejemplo, pasta so­



co), mzcladas y adharidas al pelo mohair y segundo, se con­
signa la eliminaciñn parcial del dsnoainado "Palo marta";
El polo marte u al problem másserio que sa prasanta on
la elaboración de la tala "Alpaca". Conose sabe, el pelaje
de los animal“ so va ranovandocontinmnts. El polo sabran­

h empieza par no crecer mis, lo wa “cunda. omppzandopor la

punta, y Iinalmans a. roma y se transforma un una substan­

cia intiúa, ds composiciónquíilica no exactamente definida,
teniendocomohan substancias gelatina y qmratinous.
Esta pelo quedaanuemzolado hasta un cierto Monta}! con
al resto del polo del aniaal ¡solamente el sobran“ se cai.
A1cree mar 1a esquia, el pelo marta qmda con el resto del

pelaje y por las razones quo expandir-aaadurant. .1 desarrollo

del praaento trabajo, es imprescindible eliminarlo an-sn casi

totalidad. Por otra parte hay pelol' "anti-norton? que tienen
1a ¡itad la constitución de im pelo vivo y 1a otra mitad la
constitución ón un pelo marta. El pelo mor-tofoma un “tor
bo enormeen casi todos los practica fisicos y quince: de ola­
bai-ación do 1a bola "Alpaca". Las dificultades on los procesan
físicos son siguiente“

En la hilatura os ineonvnnienta, porquo el polo muerto os­

sumamnheqnahtadizo y no presenta ninguna elasticidad, por lo
tanto. ne se panda ligar con la lana y raras m hilado deficien­
te.

En la tajoduría molastgpor remar hilades despme y
dificultar 1a tarea del tejoáor.



En e] zurcido y pinzado presenta una dificultad por au­

mentar el cesto de manode obra al tratar de eliminarlos

En el apreeto es un agente sanamente molesto, el no per­

mitir el tundozadoperfecto de ln tala. Al no ser perfectamen­

te Wanda, la. vela presenta, unanz armada, un aspecto
completamentedistinto del usual y también por al exceso de

fieltro en su parte externa pierde su brillo y su tacto.

Las dificultades en los procesos químicos son 1.3.51gn10n­
been

Unnde los secretoe sis grandes, quizás el proceso funda?

Mentalen la fabricación de las telas “Alpaca”,oq/el tenia).
La descripción e investigación detallada de este proceso quí­
¿neo se expondrá en 1a parta correspondiente del presente tre­

baao. See dicho sólamente en esta parte que uno de lo. proble­

znaamás graves en el tando, es la presencia de polo marte aan
la mercaderíam

Unavez efectuada la limpieza del pelo nohair lo procede

a la primera fase de la elaboración que consiste en elaborar

el tape del pelo mehair. Se procede de la siguiente forza: el

pelo se coloca en cardas especialmente adaptadas y se obtiene

en esc forma 1a primr ancha que despues pese par las peinado­

ras y da el tapa de pelo aphair.

La cards consiste en un grupo de tres máquina! Continue:

que consisten esencialmenüe (cada unn.de ellas) en un tambor

grande qae gira a una Velocidad relativamnte alta y adosados



I

a él una seria ¿e zaahüres chicos ¿al 31336 gnchü p=ra üe áiáú

Hatro muyinfürimr y fina ggïan a gran valocíáad an sentido in­

varse. Éantü el tambar grnnfie asma lan taxboras chíces wstáh

cnbïartes &orana tela esyscial qaa tiene toda su superficie

cubierta par almabrwfifüfflanflü una alfauhra metálica que sa

br);aaamnina guarnición da carfia. a} safirar en asta ñáquina el pe«

la mahair racíhs su yrimwr Püíüüáü y fiambién sa aiíminan ana
cantidgá da Veiga guartcs. Las peinaücras antaríoraante nom­

bradas Güïrüagünflafi a las gáquinaa cümanes.áe hilzndaría üe

íñna yüínaáa y afactáan si misma crmbaáa, por la 63330 no se

¿escriben en el yrusanta ïrubafio ya que üü praawutan ninguna

pgrüicularidád.

JWNH/WMx/NÁJA/ïq’A
mmnmmmu.mmuujhnjúümauMh­



b) mm:

La otra “taria prim usada en la confecciónde las te­
las "Alpaca"es 1a lane. Sobre las caracteristicas especia­
les de la lana tanto desde el punto de vie ta químico comot‘e­

nicose ha investigadomm y not}me entrar en deta­
lles. En 1a parta experimental ¡e sancionará brevemente algu­

nos ensayos efectuados pue el reconocinento de 1a lana. La

lana ¡nada en 1a egnrecnit'm de las telas "Alpaca" en 1a Argen­
tina deb ser una-lanaperrech clasificada y seleccione­
da de una fimu-a 64 a 70 algún las unidades internacionalmente

usadas. El tipo delana usado es e]. de lana mrlno austral pro­

veniante de los territorio: del Su:-especialmante Neuqueny nio
Negro. Se:recomienda usar lotes seleccionados de ciertas estan­

cias que tienen la propiedad de temr, a-peear de su gran rima,
un tacto nerviaso y un gran brillo.

1:03preeem que llevan a la obtención de le. lane, hunde son
suficientaaente conoeiáos y serán nombradosa.an brevemente. Fri­

netamnte se efectúa 1a tequila en los uses de Octubre a Diciem­
bre. La lana melectade ee num: para clasificar eeparindoeedel

alamovenda diferentes calidades de lana, siendo 1a 1m mada.
pue las telas “Apnea” de selección másfine. Unewn erectunde

1a clasificación se procede al lavado normal de 1a han. Este 1e­

ndo ee ofootúa en estableciataates especializados y con la maqui­
naria aprupiada. La máquinausada para el lavado de ¡me comino

en pilates consonantes provistas de ¡aportes “pedales para efec­
tuar el ¿novimientode 1a luna en cmtnnorriento con el agua del



lavado, quiere docir que la lana que ración entra estú'an contac­

to con ol agua más sucia y a mdida qua la lana va pasando do p1­

lsta en pilata y ani máslimpia se encuentra con agua también

más limpia...

Finalmante entra on las piletas d- onjuagun y de ahi ¡1 so­

cadero quo consiste en una gran cámara calentada por cañería de

vapor y que tien. un gran tambor que gira y va removiendo en osa

forma 1a. lana hasta que finalmn‘ce a 1a salida do la cámara ea­

lienta 1a lana sale completamenteseca. La lana lavada cae dir-c­

tanantn por embudo:en safari“ quo llevan 1a lana a los depósi­
tos. par nadie de aire eoapríado. 31 lavado de la lana se arac­

tfia normalnanta con agrogados do Jabón, Jabones sinfitieon, nda
991m, y otras substancias quintas qm pmralmnh cadaesta­
blecimiento mantiene en reserva.

El rendimiento de 1a lana qua se un para 1a confeccion d­

las telas "Alpaca" es do aproximadamnu 45 a 49 5 de lana sucia.



e) PEPEÁCIOH LA ¿«EZGLM

Una vez obtenido el tape de pelo mohair y la. lane lavada.

ee prepara la muela. para. elaborar cl hilado canela de noneir
con lanaf uno de los aspectos fundamentales en le elaboración

de la tela filma“ es precisamena coneeguir una mezclaadecue­

da para el hilado necesario. Hay que tener en cuanta dos aspec­

toe opuestos: Si se use une cantidad excesiva de pelo mhair,
se obtiene con Minh“ dificultades un hilado deficiente, que
es casi imposible de trabajar en ice tant-ee y tambiénen cai

caso la tele terminadano tiene la resistencia exigida y nece­
saria. Sn caso de user en le mzcla una cantidad emsive de

lane no se obtienen las propieáaáee exigidas en 1a tele "Alpe’
ca", ee decir el brillo, el tacto y las propiedadeshernan
gue lo hacen tan apropiadas para el uso en los clima cálidos.
Despues de noches ensayos y cajera: producidas en 1a hileturl

y en 1a tejednria ee ha negado a establecer que 1a proporción

ideal para formar la ¿ancla cor-¡eine en un 53 í de lana aan-ino­

meml y-un 47 S de tape de pelo eoheir. Conoen los procesos

de hilature el deeperdicio de pelo es algo nayor que el desper­

dicio de lam, se obtiene finalmnm en el hilado y en 1a tele
terminadauna-proporción“565 de lanzara“! de palom­
heir. afin cuandoen Inglaterra se elaboren hilados de pelo no­

hair puros, es decir 100 í de pelo; pero según internas Rengi­

dos, este hith es my dificil de trabajar. Tambiénhay que te­
ner en cuanta que 1a calidad del pelo moheir que se obtiene en

1a ¿rgentine no es te todavía a la altura del quo ee obtiene en

el Cercano “tienta. Según los mismosinforme, tambienen Ingla­



haer se usan mzclas de componiciónsomjante a las usada!

PG 90592308.



GÁPITULO III

Unavoz efectuada la mula de palo mm: con 1m mino
en las prepara.“ indicada! en al capítulo anto-riorse procu­
do a 1a preparación del hilado para proseguir 1a ¡Inbox-ación de

las “las “Alpaca”. Los procesos de Bilatüa no u direrancluá
maya-ante de los prensa“ como: usadas para ¡anna-¡r las
humos de lana peinar“, y, por lo tanto, no se doseribirá do­
talhdaaanto cada uno de los procesos sino que se hará ¡zu-n­

sém ¡euro do los precoces nadal ya que 1a descripción do

cadaunado los manuales se puedeobteneren e-udquhr
de las indu-udal textiles usados para hilatura dc 1m polan­
da.

La muela ¿o polo mehair een lana peinada se pasa primra­

manta por las cards: automáticas y se obtiom ol topa de cards.

Dnspfis se pasa por peinadm-a- ¡Jn-tada: adoptadas on torna tal
do 011m los últimos rastas de pelo muertocontenidos on 2.a

mula. ¡satase contiguaal adapta-las peinadóru cms en

tal form do eliminar los papa largos y (¡u-brad“ aparte de
los residuos que se ebtiomn en la luchadora que hace 01 blusa.

El procesa ds peinado sa ropita generalmente dos voces y

se ola-nomel tops peinado. Acontinuación nom los ünrsm
passing dal M1360 normal hasta 1a obtención de 1a mena peina­

da. Todasestos preeesos intermdios tienen por objoto alisar



y ordenar la ancha peinada para la mezcla de polo y lana.

La bobina prima-1: ¡a! obtanlda pasa a las máquinasde una;
y se pusden usar aolamsnta miqniaas do hilar continuas de ti­

po "anulan". En el hilado do 1m con mohairno se pucdln

usar el tipo do hilatura por 33610de saltatings o carros. En
osa foma no obtient finalmnm. el hunde necesario para tejer
laa telas "Alpaca".

31 titulo de hilado usado para 1a urdidnnbra on título

2/40 y tra-mn 1/18.

M‘ Lostítulos usadosen hilado: do lana y sus mos­
clas, indica 1a flauta ¿al hilo. Así por «sample, un título
1/18. significa qm 18.006 miro. de esta hilado posan 1 Ki­

10graao y un hilado de título 2/40, significa que son dos

hilos d. título 1/40, (40.000. ¡otros do hilo por alegran),
retenidos entro si formandoun solo hilado.



í)
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CAPITULO IV.

Una nz elaborado o]. Mindo de p.19 gohan- con Lun peina­

da, se procede a la confección ch la tela. B].proceso do tajo­

dnria so divida en tras partes principales: a) Preparación do

1a cadena, b) ancolado ds la ending y e) tonduría propiamnt.

dicha.
a)! Toda tala as-tá compuesta por 1a catan: y 1a trama. La cada­

n. está tonada por los hilos longitudinal“ y la tramapor los
m1“ transversales.P.“ prean la cadenaa usan“quina
acumuladasnrdidom. Batanmanu consistenen soporta u­
pooialas para las canina-s que eentlanon el hilado. Eat“ ¡opor­

dns están cena¡ruidos en tal torna quo puden colocarse entre

300 a 400 caninas por ‘vu y tados los hilos pum en forma pn­
reja a un pain. y de allí a un gran tamborgiratorio.

La cadona total para la tela “Alpaca” tiene un ancho do

17o«nana-os, IMM. por 3.000hilos.
Coge se vo, no ¡o puede urdir la cadena total do una sol.

nz, sino que a divido 1a cantidad do hilo: totales para la

capacidad ¿a la máquinay se hacen mms mas de hilos uno
a continuación de otros hasta formar el total do hilos. cad.

uno de estos hilo- so denotan: portan. El largo do la callan.

es do sois a ocho pion- cada una de 65 atras; quiere duen,



so ¡ai-doncadenas con un total du 400 a 560 Duros. El ancho do

170 centimetros en la cadena en neon ¡trio para obbnor final­
mnte La tela “.upaca" terninadá pon un ancho “¡aúna de 150

eontimtroa. Unavez terainadaa todas las portada sobre ol

tam grandngiratflrio no dones-gnla ceden; en el rollo G.1
telar que es un rollo de maderalhvamlo 2 discos ajustaqu
para el anchenoees .119.

b): El rollo u llo“ do la urdidoraa la miquinadecam.
Esta máquina tiono por ochto la impregnneidn del hilado con

una ancla formadaprincipalmnte ¡lo cuando, glicerina y co­
la, y su pmtyrior sacado. Esto no hace con el objeto de anun­

tu' la resistencia del hilado a las fun-tea tensiones a que so
expon- el €31.10on el trabajo dal bla. El enculada se hac.

en ¡hanna especiales denominadasemoladom o «ganadora,

cuyoprototipo comite fundunntalmnto un m poqu cubotn
que contiene tu baño calienta de engrudo y cola. Ácontinuación

hay dos cilindro. que nzprinn el ¡meso de sustancia oneolndo­
ra dovelviondolh a la cubata y dospufis a una cámara secadora

con aire cali-wm» no'vido por ventiladores.

Sl proeosoes amianto semilla. So pon. a ln anti-ad. da

la máquinao}. rollo, se pasan los hilos ¿lo la cadena por ol bn­

ño del «¡colado y doapuds cilindros oxprimidoros y do .111
a la eánara caliente do dandosal. final-mata para sar small.­

de en otro cilindro de talar. Lo que se debo cuidar principal­

mnu en el omohdo es qua la ancla con la cual se omo]; do­
te dar al hilo las cunetarhticu necesarias para asegurartu



buen name en el telar y que la sustancia omoladora ao pue­
da eliminar facilmente en 10s procesos de lavado.

e): El rollo ancolado pasa dire: tamnta a la tajodurín y scen­
loca en el alar- Los 11.13293usados nenalmnte on la contac­

eión de las blas "Alpaca"son films pesados d- lana do ln

ancho útil de 1-96cantina tro. con cuatro Gaianes para lanza­

dora, dinikiseis cuadros para dibujo y al prototipo de esta!
Bolerosesïel una: dehoonbrr de mania. Ea algunospaises
so man algunas innovaciones qm consuma principalmente on
dispusi mvmá'bicoopararanita: y simpatica el tra­
bajo. Muycomments: oo utilizan los. diapositivas Ilusion

Ware-trama" que sirven para parar autentica-ante oil. tala

si se corta el 12110dc la lanzador. que va mundo}: trama.
Enocasiona anos frecuentaá se utilizan en el país los

aparatos hnó‘nnades "cuida endonu' quo sirven para puc
el telar Inmediatamentecuando se corta el biie do la 0.6.11...

Tambiénse unan en algunos casos- ios talves totalmnte auto­

máticos que tienta aparte do 1a dispencién sancionada antaño!­
annu un caabio automáticodo las caninas an las lanzadera.

El dibujo usadoon la tala "upon." es el tipo mi: un­
cine que sn dean dibujo tala y qm camina en 1a con­
binaniónmás de 1achan. ¿unla trm,‘ es decir los
hilos se entrolam entra si en la pmporeióndo un hilo _m1­
ha y un hilo nb'aJG.Las disposicion-s para elaboraron .1 telar

las telas "Alp-ea" son 3.000 hilos de cadena dic un moho do

170 configuro: y 2.000 pasadas do traganpor metro de te]...



¡Sl trabajo. en maeduría es relativamente lante y. que los baln­

rea pesados de lana que se usan en el país tienen una velocidad

de 90 a 100 golpas por ninuto. Quiera decir que la producción

por telar y por tarno de trabajo es de aproximadmmte 20 ¡nt-v

tros de tela. Comase trata de un trabajo delicado hay general­

mnte un tejador atendiendo una sola máquina­



C A P I T U L 0 V

Cuandose homina la tela en el tdar no pasa al revisada.
on el cual so omnan todas!las fallas prodmidas en a]. telar

comotaabua las fallas provenientes do hilado, comopor_ejo:n­
pla put-as másgrasas, hilado malretorcido. Las fallas que

se producen en el tala, puedan Ser de las másdiversas Indo­

las: retnra da hilo en la cadena, o en la traza, nudo que so

produce al mudar cualquier hilo, ste.
Duranteal ¡cuando todas las fallan ¡a aaa-emcan un!

“might quoostia hechas do Jabóny naaa-ias colorantes so­
lublás en agua.

Una vos revisada y marcada, la tala va a nano: de oport­

riaa espocializadas, llamadosmineras que mean todgs lu
fallas 9x1:tantes.

La bola se roda. nuevamentay la nacibenoporariu llana­

dns pinzadoras que trabajan con pinzas y tijeras, y su tarta
cansino en despensa! los hilos grasas y cortar todos lo:
nudosy las colas existentes en la tela»

Estos procesos son my sencillos en su do-seripeión, paro

¿sonimportantes, ya qm 1a asno:- 1rrogu1ar1dad bn las telas

"Alpaca" es muynotable al terainar' todos loa procesos. hablan

hay que cuidar muchoque no paso ningún nudo porque al tundozcr



la maatti. en los procesosde "¿mato Saco“,cualquier nn­
de prada“ una rotura apreciable.

Terminadoel punto so proceda a una rovisación final do

la bla denominado"en crudo" y no pasa a la Sección aguanto

quoes "¿presto Rúa-40', tamiz: nando "Lavaderode Pieza".



CAPII'ULO VI

Los dimos procesos de aprosto hémsdapara las te]...

"Alma. son los siguientes: «luchado, lavado,matrim­
gado, "Futuna" (hnvldo), y deseando brindo.

31 dosmmehadoconsiste on tratar de quitar toda! lu

mancha!muy:nareadalen la bla, prmnentas do 1a toi-du­
rín do las grasa o del aceite de lo: calma, con substan­
cia! denunadas dominantes y qu- son gamrálnmt. acci­
tus grasos de ciarta cantidad do disolvantas. ¿astadesam­
chadono efectúa en asas osmcialos y por entre“! que m
tocando sisnpleaanm las ¿anchas con 01 dosnmehante anterior­

mnu sancionado. táncaso de haber manchasdd óxido do hierro.

esta: aa tratan can salut-1m comontradu de ácido caduca.
UnaIBI desmhadaa las' piezas da bol; "Alpaca" ¡o lavan on

las lavadoras dnnomtnadu'lavadorn" en inem“. Estas ¡{quam
se construyan generalmente de maderay tien-n mi gran Baht

en form de sora-circulo, y arriba tierno-ndos cilindro. forra­
dos do gomay algunos cilindros de andare con sus guías map-c­

üvamnto. Lacapacidadda esta: lavadorases d. ¡finlandesa­
to 3.00matro-do tela, es decir. para sus pio“: de 50 att“.
Estas plena se cesen catre si por las putas, formado en u­
ta form 300 antros do tala continua. La velocidad do la ¡iqui­



m es da 40 a 50 metros por ninato.

El proceso total del lavado a au‘ndividoa an "na en cua­

tro etapas. a sabor!

1|! anclaje.

29 Lando prqpimn'fia dicho.
39 anima. calienta.
40 oÏnfría.

Mo ol lavado debe eine mara con agua ablaudlda prada­

:nnta por innaluvión de monta para ebhner unaúnrou nid­
aa do cinco grados. 33.1remojo se inicia con agua fría y durm­

ta el transcurso sa va e-dnntando'o]. gun hasta obfinor una un­

poratnra «es a 69 grados eeníígradol, quees 1a sama-atar:
final para lavar las belu “flpaca'.

El proeoao de remojo tarda apronaadaaanto 25 minutos.

Terminadoal manojo so cierran las salidas de agua y Jun­

tannnto coa o]. agua caliente av56 ¡'60 grado: centígrados, su

yan ¡ganando las diverso. ¿ny-dientes del baño eh lavado quo
conan-aoen ¡abia “potásicayameno. soda 391m, y Jabones

nauticos de santas grasos annonados.
habida se agregan algunos productos auxiliares dc ocupo­

ti'ción semana a los Jabonessintéiicos.
Unam cansados todos los ingredientns dal baño do 1n­

vado se agrega agua suficienrn para cubrir 1a tardan; parta de

1a baba y se va lavando an esta form duranta 30 Mantas. A

continuación no inicia el enjuague con agua calienta. A tal



-,” o

fin Se abren las salidas de agua y se va agregando el agua cm

llanta en forma ds lluvia durante 30 minutos, dcspn“ no sign:

o]. ¡mismoproceso nuca 3k; ainutos pero can agua fría. I'm-mina­

do el proceso total del lavado ao procede a. la descargado 11

pieza.

33 de ¿cauca- en este procesa la importancia que tian­
o]. lavado a una tamporatnra relativamontp elevada de 55 a 60

grados ccntígrados. En el lavado normal de piezas de hilado

de lana no trabaja con agua fria y a una tema-¡tura aáxin
de 40 grados centígrados. Se ha comprobadoen las balas "Al­

paca" que con el lavado normal se obtenía una tala bien lava­

da pero al proseguir el proceso del teñido, se obtenían resul­

tados nales; se comprobóponmrioraante que onto se debia c

las grasa contenidas en el polo nohair que no lo alicia-am
con o]. lavado normal y por “¡razón hubo que elevar la ten­

peratura del baño. ¿Sebuscó 1a tenparatura má! propicia to.

niendo en cuenta quo m1lavado a m traporaturn demasiado

elevada disflnnít la resistencia do la tala y resecaba la 1a­

na, por lo tanto, había qm llegar a una temperatura quo sin

perjudicar la tala disolviora y eliminara todas las gra-n.
tanto de 1a lana cm del pelo mohair. aa demostró nn ensayo­

de laboratorios que se lograba 1a eliminación total do las gra­
sas mncionadas a una temperatura de 55 grados centígrados.

Es por esa razón que sa recomienda el lavada a una temporatn­

ra dc 55 a 60 grados contigrndos.
lil-erime el lavado se transportan las piezas de tala:

"flnmn' a la centrífuga del lavadora. Esta máquinaconsiste



en un cmuto'vertical de una altura de 60 a 80 centimetros

y di m diámtro de 100 a 130centímetros, menu-rte do m
camisade acero inoxidable para evitar las mansion“. Esta

centrífuga 31111115331una omdanta y deja las piezas hún­
das sin ser dominan mojadasy se ¡vita en esta forma 01 par­

Juieio qua panda ocasicnar el agua omodontn on la tela.

Doapuósdel esquifugado, ha piom de tala: "Alpaca"
pasan a1 "Potung‘t ¿Mrvidoh Esta nlqnina camisas “gmai­
finamente en lo siguieran: dos rollos pesados dc madera da

aproximadth 50 cantinatros de diámtro cada uno, al supo­
rior de ello: apoyadosobre e]. inferior, efectuando on osa

forma 1a presión. 5:1rollo inferior está sumrgido en un m1­
pionto een agua. asus recipiento tien. taibiín entrada d. vn­

por, y cg ¡s t. ron-aa01 agua ¡a va eahntando n 'ln umraturt
deseada. La tela a aureus en c1 cilindro inferior y se canon­
ta en. agua a 90 grados cantigrados, y so hace girar presionar­
dola con el cilindro superior.

Se soya 1a tai: a esta proceso durante 15 minutos. r1.­
ne por objeto aliainar todas las arruga y al n12no ueapo ablan­

dar las fibras do lana y el polo para obtnner on los proceso­
si‘guientas la suavidad d. tacto menuda­

Í‘erminadoel ïnrvido se a en al agua cansan y se va ¡gn-ao

gandoagua fría hasta enfriar complementa 1a tala.
Unanz totalmente fría la tela se traspasa a otro rollo

de mad-ra de diámetro menory fimlmnto se ora-olla. Se enml­

w el rollo y la tala. con un paño Mando y so daga estacionar
durante 24 horas en rama vertical. A1sabido este tiempo so



de vuelta el rollo y ee deje otra: 24 horas. Esta proceso ¡e

denominadeoeündo húmedoy tiene por objeto mejorar le oe­

naaa de h tela y permitir el eneoflmiento norma].de 13H­
bres.

Tordnadoel docntizadotrío se ¡aca la “la del rollo y
se pesa dimetaaenba e la rene secadora. Le rue secadora tie­
ne por objeto secar 1a tela y darle el anchonecesario y pare­

Jo. Consiste en dos eadenes sinfín provistas de p0qu púas
de acero inoxidable de un largo de 70 e 80 metros. Estes ee.

donas siempre tomanla tele por mdio do guias automática! y

1a llevan a un ancho regulable y hacen mover la tele e una
cian celiente ¡blade tetaieeaeenteen contracorriente eon

aire unen e producido por aorpentine de vapor y que circu­
le en contra-corriente con le. tele. En la cámaracaliente

Las cadonea con las piezas circulan en varios piece y van

sacando en esta forme completamente1a tele sin permitir en­

oozinientos duparejoe. Ala salida de la cámaracaliente,

hay dispositivos eSpecialos que permitan deselanr dicha tela
y plagarle, ya completamenteseca dentro de carros de andare
para su posterior transporte.

La tela en esta forma he terminado el proceso de apreeto

minado y se encuentre perreo tamente lavada, eblendede, encon­
de y preparada para su tintura.



CAPITULO VII

.35!

Antes de pasar a la descripción del teñido capeeífico do

las telas. "Alpaca", con sus diversas etapas, hagamosbrevemen­

te un esqnama delprocoao de tnñiáo de tala: dc land en 1a 1n­
dustrin 2311111.

En el caso de tratarse de tala: do lana pura, se puede

teñir la lana en rama o los tapa de lana ganada, y así se
puedefabricar 01 hilaio de color necesario para 1a confec­

ción de telas, con eoshinaeionas de color o también para ha­

cer telas de color uniforme, pero usando siempre hilado tam­

do. La otra farm. es usar hilado-sin teñir, y' teñir lungo la

tala ya tejida y lavadn. 3: asta forma, lógicamante no se pan­

den hacer dibujos, sino quo solamente colores uniformns.

En el teñido ds pinzas se usan diversos tipos de milan”,
dependiendoel una da las mismas, del tipo ¿o tala a teñir. Pa­

ra las telas usadas en los trajes de hoabnas, se usan anilinna
de gran solidez, del tipo de anllinas al crono y las gallinas
solubles formadas por complejos de cromo. En las telas para da­

masse usan generalaanta anilinas al ácido, quo no tienta la so­

lidez de las anilinas antariormantn nombradas, pero si un mayor

brillo y pueden dar mayor combinación de colores y auoho mi.

vivos que las otras.



Las :náquinas usadas para el teñido de las pinzas do lana
sa denominan"hanna". consisten en un recipiente construido

genornlsnente de acero inoxidable en forma se xxi-ovalada para per­

mitir 1a fácil caida do las piezas; an su parta superior llevan

un noiincta que abarca todo el largo la máquina,construido
en forma ovalada. En 1a-parca delantera do 1a máquina, hay un

rollo de nadera que sirvo frenoguía de las piezas. an la para

postnrior do 1a batea hay serpentinas que permitan 1a entrada

de vapor vivo dentro del baño. ¿stas serpontinas están separa­

das del resto de 1a baten por paredes de nadal-a que tienen cier­

ta cantidad ein ¡sueros que peu-mibon 1a circulación del baño,

sin que el vapor vivo llegue a quemarlas tala.

Para soñir las piezas, se coson todo el largo y tanan
Juntos los dos extremos, formando asi un tubo tan largo qu­
abarca toda la batalla. Este tubo se nueva en la batea por el ano­

Linete, paran tiendo en esta forma un movimiento lento para con­
tinuo de teclas las piezas a través del baño. El baño abarca go­

neralmnte las tres cuartas partes de la baten.
Las bateas eomnmnte usadas tienen un amenode 120 centi­

metros y una profundidad de 110 centimetros. Esto tamañoes el

más apr'Opiadopara mflir Juntas cuatro piezas de tala, que ro­

presentan un total de 250 antros. En el caso de tratarse de ta­

las más livianas, se pueden coloc'ar más da cuatro piezas por
vez. La velocidad con 1a cual so ramirola tal. es de aproxiw

«¡amante20 ¡atras por manta.
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3-1proceso del trwñidoes un procesa relativo y tarda por

partidas de piezas aproximadamenmde cuatro a sois hasta, ch­

pendiondoesta variante del tiempo de la preparación ú. la rc­

ceta para el baño del teñido. Si ¡stas no son exactas, hay quo

agregar alguna milina a rin de lograr el color deáeado, 1651­

camlnte, cada agregado atraen el proceso.
Pasemosahora al teñido de la tala "Alpaca". ¿sto teñido

prosanta anchas dificultades por la razón de tener que teñir

Juntos 11alana y al pelo anhair. Por sar esta fibra de consti­

tución muydistinta, 1a absorción de la anilina, tambiénse
efectúa en PorrasdaSproporcional. La lana ss 2:15. con w01­

faeindad ¿ns eipolo mhair, y es por «a razón quocon al
batido común49 llaga a obtam un eelnr despmjo y 1a mln

apart!“ vota-ada. For otro lado, el. pelo mal-"Foo remanente
tiene un poder de absorción de las milinas usada mínima, y
prácticamente no se un. por métodos comunes.

Es cn osa parta del progeso que fracasa-on diversas tan­

tativas de fabricar las telas "Alpaca". Se ensayarm varios

procedimientes suman complejos, pero que no han dado nin­
gún resultado. Ehumrarenos a continuación los ensayos prin­

cipales ofec tuados y qua fracasaron.

193 Se trató de taer 1a :mzcla de pelo gohan eon lana antes

de h’ilarla.

2" El tops de la nezcla ya efectuado se tifió con resultados
nagativos.

39: Se hizo una tinción previa del tope de {3010mohair y pon­

tariornente aa trató 'de teñir el conjunto traïrndo' de
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igualar en as ta forma las tonalidades. Esta ensayo fraca­
só principalmnte por la razón de que no hubo posibilidad

de graduar los collares y obtener en es ta form tonalidades

decolor distinto a la mestre czigida y un teñido amn­
to despuejoo

498 ¿Je trató el pelo mohair con nordiontas especiales a fin

do que absorbiora major las enilinaa.

59‘ 30 traté de tañir las blas "Alpaca"con colorantes ácidos,

obtanióndoaa un color más o manos aceptable, pero de una
firmo-zainsuficiente.

Todosestos ensayos negativos, demostraron, no obstante,
ciartas caracteristicas esenciales para llevara feliz tii-nino
la tinción de las telas "Alpaca'u'

Los continentes de las telas "Alpaca" deben ser tratado­

en forma normal hasta 1a tinción de 1a tula ya elaborada. Debo-n

eliminarse ¡.1 mananaposible los pelos mui-toa con procesos

previos. El lavado daba ofcctuarse en calienta para eliminar

en esta forma las grasas insolubles y permitir asi la mjor
absorción do los colorantes. Los colorantes ácidos tiñan ro­

lativannnte bien y en forma pareja la mezcla de lana con polo

mohair, pero no tiennn la firman necesaria y exigida en las
tala: “Alpaca”. Los colorantos ¡cidos tien": tambi‘n la pro­

piedad de ensuciar el pelo alerta en form suficiente para ta­

par los contrastes. Entendemospor ensuciar, que se prOducoso­

bre los pelos norton una precipitación del colorante pero no

una penetración. E-m-todas estas conclusion” se capezó a en­
caminar los ensayos en sentido de probar una tinción dobla do



las telas "Alpaca". No es el objeto de esta trabafio enumerar

todas las anilinas ensayadae y cambinaciones para lograr ol

objeto deseado, y es por oso que explicaranos solamente lol

ensayos finales que llegaron a felíz Fácminoel trabajo.
So procedió en lágaiguiante faráás se tiñé la tala "A1­

paca en forma comúncomoel tejido de lana pero con coloran­

ha complejos de cromocomoson colorantes qua um on meno
fuel-tamente ácida.

Fontana-mata se onfrió el baño, se efectuaron. los enjua­
gms necesarios o inmediataan se procedió a teñir ¡1118va
te con aclarantos ácidos comunnsde colar e intensidad nscoáar

ïios para llagar al tono deseado.

¿ste nfitodofalativamenta sencillp os el seguido para la
tinción pareja de las telas "Alpaca". Se obtiono en esta forma

por medio de los colarnntaa dal tipo cemplnjos do cromo 1a fir­

uaza necesaria y por mediede los coloíantos ácidos 1a tineifin

pareja y ios tonos brillantaa necesarios en las telas "Alpaca".





C A P I T U L 0 VIII

EEQQESQ 2Q AERGSTO SECO.

La tela "Alpaca" una vez teñida pasa a la centrífuga pa­

ra expeler el agua excedente y de alli pasa a la rama secado­

ra. La rama secadora es una máquinade transición entre el

apresto húmedoy el apresto seco. Ia la memosdescripto en ol

capitulo correSpondiente a los procesos de apresto húmedo. La

tela sale de la rama Lecadora con un ancho parejo y completa­

mente seca.

Deepuás del secado, la tela "Alpaca" pasa a 1a gaseadora.

Las gaseadoras comunmente usadas son maáuinas que hacen pasar

la tela a una velocidad relativamente alta sobre mecherosde

gas con el fin de quenar toda la pelusa y dejarla en esta for­
macompletamente lisa.'En las telas "Alpaca" se ha comprobado

que las gnseadoras comunes no dan buen resultado, ya que la 11a­

ma de gas no quemaen forma pareja la pelusa y no dan los resul­
tados deseados. a fin de solucionar este inconvaniente se ha

ideado un tipo de gaseado nuevo calentado eláctricamente. La

máquinaconsiste en su parte principal de una plancha de mete­

rial refractario que tiene canaletas en las cuales se colocan
eSpirales de alambre calentados eléctricamente. El tamañode

esas planchas es de 160 centimetros de ancho por 120 centime­



Lros de largo y contiene tres secciones de alambre de calefac­

ción con un total do 30 miras de espirales.

La mln pan a [ma velocidad dc 15 a 17 metros por minuto

y a una distancia de un contínuo de las espirales. Se hn con­

probado que en la primera pasada las piezas no se quemansino

quo 1a tala expole el exceso-dc mana, lo cual es sumamnho

ventajoso para las telas "Alpaca". pués se caracnrizan por su

humedadrelativamente :xascása, que es do un 8 a 9 por ciento
de humedad. Las telas de lana cams tienen una humedadnormal

del 15 a 17 por ciento. For lo anteriormente dicho os mensa­

rio entonces pasar 1a tela encimade la suplrficin de 1a ca­

lefacción dos veces del lado derecho y una nz del lado invor­

so. Ya en asus proceso las telas "Alpaca" obtionon su porcen­

taje de hnmdad necesario y sn brillo.

Terminado al gastando do las tela! "Alpaca" se pannn por

1a tundoza. Esta máquinaconsiste oanci‘almnh de cuchillas
ón forma de espirales muyafilada: montada: sobre un cilindro

de acero. Estas cuchillas giran a gran velocidad .7 61507311sobre

otra cuchilla recta. La tela pasa en contra del movimientodo

las cuchillas y a una distancia minimadel cilindro y on esta

formase arrasa toda la peluca roman quedandola tala en
esta forma completamnta lisa y peinada. En estas máquinasdo­

bc tenerse muchocuidado en su nanejo, ya que 1a nenor arruga

quo para por al cilindro o una palma, que viena con la tela,

pueden cortar y arruinar completamara la bala. Hayanchoa ti­

pos de tundozaa, pero las más modernas tienen hasta tros cilin­
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droc de cuchillas que trabajan en t11 forma quo dos arrasa

la tela del lado derecho y uno del lado opuesto. En estas mi­

quinas ganaralzleltl es suficiente una sola pasada de la tala
por la máquina. En: voz mamadas las telas "Alpaca" so va­

porizan con var-or recalmtado a una praaión de 6 a 8 aüósfe­

ras. Se procede en la siguiente for-zm: la máquinaconsiste

de un cubo de acero inoxidable ,quo continuan las espirales agu­

Jareadas para la ei'lnducción del Vapor. La tela pasa a una va­

locidad de 20 suizos por minuto por enciaa del cubo y recibo

en esta forma directa-manta ol Vapor. Esa proceso tiene por

objeto encoger la tala a fin de que una vez confeccionada no

sufra encozimiontosposteriores.

Dospuia del vaporizado las telas "Alpaca' reciben su pri­

anarplanchado en la plancha rotativa y a una presión de tres

kilogramos por contimtro cuadrado. Las planchas rotativas son

comosn nombro lo indica formadas por un gran cilindro de ae.­

ro ealentadaa por vapor que apoya sobre una cubeta de acero tall­

bión calentada' de Vapory que tien. regulable la presión del ci­
lindro sobre la cubota y en esta forma u puede planchar la to­

la a la presión deseada. En esta eporación ao ¡harina la hum­

dad sobrante y la tala recibo un hermosobrillo y una suavidad
enorno en el tacto.

A continuación viano el docatizado de las telas "Alpaca"

quo se efectúa en docetizadoras del tipo de doble tambor. Estas

máquinas tienen dos cilindros de acaro con muchassalidas de va­

por que al ¡nano tiempo sirven, poniendo en marcha la bombado

vacio, de ahsubor el a.er frio del ext-rior a través de la to­



la enrollada firmante: almdodor del cilindro de la máquina
decatizadora..La tala a docatlzar se enrolla conjuntamente.eon

una gruesa lona do algodón alrododor del cilindro y se trabaja

an esta forma. Se deja pasar vaéor recalantaáo a 6 a 8 atmósfe­

ras a través de toda la tala aurolladn.en forma pareja durant.

un minuto; después a. cierra la entrada do vapor y se absorb­
con la boaba de vacio el aire frío del exterior durante 15 m1­

nutoa. con esta dncatizado las balas “Alpaca” reciben ese cap

re-schrístieo tacto duro y áspero.
Para tarziaar las talas ‘Alpana‘ se pasan nnavanante de

la plancha rotativa pero con la pasión ánima para suavizar
algo los efectos del docatlzade y unanntar n? brillo.

Finalmente se somat n.1as tula: "Alpaca" a nn prolijo ro­

visado final y on esta form se comun: al proceso.



- 1OO
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CAI‘IIULO IX

"1L "D 0‘" '.

Los eoloremtes orgánicos artifiaiales que se han emplea­

do on 1a tintura de las telas "flpaca", mrmmcon a 1a divi­

sión comrcial de: Colorantes ácidos, en tada: sus subdivisi'u­
nos.

Apasar de que los colorantes orgánicos artirigiales se
e‘ncmnnan clasificados quiaica'nenta en el GolmsrIndex y en

las Tablas de Schultz, ninguna de las dos es ntilizablo dos­
do el punto de vista tintóroo para estudiar su aplicación prie­

tica; a pasar de 011° y por su importancia gl complementar los
conceptos químicos indispensable! para la mjor compasión-do

los mitades de tintura, se tratarán con det-21103las divisio­

nes del Colour Index que inclnyan los colorantes orgánicos

utilizados Olinuestro trabajo.

En resumen sa indica que las propagado: que determinan
que una sustancia orgánha pueda ser ctsnsideradl comoun co­

lorante y que acth comotal, son las siguientes, de acuardo
a la teoria do Witt.

1). Deboconan" un gruro atómico especial que se dono­

nina ggogófagg o cronód'go, que es cap-az áo comunicar a la

sustancia Lan-cierto númro de prepiedadoa especiaIOS, que son
las responsables que se produzca por parta de la alutancia,



abfiorción de lá luz, es decir que tmga color, siendo los gra­

fia cromóroroa más 1—nportantes

j. ./
I

n! trioo 41.3% azozd.
ni trono ¿{I-¡ic no

otilónlco nit-NH 1mm:

carbonilo

Los compuestos que oontionon en su molécula une o más

gruposcromóroros,se donminamW es doclrcapa­
cas de dar-materias colorantes, pero sin serlo todavía; no­
cesitan asimismo en su snolácula lar prasonci'a do los grupos

denominadosmm, siendolos ná: important“:

.NHQ

-co-a.

arduo -Ofl hidron lo“

¡mino sus ti mido ¿COOK carbozilo

anillo (Raradican-¿5031i sulfónico

Auncuando ha caido en desuso, algunos autoras sigma

(¡financiando los auxocromoaun dos tipos: En.gaggomos z hr

3991:0305;los primeres son aquallos om introducción preve­

ea tm aclararnonbo en el tono del color, y los usando. cum­
do su introducción provoca an camu-ecimiento del nissan.

Sl Colour Index-as lndudablemnte la clasificación de co­

lorantes orgánicos artificiales másenplaada en los países do

lengua eSpañolai por cuanto las tablas de Schultz, si bien más



modernas, no han alcanzado la difusión de la anterior. El

Colour Index clasifica a más de 1.200 culorantes orgánicos

artificiales, en las siguiean 26divisioneu

1)

2)

a)
4)

5)

6)

7)

3)

9)

10)

11)

12)

13)

14)

Colorantes

Celorantos

Colorantes

Coloran tos

Colorantes

Colorantis

Colorantes

Colorantes

Colorantma

Colorantes.

Colorantes

Colorantas

Coloranth
Colorantes
Colorantes

Colorantes

Colorantas

Colorantes

Colorantes

Colorantas

Colorantes

Colorantes

nitrosados (1 a 6)

nitrados (7 a 1?.)

nonoazolcos (13 a 229)

blazoicos (239 a 530)

triaznlcoa (531 a 605)

totraatolcos (606 a 619)

os tllbénieos (620 a 635)

pirazolónicos (636 a 654)

do los octonlzninal (655 a 656)

del alfonllnntano (657 a 738)

del mtono (739 a 784)

do la aorldina (785 a 799)

de la quinolelna (800 a 811)
tlazólieoa (812 a 817)

de la indamína (818 a 820)

del indefenol (821 a 823).

a. la azina (824 a 369)

del negro a. ¡nlllna (870 a 875)
Oxnzinicos (876 a 919)

tlazïnicoa (920 a me)

al. sulfuro (833 a 1012)

do las hidronootonu e hidronquinonaa
(lona a 1025)



23) Colorantas antraquinonicos ácidos y al nordisnte
(1027 a 1093)

a4) Colorantes antraquinonicos a ln tina (1094 a 1175)

25) Colorantes de la ar111d0quinonas (1176)

26) Colorantos indigoidos (1177 a 1230)

Loa númeroscolocados entre paréntesis, indican loo ros­
pBCtives númerosde orden en la clasificación.

De las divisiones antarioraa resultan do intorás para nuos­

tro trabajo, las sinuiantast
3) Colorantes monoazoicos

4) Colorantes biazoicos

8) Colorantes pirazolónicoa
10) Colorantes del triranilmntano

za) Colorantes antraq'uinónicoa ácidos.

Los colorantes azoicoo quo en conJunto comprendancinco

divisiones del Colour Index, de la 3 a la 7 inclusivo, repro­
sontan los columnas orgánicos artificiales de mor importan­

cia coágreial, no sólo por su número, sino por sus aplicacio­
noa a todos los tipos do fibras textiles.

de ancuontran caractzrizados por la presencia del crono­
foro: -HIH- (repetido hasta cuatrovoces según 1a división).
Asimismodeben encontrarse presentes los indispensables gru­

pos auxócromos, de los cuales los más comunes son8-NH2, -0H
y -COOH.Según la.naturaleza de estos auxocromospresentas en



la molécula, las propiedades del colorante pueden variar;

La presaneia del grupo JH? está vinculada a la tintura de

las fibras de miga}; animal, adquiriendo al colormto pro­

piedades básicas; líos grupos .-OHy 4109 lo comunican provie­
dadas ácidas haciéndolos aptos para teñir lana y soda.

Se clasifican quimioamnto ona

caracter básico
Aminoazoicos (posean 4m?)

carácter ácido (poseen grupo 30311).

derivados del benceno
del d "¡art!

derivados del naftalonoOnesoicos (posan -ou) {
dol F matt!

Jonu-ode los mazoipos a deban diferencia-i los colu­

bhs en agua, caract-arizadoa por 1a presencia Gol grupo osos];
(tal cual o comosu]. sódico), do los insoiuble-s en agua quo no

oncuentran practicamnta aplicación an ¡la tintura de 1a latín.

Encuanto a aquellos colorantas mosaicos que tiñon las fi­
bras animales directamente, pestoquo se los debo fijar posto­

riormMo a la tin ura por agregado de una Sal de cromo (so
oK sesubdivid-nenmmm -W

usa Cr2 7 2), _ Y Y
posean en gamal las siguientes agrupaciono-s:

' ll

>—N=NC >-N=N—<L:°>°°"



en las cuales un equivalente :a crono (ica) sustituya a1

hidrógeno de un hidróxno, y se rara un ciclo interno o

quanto del tipo ¿two-C-C-H,ol cual aparentemente, «gún

varios autor", no contiene dobles Mamani-as,lo cual de

acuerdo a la teoría, do las tensiones de Baayar es sumamen­

:a estable. ¡ao indica a continuación, costo 0102:1310:dos eo­

lorantos ácidos pertenceiontoa a esta división.

331 ¡Mica dal humano-azahar tol, amet-11331110,3, Gaiauró­

nieo emocido comreialmnte con el nombm rio Rojo Kiten G (c),

Sirio Florian 20 (0?). ¿‘W'o‘ima2° (EL am" y .1
OH NH.CO.CHa

3Na.
BIOdim

H300C 303 o

su]. sódiea del paco tilasinobsneono-azo-lnaí’tol, Baconiguna,
:5, Gdisulrónieo, o con los nombrescomi-cial“ de Rojo Elton

en (c), Eric Flexina GB(Gr), norodina GB(a), abc.

La letra que figura entro parínzeais on los nombresanh­

rior-as indica la cua fabricanta, así Cs Citan. G18Gaia, Sl
Sandoz,etc. (on ol caso de Ciba, n indica 1a abreviatura nn­
da en nuestro país, por cuanto la internacional os'S.C.I.).



í'Sncuanto al número y 1a ira que siguen al nombro, sirven en

muchoscasos para conocer el matiz de un colorante, es! 1a 1e­

tra G (golb) indica que e'ÍI.colorsmte tiene un aatiz amm!
la le tre B (blau) que es azul, y la B (tot) que sn matiz es

rojo; on el caso do tres colorantes similares si .unolleva la

denominación G, otro 213y e]. tsrcern 5 o]. primero tiene un

matiz habia el amarillo, el segundohacia al azul, y e]. ter­

cero es aún más azulado (como on los ejemplos mencionados,

por que existe un tercer tipo que se denomina Rojo Kiton 2B).

nena-o de esta división, se encuentran diwreoe coloran­

tes de los que se tratan posteriormente con diez-onto, entre

los mismos indica-noe dos ejemplos:

COOH

02N-06H4-N-N-< OH

acido almiu-obonceno-azo-selicilico, que se emplea para teñir

1a lana en marino, fijándose la tintura poetariornente por
el agregado de dicromato, se conoce comercialmente con los ¿en­

bres de Ann-1110 Mizarina 20 (C), Amarillo Erica-omo 36 (Gy),

Amarillo Alizarina G (S), ste.

"Sneste caso, comocon otros nombres comerciales de colo­

rantes orgánicos artificiales, 1a pálabrn insulina, no tiene
ninguna relación con el cuerpo del mino nombre, lo es por ane­

logia con su aplicación.

El segundo ejemplo es el Rojo Super-cromo (N), o Rojo Brio­



cromo P (67), colorante de nayor peso molecular
OH

.COONa

-S 03Na

sa1_s6d1ca¿delagan-begin),¿emma-annual, 3, Edisulfé­
nico. l .

Sn la fórmula iso 01:83er presencia en posición orto con

el grupo azo, de un grupo marea-no y de uno cal-1301110,los

quele permitirá; fijar el cromo(too) en su Malu y la
presencia de los grupos sultónieos que le confiaron solubili­
dad.

caracterizados por poseer en su .nollcula dos veces 0.1

grupo -NnN-; se subdividon en primarios y secundarios; y es­
tos ú1=1mosen “métricas y ¡shin-icon los sifitrieos tu,

neo importancia colorantes para algodón, mientras que
los autista-14:03 ¿anden dorivarso do la soria bancónica (quo

en general son distintos matices de rojos), y do 1a Serio

naftalénicn (qm on general son Dardos, azules y negros).
Indicareznos tras ¡Jemploss el primro corrosponde a un colo­

ranta ácido comúnquo se uña en baño conteniendo cantidades

modlrodosdo ácido sulfúrico, da sobra la lana grises y nopos



NH2 OH
l

02N< /\ -N'N- \ -N = N-< >

N303 s 03Na

es la sal sódica del p.nitrobenceno-azo-lamino, Bnartol, 3,
6disulrón1co-qzo-benceno.

El.segundo colorante Se tiñs en baño de ácido acético,

es decir partahece a la división comercial de los débil-ácido;

es el conocido comarciallnnte comoAzul sólido para paño B (C)

o Sulfoncianina 5B:

O3Na

- N = N - - N = N - NHC6H4CH3

803Na

es la Sal sódica del m.su1fobenceno-azo-1naftalenoeazon4

(p.t0111), lnaftolamina, Baulfónico.
Finalmente el torcer ojamplo coerSponde a la tercera di­

visión comercial de los colorantes orgánicos empleados en nues­

tro trabajo, son los que se tratan posteriormente con dicromato:

OH H

C H3



en el Verde Alizarina 8 (5) o VardónEriocroan S (Gr), quini­
emnte sal sódiea dal panltohneano-azo-pmresol-am-ZnHtol;

“observándose siempre 1a onsítamia de los grupos hidronlo on

posiciónorto conrupecto grupo:Jul...

Se enemntran caractarizados por 1a ¡ar-usada del grups

cronóforoa ¡(SJ-¡Lin y el “05639308

(4) - C ————C- (3)

H

N

(1)

En posición (1) se unan radical-s diversos; en posición

(3) grupos! 453 o 4001i, y en posición (4), el grupo: 41-!­
unido a su nz n un radical. Excepto un rojo al crono, los 18
reprosontantes restantes de es ta división son ¡nu-111.03o m­

allas-naranja) se unn en su moria para la tintura de 1a 1a­
m; y en general sus fórmulas se vinculan con h fórmla del

croaóganoindicado cubrimiento; su representante lil conocido
en 1a turno-1m. o

NaO S-C H -N-N-C—-C-COOH

HO-C /
N-06H4-303Na
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Enrealidad no todos los cuponan de esta división son
derivados del trifenilutune, por cuanto se incluyen 11 eslora}­
mp doriVadosdel difenihnftilmtano.

quimiumnnto ao consideran cinco mbdiviaionos:
a) sumiso camada del trifenilnotano.
b) Triunoderivadosdal trifanilntm.
e) numerada-rindo: dal tritoniimtano.
d) Hidroxidorivadoadel trifenilmtane.
o) Derivadosdal ditbnilaaftilaetane.

Por su constitución quinónica se encuentran relacionados

con cola-anto: do otras serios; siendo el eromótorocanina-6634“
en particular para los mandan-cncsmcnmy para los hidroxih­

dos: ¡CICGH4-r0.

Siendo los respectivos eroaógonou, para los animadosy
los hidroxiladou

CH CH
-6 5 6 5

Ci C6H5 CK- C6H5
C6H4nNH C6314“)

ol primro fuí «nadando por jzaayerfuesonimonium,y al “gun­
do fuesona.

En,o]. ¡studio dc los dorindos del trihnilntano, para al­
gunos autores so deben considerar únicamnuo dos subdivisionn;

la de los colorantes ¡amados y la de los colorantes hidroxila­
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Los colorantes animadosson en general rojos, viudas, azu­
les y violetas; poseencarácter básico y tiñan las fibras ani­

aales diractamonte produciendo colores vivos, puro poco sólidos.

su consideran aqmllos ropr-osantantes da la serie del var-dona­

laquita y los '29la sarie de la fuoaina. Alos colorantes de os­

tas serios por infromación de los necesarios grupos sulfónieos

en su molécula so lo transforma en 801:th en agua, haciéndo­
los al znisnotiempo excelentes para la tintura de la lana) dos

rapraaentahtea clásicos pertenecientes a cada una cie las series

sancionadas, sont CHB

/C?-NH2Na

NH

cv 6H4-N(C2H5)CH2C6H4803Na- c H CH "o<:> E2 5) 2C6H4?3

NH 03
- 2

\

al primero es al Vardl ácido que se vincula por su fórmula go­

noral, pri-1:0poseo dos grupos sulrónicos que lo confiaron en so­

lubles el segundo, la Fucsina ácida, que «¿min yor la prolon­

cia de grupos sulfónicos es soluble en «agua.
Entro los aflnohidroxidoriwadoadel trifenilmtano se en.

cuentra el Violeta ácido GBRo.
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\N(CH )
OC H q , 3 2

2 5 003148.

HBCH4CGHN c y
SO Na

03 áá‘IHCï-I )L :32
/

U)

En .ouantoa los matandorivadoo ¡un cuando son encien­

tin colorantes para lana con tratamiento posterior con diero­

nato, tienen Inyül’ aplicación on estampado quo on tinturn.

D S C OLOR " 7 o

Históricamnte es 1a división más importante del Colour

Indox, pm- nuoon la nano no incluyo la insumo, ol fmooo

colorante sintetizado por Grab- y Liobornnn.
Hay qm autocar quo ol Colour Indoz los oops-a on dos

divisiones: ü y 365 poro los antraqninónleoa on conjunto tor­

m un. gran torio do colorantos orgáfleoo carneteflzadon por

1a pros-noia del doble grupo «¡remain-038030, do. lo. ontraqulno­

nai pero dandoorion a colorante- dannydiv-rn ¡plicaolón prá­
tica según 1a naturalozo do los grupos autonomo- presentes on

su molécula; se distinguen prácticamente en!

a) Colorantes mtraquinónicos “Joe-"gives.

b) Colorantes mtraquinónicos ácidos.

e) Colorantes mtrnquínonicos o lo tino.



C ­

Dentro de las colorantes adjecuvos se encuentra 1a A11­

0
C OH

ü/ ÜOH
C
O

alguno. 10 sus d'orivmiosrovia un un cierto intel-ds comarehl.

mina!

En cuanto a los antraquinónicos ácidos, so obtienen intro­

duciendo en el cromógonodo la antraquinona, los indispensath

autom-omo:ganados, o alquil, un, 0ta., animados,ya un
solos o en presencia del grupo -OHen 01 cromosoma. Los coloran­

tes así ob'tonidoason de gran ¡nottmou «sonreía, tifion 1a
lana en baño ¡oido on color“ vivos similares a los derivados

del trironilmetmo, paro on comparaciónson de buenas sondoma.

Unrepresentante clásico es el Azul.cielo Alizqu B o 1,
mino-W (o-sun‘o,ortonl) mino-antraqninonalqu. pro­
duce sobre la 1m. nulas brillantes, similares comose indicó
a los activados dal tr1fen11mtano para de muybuena solidos.



CAPITULO I

Es indudable que el problem práctico no oe units a ob­

tener al color donado, y que esta color está distribuido m1­
formaonte sobre 1a mercadería (buena igualada), sino que e].
mismodebe lor ¡asistenta e 1a acción do los distinta agentes

físicos y ¿quimicosque actuarán sobre em.
Estas: aolidecee eaten vinculadas con los proeeeoe que poe­

teriornento e le tinture rara sometida la mercadería durante

la elaboración de le misma(batenedo, patüng, ete.) “idem
le vinculan con el uso (lavado, las, transpiración) e quo se
encuentre doatinada.

Estas propiedadesestán perfectnmnto establaoidal por lu

cases fabricantes de loa colorantes orgánicos, y se encuentran

indicadas en los tamales y catálogos que les nom editen,
de tal amore que los rasultados de esta. determinaciones de

laboratorio, y quo tienen on cuanta lee resultado. prácticos,

sean contrath entre el. Huboquofijar le inmunidadde la
tintura quese utiliza en el laboratorio para “en” evton
ensayos, por cuanto Ia una: htarminación no ofrecía resulta­

dos comparablessi se efectúa con un coiermta, si se le he uti­

lizado para teñir tonos claros u oeonroo. Se adaptó comotipo

1a que corresponde a le intensidad 1 de las tintura! tipo nun}­



narco para 1a determinacióndo h solido: a la luz.
Losrosultados n clasifican nunri'oanonte do 1 a 6 (map­

to para 1a solido: a la luz quo la escala.“ de 1 a 8), y en.

los quo 01 ¡sonoro amor corresponde siempre a 1a indicación do

mah, y ol mayora excelente.
La detarminnciún de "estas solidooos no constituyó en nin­

gún caso una para do nuestro trabajo, por cuanto las mismas,

comoya so ha dicho, so encuentran perfectannto indicadas,
en los manualesy catálogos utilizados on la “noción do los

colorantes con que so realizaron las tinrnran, pero dada 1a

importancia delmto eonoeinianto do las mismas,y quo on n1­
zunos casos se comprobaronlas solido“: indicadas con lu ob­

tenidas on 1a matando las to)... "Alpaca", so pasa a continua­

ción a resumir las correspondientes a los agentes físicos y qui­
,nloos más importantes.

1) Solido: al agua
2) Solido: al lavado

Solido: al batmado

4) Sondas al oalnndrodo

¿solidez al potting
6) donde: al oarbonizado

(a, v

UI v

7) ¿solidos al docstizndo.



1) Solid-z al agua.
2) 5011.sz al lavzado.

3) Solido: a la transpiración.
4) Solidez a 1a luz.

U'I v Sandoz al fruto.

6) Solidaz al planchado.

Con las determinaciones mencionadasno se. agota la lista

de las solidoees de los colorantïs, paro las 113m: fueron las

que en general se exigiaron a los colorantes utilizados, y ou­
ya determinación en la práctica se realizó comose dijo, en
diversos casos a fin de asegurar la calidad de 1a mercadería

en baso al proceso utilizado.

1)W o‘otronzansendas.nu'estraade lanateñida
con el colorante en eatudio, con algodón, lana y seda blancas.

Je sumergenlas tngaS durante 12 horas en agua fría con una

relación de baño de 1 z 40; se escnrm y se sacan a 1a temo­
ratura ambiente.

2)W. Setrenzaunammstrndelanateñida.con
lana 7 algodón blancos y se snnvrge la trenza durante 15 minutos

agitando, en una solución al 0,06 fl do carbonato de sodio y 1 fl

de Jabón nou 'o con una relación de baño de 1:50, a 1a tempora­

tura de 409G; se onjuaga, se oxpriao y se seca.

3)W... Setrensaunamusatrado1alanateñi­
da, con lana blanca y se sum-ergola trenza durante 30 minutos



on una solucion conteniendo 0,271de crsrbonato de sodio y 11

de Jabón neutro; so comprim la ramon-a varias voces, mantenien­

do ol baño a 60905 se enjuaga, se oxprim y se seca.
4)W. Sepreparandospañosteñido:conol
colorante cn estudio, uno ss reserva para comparacióny ol otro
se ¡rata durante varios ninntos con una plancha a unos 80°C,

so deja enfriar y se comparacon ol paño no tratado.

5)W. ¿Setomandospaños,unode lanablan­
ca y otro de a].th blanco, so introduoc en ol medio un paño

míïido con el colorante en estudio, se corolla, se oonpriao y

se trata durante dos horas con agua a 70°C, sc lava y so seca
a to'meratura namiento.

6)w. mundochafondo91pañotoñido,con
ácido sulfúrico a 4936, omriair, y secar la Horcadoríc durante

una hora a 800G. lego lavar a fonda, neutralizar con una solu­

ción dc carbonato de sodio a IS, lavar nmvaatanta y sacar.

7) 'g‘ongg¡¡1 «eating . Enrollcr la m-=strn on un cilindro

del tipo de dccatizar y vaporlm sin prosióp duranto cinco mi­
nutos, continuando luego dun-sata otros cinco ainutos con Vapor
a 1 atmósfera.

l) W. ¡Snla misasformaqmla indicadaen1) a).
2)W. Comosahaindicadopara2)a).
3)W; EsteensayoseefectúaSegúndos
dtodoa, pmsto que la soeroción puede aeular reacción ácida o

e /-.; xl 1 v .'J - -‘ .L“



alcalina. oo onrollan dos trozos de tela tañida, con trozos

iguales de algodü y lana blancas, y se los trata (¡03131168

respacfiinmonto con las soluciones quo a continuación so in­
diesen

a) '50 gr. do cloruro dc sodi o

} por litro.1 ¡1. do anonimo a1 20%

b) BOgr. ¿o cloruro do sodio

Í por litro50 a1. de ácido acático a1 30%

estando los baños a 40°C. DcJarlo on ¡1 durante una hora, expri­

mir y secar. Olas-amo]. ez-lcr que toman los baños.

4)W. ¿oonplon01¿“todoadaptadoporCiba,
Goigyy opaca, y en principio conlito en ¡cantor el trozo
teñido a la luz solar durant. un tiempo doterminado bajo un

vidrio delgado que dejo pasar los“ rayos ultraviolotas bajo

un ángulo de 455.

La solidez a la luz, no se indica por un solo Valor, sino por

tres mineros:- el intarraádio que gomrslmonto está izapraaocn

cifras gruesas corresponda a la intonsidad 1 tipo auxiliar"

para la solidez a 1a luz, detorninada por convenio entro las
dir-rana case fabricantes do milinas; ol primer valor corros­
pende a tintura: realizadas con un tercio de la cantidad do

colorante utilizada para Obtener la intensidad tipo 15 y o].

tercer volar corresponde a1 dobla dos; intensidadi intrn‘pro­
tándoaode la aguante award!



perfecta
i excelentc

I my buena

IF buena

rolaüvamante buena

3 pasan.
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my débilpuüñüaüm

I

.5)M Frotarsobreuntrozodealgodónblanco
1a tala toñida, mediante el dadu Indie. y cn forma vigorosa,
teniendo cuidado do efectuar 01 mismonúmro de movimientos

de vaina y de ¡Jorer una presión regular a fin do poder roa­

nzar ensayos comparativos.
6)W. Puedooftetnaru01ensayoenateo,
en cuyo caso se areetúa en 1a damn forma que para 1a solid-z

al ealandrado; o bien detnrminu- la solidez al planchado hún­

do, en cuyo caso se proceda on 1a forma siguiente:

Cubrir 01 trozo teñido con un trozo do algodón previamento

humdneido con agua anulada, y planchar hasta que 01 algodón
esti parrectamnte mo. Juzgar la pírdida y el cambiodo color.



CAPITULO XI

En 01 capi'ulo anterior no sa mancionaron, axbproteso,

dos prepiedades de los colorantes argámmos:solubilidad o igua­

lación, que por su import3ncia en unastro trabaáa, y en genoral
a todo 10 qua se rofiera a la tintura de piezas. dohnn‘sar os­
tndiadas-sn detqllo.

Si bien las solidocos a los aganth fisicos y químicosro­

qmridos son loa que darán las caracteristicas tintóroau defi­
nitivas a la mareaaoría elaborada, es el conportamiaato do oso

colorante on al baño da tintura, en lo que-reapaeta a la solu­

bilidad o iguahmión, las que definen prácticamente sús caracte­
rísticas tintdroasi en este sentido resulta snficienta mansio­

nar que comercialnsnmn una igualanión dafggtuQSa puedo Gossip­

nar pérdidas do :ucha más importancia que inconvenientes en las

salidacos requeridas o detectas añ el aatiz.
En los catálogos y ¡anuales de tOdanIan casufnbricant“,

la salubílidad y la igualación do los colorantes se indican, a
igual que para las solideces a los distintos agent-s fisicos y

químicos, por un númro do]. 1 a}.5,; inéieando nissan 1: nal...
y 53 omohntoi piro ¡atun-alma!» este. númerosson consecuen­

cia de un estudio teórico y práctico dá las caracteristicas del
caleranta.

En las ¿eterninacioncs rápidas realizados en al laborato­



1-10de control ¿la la anorexia, la 90111111114341a. pued. dotar­

mnar en basa a los al. de agua necesarios para disolver un ¿era­

.‘nodel colorantes así: solubilidad 1, indica 100 .31. de ¡gun

paradise!“ un gruas 2 rgpresanta 80 ral. de agua, etc.
sin«¿anto a la igualaeién a 111118. por la siguiente He­

niea: sp sua-¿»reela mua de un trozo do tando de 30 centím­
tros de largo por '6 continuos de unha en 01 bañodo tintura

que carnuanon ol colorante en Ostudio; el baño ds tintura so
prepara en basa a las indicacicms esüynladns para eso tipo

de color-ante. La mesura "se sumar-gaa la ebullicün, la quo a.

aantiont durante 20 ainutosi a continuación se introduce ln

mtalidad del trozo del huido y sc mueras la ebullición
duranta 4,0 minutos aún, se saca y sn observa si las dos mitades

del trozo de tejido han quedadomitin-mamut. teñida: se can'­

fica 1g inflación como55 si una mitad es sin clara qm la
cura, dual-enciendo» alumna, se califica como15 1m valo­
res internal“ los daba interfirotar o). cap-sudor,a1 es mens.­
rio en base a ensayo- co-nparativos con colorantes de lgu'alaeión

conocida.

En los estudios coaphm quo so realizan sobre esta: dos
importth prop-¿{edadesda los (aclaran-lan, las detarsninacims
de 1a solubilidadso manzanaper las físicos clinicos.
“Encuanto a la igualmiún, daga-endede dos factores funduentr

las; en. prim:- Inga, ao deba tener em cuanta 91 podar do migra­

ción del calorante, es dseir la prepiodad de éste de pasar en



¿al baño de tintura hirviont?’ de las partos oscuras a las par­

t“ e}.qu n no #3516“ da la mrcadería que se someta a la. tia-r

tira. C0110sogmdo factor la rapidos con que "suba" 91 colorante

sobre la fibra, eq decir del W 1380035110para agota- complo­
tamente o}. baña, que se ramal; por la adición de ácido» y gear la

temperatura. Los resultados .dn gambasfacturas a expresan en grá'
flecos en e]. gráfico qua corresponde al poder de migración no 1n­

diea en al eje de las abans: el tiempoaaplsadfl en la tintura,
generalmente 90 minutas; mentre: que en ol o}. de las ora-nada!

se expresa el por ciento de disminuciónenla intensidad del gé­

nero tañido a medidaque transcurre el tiaztpa d. tintura.

Comoejemplos ¿sehan tamaño dos gráficos (grifie'o I y II);

e}.prier pertenece a un coloranta da bum poder de mgraclóni

se observa que a los 90 ¿n1th de tintura ambascurvas prácti­
eamnte se tocan; en todos los casos la curva superior com:­

pnndea la mrcharía teñida, la qua a “adidasqueno
la tintura va perdiendó al colorante que suba sobre la mundo­

ría en blanco, qm corresponda a1 gráfico interior.

El gráfico II corresponde a un eolprante de mal podar de

migración, se observaque transcurrió“ a horas di uma,
ambascurvas se encantan lejos.

En cuanto a los gráficos (mnqm ao representa la nftnidail.
en los mismosen el e}. de las abcisas se indica el tienpo do

tintura, hasta Las mantos, pero en esta em hay que qm oca­
plemnntaral dato dal tianpo con la temperatura. Por lo tuto

debajo del tiempo se dastaca la temperatura con qm ss ¡131136



la tintura; es decir queen todos los gráficos quese ‘92.th
su 11036 a la (map-ratas; de ebullición recién a los 60 minutos
de namas iniciado la tintura.

En el aaa de! las ordanadga se consignan los porcentajOI do

agotanionto del eolerantn. Las tres curvas que se indican en 01
priaar gráfico (gráfico III) correspondana los tres tipos fun­
damntales ds calm-antes ácidos: una linea 119m para los colo­

rante: ácido-huerta; línia cortada para,ol tipo do ácido-comía,
y linea de puntos para los color-anna ácido-“bell; on ¡su grá­
fico se destaca qm el colorante os un raprasentanta de los á­
cido-¡fura por que trabajando con alta concentración dl ¡nidos

5% 32304 669136y 5% ci- 304532 anhidro som o; pue de la mar-4
cadoría; o]. calor-¡nte se ha agotado en un 100 í a los 60 unu­
toa de haberse iniciado la tintura. Enanunci el bañodo tin­

tura se: preparaba son 5‘ d. 33343003 Y 5ï de 304Bazanh1firo, a
las dos horas da tintura oo rubia agotado apenas 01 60%dal

colorante] tinalmnte la línea de puntos qua corresponda a los
colorantes débil-ácido, en esta clase las tintura! de ensayo a.

realizaron con a: de 3041134):y 55 de 303.2, se ha ¡nenita­
do dos horas 373273conseguir agotar un "205del nota]. del colora­

ta naphado.
En 01 gráfico IV "ueinterpreta la tintura da map para

un calm-ante do io! ácido-común, la uno. cortada een-respondo

a la tin ur. manada con un baño preparado do 1a mis-naaim­

ra que 12.11.61colorante ent-rior; a 16s 60 muta- práctico,an­

to había subido e]. 100%del colorante adentra qu. con un baño



con de 80¿(NH¡¡)2a las 2 horas habia subido un aos dal. colo­
rante.

‘31gráfico V corresponde a un colorante de los ácido-MM].

se observa que las dos curvas llegan prietieamnte a1 100%;1a

diraremia fundamentalconsiste en que las tinturaa obtanidas
con haja concentración da ácido dan un resultado más uniforma.

Comoindicación final sa hace notar que con todos estos
ensayos ha sido neeïbaario fijar 1a intensidad de la tintura
con que se realizó el 'üsao (tintura tipo 1 auxiliar).

em los colorantes que ¡necesitan 1a adición do dieromato
a fin de fijar-lo; laa tinturas sat-salian o interpretan de la
mismamanera, izaniendoen cuanta que la adición de ¡distante

se realiza a lol 135 minutos da iniciada la tintura y daspuís

de 60 minutos da ebullición, y mantaniondo 1a oballición por

30 minutos más. "roda: las tintura: se inician con si da CHa.

coou y si de 304m3, y el baño se agota por adición de a do
3:00}!855 a los 86 minutos (gráfico VI).

En la práctica cuando ne deban utilizar dos o máscoloran­

tes permmcientas a1 usan grupo tintdroo ¡a daban toner en cuan­

ta las propiedadaa da cada une de los comenzaba, y en todo.

aquella- canoa en qua una do loa compania: de la match, ton­
ga igualación mala, la técnica a ¡aguir para realizar 1a unn:­
ra dotará estar condicionada a eau prepiadndosdeficientes a

fin de evitar que las mismasincidan en e]. conjunto praduciendo
tintura: defectuosa. Las precaucioms daban mantenerseestric­



tamente si las colorantas pertenecen a distintos grupos tin­
1201908.



CAPITULO XII

Bs evidento que hay una ciorta relación entre la composi­

ción quince y al comportamientoprác tico de un colorante orgi­

nico, si bien no debo sar considerada eigrictaaonte ya que es

Suhido el hecho de quo le existancia de un mismocronoforo en

diversas aaterias colorant'ns no '“rensaito e las 313m5:un con­

portaaiento tintoreo análogo, aún en el caso de que dichas sul­

tancias colorantes estan vinculados e una nieaa extractora qui­

mica; puesto que es la preooncia de los grupos auzoeromnsen le

molécula del colorante 1a que determina en general el coaporta­

miento tintóreo de la cisne. Unodo los ejemplos clásicos es 1.

fucoina, colorante básico del trifenilmsteno, que por sulfonn­
eión se transforma en un colorante ¡oido ¡in que los cromoforol

existentes hubiaran sido alterados o se hubieran introducido

nuevos. Diversos ejemplos análogos al Mncionado, que se encuen­

tran tratados en deïelle onlioe libros especializados, han obli­
gado a oatablecar paralelamente a la clasificación química de

los colorantes, otra que tiene en cuente las condiciones pric­

ticas y que los clasirique en baso a su comportamientoespecial­
mentefranca a las fibras «mas en'flivisionoo tintas-een sin

tnnnr en cuanta la clasificacion en "divisiones quimica:q qua
se basa en la presencia de los grupos “anotaron en la melócula



del colorante.

erort fué el pri.er que baniandoen cuenta los hechos
«tallados, trató de establocer una clasificación, y es a 61
que se deba.1a diferenciación entre los colorantes sustantivos

y adJativos, es dacir, entre losqn tiñon direc tananta las fi­
bras áxtilas, y los que nocssi tan un mordontadoprevio para quo
al colorante se fijo; posteriormanm se propusieron otras clasi­

ficaciones entra: las que se encuentra la de Huaral y I‘erger, pa­

ra llegar finalmante a las de buchorar y Nieïzlci que tratan on

general todas las apliCaciones tintoreu do los colorantes or­
gánicosnaturales y artificiales.

Los colorantes orgánicos naturales no for-nanen esta ola­

sificación una división aparte, comolos considera el Colour

Index, sino que son incluidos Junto a los colorantss orgánicos

artificiales que tienen caracteristicas prácticas si 111m3; so
destaca final-dente que 1a clasificación que transeribiaos a con­

tinuación, tal cono lo hace notar su autor, responda exclusiva­

mnta a requisitos técnicos.
En 1a usa. se considoran nueva division-ss con un total do

trece grupos, sogún la aplicacion textil:
1 - Colorantes ácidos.

1a o Colorantes de cromatadopasador.
o Colorantes básicos.

Colorantes neon-os.

- Colorantes sobre mordienta.

ha)?»

I

- Colorantes direc toi.



5 - Colorantes al sulfuro.

a:
l Colorantes proparados sobre 1a fibra.

Ga- Colorantes diazotables.

- Colorantes cofulábles.
Colorantes naftoles.

- Colorantes a la tina.

- Colorantes por oxidación.

CDC0N]g8

I

- Color:mtes minerales .

1 wm. utilizadosespecialmenteparateñirfiln‘el
animales, y en {mypequeña escala para la tintura de las fibras

Vegetales. La lane se tiñe en un baño de eeidez variable según
la naturaleza del colorante; diferenciándose es! los colorantes

ácido-fuerte, ácido-comúny ácido-débil.
Algunosautoras colocan dentro de esta división, mientras

que otros formancon ellas una división especialra los:
1aColomgs «WM. Sonesaplaadosparateñir
lana, en base a1 procedimiento que se indica para los eolorantee

ácido-común, pero aplicando en forma conjunta a le tintura, o

máscomúnen un'baño posterior, un tratamiento con sales ae“­

licae (en general dicroeato de potasio), a fin de fijarloe y
aumntar "vinieran las solidecee a la luz y al lavado.

Diversos conponentosdeals división de los colorantes ¡oi­
doe pueden ser teñidos aeiaismo por esta “cnica, puro el colar
definitivo difiere del original.
2 22W. üñenlas fibrasvegetalesquehansido



tratadas previamente con un mordiente de naturaleza ácida,- co­

moácido tánico, formandolacas insolubles que se fijan tuerto­
.mnta sobra las fibras, Las fibras animales se tiíien directamen­

te en baño neutro o debilunnte ácido. Los matices que se obtie­

nen son vivas. pero la solidez a la luz es nala.

No tienen muchasapneaciones textiles, en general en 1a

tintura de 1a seda y del algOdón, algunos en la tintura de la
lana. I

3aWM; Formanunadivisiónespecialindependien­
te de las anteriores, se incluyen una soria de colorantes qua si

bien donan propiedades ácidas o básicas, tienen asixnisno una

serio de carac holística: comunasquo Juatifican e]. rnunirloe;

han encontrado aplicación en la tintura de 1a seda. Couprwndem

eosinas, eri trosinas, floxinass, el rosa banzala y las roaming“
los cuatro primeros participan de algunas de las prepiedades de

Los celornnta.= ácidos, mientras que los mencionados en último

ter-nino son de predominio básico.
3 W. Eslaantiguayclásicadivisión
de los colorantas adjetivess se usan casi exclusiVamenteen la

tintura de 1a lanas excepto al rojo de aliaarina que encuentra
aplicación en la tintura del algodón. Es una división clásica

por que comprende 1a mayor parte de los colorantes orgánicos
naturales.

¡un-¡quealgunos de los componentesde esta división se puc­

dan fijar sobra las num textiles sin nordentar, dabantratar­
se previamente las fibras textiles con un :nordiente motálico, sa­
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las de crono, hierro, aluminio, estaño, etc., a fin do obtomr
lucas mtáiioas fuertesonta ¿viral-idassobre las firmas.

Varios representantes de esta división son poligondticos,

es decir que poseen laprOpiedad de tornar lacasxdivorsamnte
coloreadas según la naturaleza del sordion-to empleado.

4 92mm. sonlos antiguamntadenominadoscolo­
rantes sustantivos; tiñen directamnto, en bañoneutro o alca­
lina, cualquier tipo de fibra textil, per su mayoraplicación
os on la tintura de las nm: Vegetales. Fuedsnaplicarse asi­
nis-rnoen la tintura de la nadia lana y de la media seda.

C030gran númro de estos colorantes son de poca solidez

a la luz y al lavado, so trata de ¿matar la resistencia do
la .neroado'ria teñida a estos agentes fisicos, aprovechando quo

en la molécula de muchosde ellos se encuentran grupos capaces

de farsar lacaSi por lo tanto en todos aquellos casos en que

las raspec'tiVas técnicas lo indican, y post-criormtantéa la tin­

tura, se les aplica tm tratmhnto con sales :atálicas.
5 W. Aplicablesonsucasitotalidadala
tintura del algodón y en algunos cases de la seda. Tienen la

caracteristica general de ser insolubles en agua, pero solu­
bles on soluciones de snli’uro de sodio; debiándose efectuar la

tintura en un baño alcalina de sulfuro.6WW- Conemknhsresulta­
dos prácticos encuentran aplicación en tintoreria las divisionos

de colorantes que se preparan directamente sobre la fibra; os

decir que el proceso de tintura sirva para obtener directamente



en la fibra textil un colorante orgánicoartificial, utilizando
las matnrias prinas convenientes. de aplican casi exclusivamente

para las fibras vegetales, diferenoiándoee en tros divisiones
de acuerdo a 1a bécnica que so aplica.

6aW. Pertenecenenrealidadeunasubdivi­
sión sepacial de los colorantes directos, por que se 1:1an pri.­
inorocono tales y a continuación se pasan al baño de dinzoteción

de ácido ni troso (nitrito de sodio y ácido nuera), que se con­

bina con el grupo ¿minode]. colorante, convirtiéndose en un die­
zocuorpos

¡14121,4- Hno + HC]. -? a-H-N-CI + 211,02

Una voz finalizada le. Opera016nanterior, se trata la mer­

cadería en un baño de desarrollo de fi -naf tol u otro producto
que produzca resultados similares, transformándose el diazo
cuerpo en un nuevo colorante estables

R-szJ-Cl + 61021763 -—-? R-Nzii-CloílGOH+- kill.

La acción de, los diferentoe dosarrolledores sobre un ¡delo

colorante produce diferentas colores, pudiéndose los Menos con­
biner a voluntad con el fin de obtener nuevos tonos.

6hMMM. Sonde honorimportanciaquelosaante­
riores, se tiñon tambiéncono directos, capulándose a continue­
ción en nn baño de parenitroaninna dlazoteda. Se aplican espe­

cial'lonta en 1a obtención de pardo: sobre algodón, de buenas eo­



lideces.

Gegg¡g¡¡¡;g¡_ngggg¡gg. Sa trata prinnro el algOddnen un baño

de naftolado que contiene p ¡»nafth u otro producto que produz­
ca sinilares resultados prácticos, y lungo se pasa 1a marcado­

ría a un baño que contiene la base diazotadn; en esta ferna, prác­

ticaaente, se alabora un coloranta azoico insoluble sobre la fi­
bra textil. No constituyan en general un grupo muynumerosoy

reciben naycr aplicación en el cstanpado del algodón­

? gglgggnfiutngungng. Se caractarizan por su insolubilidad
en agua.y la necesidad, que pr'eviamnta a la tintura, de ser

reducidos por medio de árn agent-.0reductor, generalruante hidro­

sulfito de sodioi en estado de lance-compuesto se adhieren so­

bre 1a fibra, coloreándose postnrionnanto por oxidación a1 aire.
Empleadosen particular para la tintura de las fibras vegetales

y en muchansnor escala para las otras fibraS. Coaprenden01 1n­

digo natural, el artificial y sus derivados, incluyündoselos
tio-Indigos, y las colorantes antraquinénicos a 1a tinc y del
carbazol.

8 Qgigggnjgl_ng¡_9¡;gggign¿ Familia poco numerosa y práctica­
mnntorepresentada por un solo colorante: el negro de anilina.

Se oxidan en el baño de tintura, otenióndose directamenta sehr.
la fibra.
9 W. Setratadosalas.natñlicascoloreadas,
insolubles, que se precipitan sobre 1a fibra mediante una rasc­
ción de dobla doseonposicióni su utilización práctica en la ac­
tualidad es escasa o nula.



De un rápido examende 1a clasificación anterior se don:an

quo los coloranm qm ofrecen interés en nuestro trabajo, oo en?­

cnontran cos-¡prendida en las divisiones 1 y 1a., incluyándoso en

esas divisiones colorantes de muyvariada técnica de aplicacióni

siendo necesario por lo tanto realizar el estudio de la aplicación
éráctioa en dotallo, lo qué se realiza en ol capitulo XIII.



CAPITULO XIII

Cese consecuoneiadirecta de la inclusión un nuestro tratá­

jo de una eluitiaación de lo: celos-antes orgánicos por su ¿pu­

cación textil, indicarazm unasubdiüfión de las dos puntal
divisiomn de osa clasificación, las qua correspondan! 13 Colo­

rante: ácidos, la: Colorantes do cromado; diferenciando on u­
tassubdiviaiones las distinta- cabogoríu de eolorantnn ácido!

y do crmtado que 1a scanner“
Habia-¡dassutilizado en 1a clasificación gsmral de los eo­

lormtes orgánicas m trabajo quediferenciaba las dis tinta! di­
visionesen basoa la: eucaristía“ tintórau de las 313m,
prenatal“ n continuaciónuna tentativa de clasificación pro­
pia que sin apartarse de las características seguida?!por lo. dis­
tintos anima, 1a fundamntnnosen la alparioncia práctica adqu­
rid’nen la realización de este trabajoi a fin de que sirva al n18­
no tiempo aa intrOducción a1 estudio detallado de los métodos do

tintura qua se realizará en el capítulo siguiente.



Ikícido-tuartn (mátodo 1).31 colorante
.03 una sal ¿pido «mafia (sábado II)..mcln

Acido-débil (nátodo III).

Colorantes
que tiñon _
lana en‘ba- chmhmnta en el
ño 69160;?» . baño de tintura (cro­

(x) " El lan sn- matadosigui-fino).
tanco no (¡Mod!) IV).
ner-sc a1 "
aclaran”. pmtortoraonnoa la

_ El eeloranto ;' tinturn ¡(cromado
oa cmhjo warrior)». (añtodov).l , 7J

El “no?” guiado-rmnb.(¡nodo
to gli. 31 un ’o o sn- ­

tae“ . Fiat-«ul. (a todo

Hay-quedestacar :¿ué casa fan-icantes, ¡fin cuando
usan una clasificación similar para los colon-¡nin que se pregun­
tan com Salas sódicaas la ¡naa nc corresponde“cuanta a
nuestra parto expcrinantal, por qu. los caminan como¡cido­

fuorto, ácidos-conan y mua-csi y on realidad de acuerdo a la

elasifieanión general de los colorantu orgánicos que ¡naco alop­
tado, y n las. ozpnriemias una mas. menudo. los colorante:
mutroa puedenconsiderara comootro tipo de calm-atan de ea­
racteriaticas particulares.

Com observación importante, especializan“ para aquellos

colorantes en que 1a comun-ación de ácido en ol baño do tintu­

ra es pequeña; en la que es necesario toner en cuenta dd quo 1a
lana qua se introduce en el baño a. tintura proveníanto del la­



'tado puedeneutralizar parto del ácido del naaa comocomenta­
oía del ¿han del lavado;a1 matanzas. partodolíoido nea."

national-u obmner tintura: correctos, ¡1 no sra repone, pts-don
produoriso 139823034310”: en las cinturon, o por lo manos quo ¡1

colormtn no se agota totalmente (gn-¡neo VIII), perdiéndon de

osa maneracantidad» laportanou de colorante.

aportación ¡Lunar so puedorealizar respecto a1 empleo

de maohanna.
La lana que provien- del eat-banano y que no se ha neutra­

nzado perreo tamnte nova consigo tm exceso de ácido, que pro­

vocaimg’nniontoaen 1a igualdh, enesta ono al annua­
al pudel ado, c1 quose naomi da rapido.

En cuanto a loa colorth quo una voz quo han subido so­
bre 1a.fibra ao lo agrega diez-Mato d! potasio a m“: ¿o tornar

un complejo interno outro 01 oo’lorana y 01 natal; Gohanpostor

desde 01 punto da vista químico, cono se ha inflado, grupos hi.­

droxilo o carbonlo on posición orto o para con rogpacto .1 grupo
una, a tin de parta tir 1a “¡Moción del oonplojoiintomo sancio­
nado. Dudo ol puto de vista do su aplicación se aubdividon.on

aquelloscolorou en qm el diormto do potasio'ao agrop‘m
a: que todo el colorante ha subido som la lana {cromado pon­
toriorh ¡rumanos en qu. el dieromto do potasio so agrega 91m1­

tánoamnto a1 colorante en o]. nano baño de tintura (cromado
sirmltámo). En los colorantes de creciendo posterior hay quo

disdnguir login cantidad do ¡oido que se mesita para quo



no obtengan tintura?- prertoctao; colorantes ácido-com y colo­
rantoa ácido-“bil.

Loscolorantes pegandoth a la subdivisión: o].colorad­
ño oa un coaplojo utilice, datan emision-ara comosales con­

plojaa de crono, oa docir que ol coaphgo uuu-no o cielo del
quo room parto 01 oroaaocon 1o novo-uh del colorante se encuen­

tra ya formado en la molécula del nano comoconsecuencia del pro­

c‘osodo fabricación dal colas-ano“ ¡impuneth asi en una opo­
racidn .ol procedimiento de tintura y obtenilndoso prepiodudn

tintóroan anna-es; todo lo cual traducido a la prictlca pex-noo
realizar una «¡cono-21ado un 30 ¡á en .1 tiempo necesario.

Dado o]. punto ¿a vista aduce son «20102th3 ¡antena solu­

bles, o; ¿un qoelmm do h pronunciaonposiciónorto o
para con respecto a1 grupo no do los indispensable: grupos hidro­

zno o carbonlo quoform 01 00591.10mmm o cielo con el m­
tali para en estos colorantes ol comio Latam o ciclo ya ¡o ha

formadocomounaconsecuenciade].procesode fabricación
dabanmontrarm presento: en 1a mueula del colorante los gru­
pos amoniaco necesarios para conferir]; solnhiudad en agua.

Umdo las son“ do esto. colorear.“ mesita, para poder

realizarse 1a tintura, ol agregadodo 1’th cantidad“: de ¡[3304
concentrado. 31 pHdal bañodo tintura.» onoontrn'so alrededor

do 2,05 para tonos oscuros se timon mejoro“;resultados si o]. pH

deseando a 1,8; on tonos claros algo másclavado, poro un sobra­

pasar 2,4; o: decir que el bañodo tintura del: tenor una acidos

0,01 N en ¡{2504 (supuesto 100! 100.11.60.)



La atra serie de esta colas-anna se tiñe a un pHesta

6,0 y 6,0; el qua se 1031-3pór las adiciones convenientes de
acetatoMao o de sulfato maca. ‘

(X) Las lana adding: correspondan a los grupos sulrónicos

y enhance. presentas en la moléculadel colorante. Laseo.­
phjfl nunca; participande las ecuatorianos quo¡arman
La formación de conphjoa' mangos.



Cake (G.1) - enlace“, Calcuta“.
cm (c) - iman, Lannol, Banano, eta.
Dupont(su) - Pontaeyl, .Pentacyl light, aaa-bem, che.
humour (F) - tenian, Suprema,nmunno, umphtol, etc.
«su (Gr) - 31-10,Polar, eee.
General Dyna - Anthrmm, Naphtylanlne, SupranOI, Sum-mm, etc.

1.6.1. «-301w, comio, 9154119111110,ste.

Sandoz(S) - ¡il-no, Sultan1m,-Aquanna, etc.

Cabo-(Cal) - Cakoehrón.

Ciba .(C) - Baphtoehrom, al crm 3611.69,ete.
Dupont-(Du) - Chromta, Pontaehrom.

Francolar (F) ° au chrom, che.

cam (Gy) - Eriqchrom, Eriochromal.
General Dyna - Chronosolido, Chromsno, ete.

1.6.1. - Soloolrom, Chroaanthram,eta.

¿agudos(S) - :btomogaclu'om, gtc.



Cilia (C) - ¡1001611,01m.
Dupont (Du) - enromyï.
Francia! (F) - montana.
601g, (Oy) - Gyeolan. Irzda'v
Generaln”; - pagana.
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CAPITULO XIV.

Tomandocomobaso 1a clasificación qm Mustang en

el capítulo anterior, se indican a continuación las condicionan
do tintura para cada mn de las sumunones sancionadas.

MELI-WW- Sepreparaelbañodetin­
tura con 5 fl de ¡12364com. y 5 S de 80416.2 mulas-o (x), y 1a
cantidad do contraat- necesaria (xx). Se calienta a 60°C. y u

inttoduco 1a armadura, ’11"me hntamante a ebullición, 1a
quo se nantione, de 30 minutos a 1 hora, domndiondo ol dni­

po de ibnlndón do 1a intensidad de la tintura y en ciertos

casos de 1a naturahgn h]. colorante; ¡si 30 minutospudo n­
aultar auticientza para algunas tintura. ¿o caracterizan este:

colorante- por m podar de migración buan y por quo "suban"

Men'sohra la rima, produciendotintura: una igualada.

m. W. Seprepara.1bañoa.tin­
tura con 3-5 fl de caacoon al 305 6 1g d. moon al así; aer-gh­
doao generalmtp el ¿ciao mamario gn dos porciones, 5 fi de

304m2 anhidro (x) y 1a cantidad de colorante necesaria (XX).
Se calionta a 60°C. y se introduco la mercadería llevando len­
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tamente a ebullición que se aantiene de 30 minutos a 1 hora.
Une variante consiste en comenzar la tintura en un baño

con 2 fi de efiacoou al ao ,93y 5 a: de 304m;2 anhidro (x) y le
cantidad de colorant-anecesaria (xx); calentar e 6010., intro­
ducir la mercadería, lleVar a ebullición, hervir 30 Minutos;

agregar 1 fi de 12001:!al 85 S o -1 f de 32304 cone. y hervir 30
minutos más; de. esta manera se puede controlar mjor las con­

diciones de tintura, sin bajar demasiadoel pHdel baño el co­

mienzode le tintura y llegando al tine]. can el pHnecesario.

La igualaciün de estos colorantes es buena, pero comoel
pudor de migración de alguno. de los componentesde esta ub­

divieión no es tan bueno, hqy que vigilar estrictamente lee
condiciones del baño y 1a temperamra de tintura.

me MM. 3°prepareunbañodetin­
tura con 5 z de macabra” 5 z de 2304“2 anhidro (x) , y ln cnn­
tidall de colorante neceearie (10:). Se caliente a 6000. y so inn.

traduce la mrcaderie llevando lentamente a la ebullicién, la

que se mantiene de 30 minutos a l hora.
El poder de migración de nuchoe de loa componentes de ee­

ta subdivisión es relativamente bueno; aún cuando "suben" bien

debe eigileree es trictanente lee condiciones prácticas a rin de
obtener buenas tintura.

En oete “todo ee donde mejor oe obseer los defectos de
tintura derivada del tratamiento previo de la mercaderias la

presencia de restos de ¡lean en la pieza, o el enpleo de agua



alcalina en 1a fábrica, que provocan, a1 neutralizar parte de

1a acidez indispensable, un aumentoe‘nal pHdel baño, ocacio­
nandodificultades en 1a "subida" del colorante sobre la lane.

Asimismola mrcaderfa quo proviene del carbanizado y que lie­

va restos de ácido, quo disminuye el pH del baño y hace que al

colorante "suba" n65 rápido, produciendo tintura! dosparejas.
Convieneintroducir la mercadería en el baño de tintura

ya preparado de acuerdo a las indicaciones generales, pero sin

el colorante, y a una temperatura de 60°C., dejar 15 udnutoe,

agregar al colorante y teñir cono se ha indicado.

Ai’in de Jusüi'icar por que no incluimos los colorantes

neutro: en la clasificación de los colorantes ácidos, comouna

subdivisión oopocial tal comolo hacen algunas casa fabricado“,

y destacar que deban formar una división independiente, se trans­
cribe a continuación el ndtodo de tintura para los mismosobser­

vándose que el método que se utiliza ee sindiar al que ee emplea

para teñir lana con algunos colorantaediractoe que por ene ca­

racteristicas son capacesde teñirla, y qne amarte de].“todo
de tintura para los oolorantes ácido-d‘un el métodoes: se ti­

fien en un baño preparado con 5-8 fl de sanz anhidro (x) y la
cantidad de colorante necesaria (xx), durante 4o minutos al
hara a la temperatura de 96°C.

mm. ¿amparaunbañoconsíde
3.041“.2anhidro (X? y las cantidades de (31'207K2y de colorante



measwlas (xx); ao calienta a 60°C. y se introdueo la ¡arca­

doría, llevado lentamnte a ebullición que se mantiene30 m1­

nntoo, so enfría a 6090. y se agrega 3 fl de CHSCOOHal 30 fi o
l fi do z-iCOOHal 85 fi y se lleva nu"an a ebullición, qu.
se mantiene de 30 n 46 ¡nantes más.

m. Co es - 0 es
W. Serealizadeacuerdoal ¡“todoII,

pero es aconsejable agregar el ácido indicado en dos porciones;
finalizada la tintura se enfría el baño n 60°C. y se agrega la

cantidad necesaria do 61'207K2de acuerde a 1a cantidad. celo­
ranta utilizado; se lleva nmvamnta a ebullición que se mn­
tiene de 30 a 46 minutos más.

mm. Snrealizala tinturade¡cardo
al ¡fitodo III; finalizada la tintura le enfría ol baño a 60°C.

y se agrega laeantldad necesaria do (31'2013ade acuerdo a 1a
cantidad de coloranto utilizadas se nin nuevamentea ebulli­

ción, que so muera do 30 a 45 minutos más.

W Sepreparael bañodetinturacon
8 - lO fi de 804132 anhidro (x) y 4 fi de 32304 concentrado cal­
culado sobre el peso de 1a mercadería. Este 4 fl es la cantldnd

In 1,,A. .z. en

minha, para laá tintura en tonos claros se agrega en ameno,



una cantidad dc 32304 concentrado de 0,7 gr. de ácido por li­
tro de baño; y para las tintura: en tonos oscuros 1 gr. dc S­

eido por litro de baño. En annual 1a cantidad dc 112504con­
centrado, que se empleacs del 6 - 8 (xx); se calienta a

60°C. y sa intr'oducc la mercadería nevado lentamente a 1a

ebullición, que sc muera durmtc 90 minutas. Cuandose rc­
eomicndaagregar al ácido cn dos pci-ciones, se coaicnza la tin­

tura con el mimo dc ácido, 4 Z de 1123€!|lencontrado (XX)y
despuóa dc 30 dnutos de ebullición, se enfría a-6030., se

agrega el recto del ácido y se lleva nuevamcntca ebullición,

que ac nautica dc 1 hora a 90 minutos más.

W. Sepreparael bañodetinturacon
a - 5 Z dc cnacomnv o 2 - 4 5 dc SO4(H¿¡4)2,y 5 fi dc 306m2
anhidro (X), y 1a cantidad dc colorante necesaria (xx); se cc­

Iicnta a 6000. y sc introduce 1a mmadcría, llevando hntancn­

to a emnma'n 1a que se cantina. de 30 minutos a. 1 hora.

Se resumo a continuación por su inportancic en 1a tintura,

tal comose ha indicado, las determinaciones de los tac tores

qu. inflwon sobre 1a concentración del ácido en el baño dc
tin tura.

W. Todaslaslanaslavadaindustrialmnte
canticncn restos de Jabón o dc Cosme que es necesario neutra­



O

11m con una.entidad tqm.th do 1125304-14 alcanlinldld
do una mercadería cuidadosaan lavada os do almdodor dc m

0,2 il calculan OnCosina. Ei) la práctica u bm encontrado
lanas lavada y ya listas para sumaria: a le tintura cuya
definida!“¡amet-neon. aestaafiacona con­

3 2 3 2

sun. para ser uuu-aliado un 2 S dal H304 dal baño de tin­2
tura.

La do-hrninacidnanalítica de la ¡Incluida de h 1am
ao realiza por el ainda del leido afefünco de Hiro: y King.
El ¡cido tanrtllieo o ¡cido 1, 4 bnmno-dicarbaxilioo os in­
solubh en el agua; siendo su su]. nadie. taeilannta ¡alubia­
Per contacto intro 1a lana y el ácido tenrtálico on raso acuo­

sa, o], enana y Q1Jabt‘hform una entidad aquivdante do
hurtnhüo de sodio quopudo ser «¡amando {asuman por
titulaciúa. La técnicaes 1a ¡iguanas posarene tmb 5 o
10 gr. ¿o lana, a introducirlo; on cm“han”: con tapa oa­
ariladni agregar 400 .1. d- aga; destilada conteniondo1 gr.
doácidomutuos-calentar a 60°C.y mmm cata tom­
ratura durant: 4 han: con agitación, filtra. 31 filtrado een­
uono una cantidad do tenafculata do sodio equivalente a 1a do

finds. Agregar¡1 filtrado a in-diato una cantidadexacta­

mah mdida do E123040,1 Hi una para dal Hasü4doan o].
mortalato ¡elige y c1 ¡cido tezeftnieo pneipita. no queda

másqu- titular por ratarno el aman do Raso. o, 1 n con una
saluda; do Ema}, 1 B, utilizando comoindicada: encajado­

mtild. La conqu do 8230‘G.1B utilinda correspondaal



¡han presenta on la Inn-astrapesada.

WW. Enforminversa1alanapuedeconto­
ner cantidades importantes de 112304cuando 1a mismaprevio»
del carbonde siendoasian» 1mmu ccnocerexacta­
mente 1a acidez ¡un nova 1a lana a fin da regula- las cand­
dadoa do ¡cido del baño de tintura.

El ¿todo .ma'llüco que se utiliza es c1 ¡todo do 1a
piridina do Barri-tt. Se pesa cmtamnte 2 gr. de laa y u
naturian un un orhámyar con tapa casual-11:13.50 agregan

200 311.dc agua destilada comunicado 1 gr. de pifldina. Tn­

par el erlenradyery dejar 1 hora con agitacth filtrar so­
bra lana de viaria, y titular 50 Il. c101filtroda con ¡{Ola

0,1 B o indicador rqnolrtahinaq

(x) En todos los casos .1 3045.3 amare se_panda sustituir
por el 30411.oriotalizado, ¡duplicado las cantidades indi­2
cada por 2,27.
(xx) Cantidades calculadas sobre .1 yeso de la mrcadorh a
teñir.





C A P I T U L 0 XV.

Este capitulo se divido en dos partes, corrospondiondo
a la primra el estudio crítico de los ensayos cree tuados

sobre topa} y a 1a segunda.parta de la tala “alpaca' on eru­
do.

En onda callo los resultados contiendas raprssontm 1a

interpretación de los ensayos realizados an o]. laboratorio,
y postaria-manu en 1a planta en “¿ala industrial.­

Los colorantes seleccionados para este: ensayos, lo fm­
m por sus propiedades de igualación, que dependade la afi­
maad ¡del ¡nadarde migración, propiedades que definan en
el Capitulo XI y que cono,” indicó en conjunto representan
la igualación.

¿seprocedió puer a estudiar la “¡1061481do ingrata-fin

de 119321.93de 50 partos de 1m; en ¡alamo con 50 partes de po­
10 nom: teñida en tonos oscuro” 91"”:me el bañoen las
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condicionas que se indica para los colorantes ácido-tuerto

y ácido-confia (métodos I y II), y manteniendo una ebullición

prelongndal retirando las smash-aa y observando.1a migración

do los ima se observaba quo noora posible igualar 1a intan­

sidad on las partos previamente teñida, con la, lana en blan­
cos los resultados se interpretan en o]. gráfico II de acuerdo

a 1a tamporaturo.

a fin do comparar los resultados americano, con la Mara­
ción en condicions opuestas. se realizar-on ensayos tomando50

partes de pelo Damn: sin teñir con 50 para: do lana teñida

en tonos oscuros; preparando e]. baño en lá: ¡Sam condiciones

que en el ¡negro anterior; los rasultadoa que tampocoresalta­
roa satisfactorios considerado. por al problem.prosentdo un

esta trabajo, se resumir: eh el gráfico X.
En 1a práctica estos onauoo son los sancionados on .1

capítulo VII, ensayo1, queno condujo“ a los results!“ qm
se esperoha, pero de la interpretación de los 913m, plan­
tones el problemade Winrar tops tia-anclas de lan; y polo
mhnir y ha'ñirlosen esas maiden“.

8o ¡encuentren primerocolorantes de emhnta iguala­
ción provistos por gentileza de diversas casas fabricantes,
preparándose los baños de tintura do acuda-doal ¡“todo I por

tratarse on su totalidad de colorantes dal tipo ácido-fazerb.

Antas do proeo101-a la tintura de loa topa-mah se controló

la igualaeión fio los colorantes en funcion del tiempoy de h
temperatura a fin de ostndiar el comportaflonto de los mino:



en funcion de estos factores. Conolos seis colorantes salse­

cianados (dos contratipos de tros casas fabricantes), se con­

portaron prácticamnte igual, so utiliza un solo gráfico para
estudiar cada factor, indiefindoseel promdio de los resulta­
dos} el gráfico XI corresponde a-la inrlliencia de la taapora­

tura y el gráfico HI a 1a inrlmnoia del tiempo.
Se decidió en cunsocuoncia prwparar el baño en las condi­

cional indicadas en el nítodo I, agragandoel ¡cido meosario
en una sola vos, llevando a la ebullición y santanIGndola du­
rant. 90 minutos.

Los resultados no fueron taapoco satisfactorios cono con­

secuencia de que 0.1 poder de nigración de los colorantes on

anclas de absorción Mraz-anto, no ¡s una conaocuoncin de las

propiedades constitutivas de cada uno de los coapononteo.

Do un nuevo estudio de los gráficos IX y X y de la inter­

pretación de las condicions industriales on que Se manzana
las tintura, se decidió 11.31138 un nuevo ensayo con lana y

polo“hair, ol quese denominaen la prtntien: "W
", y qm no analizó

de 1a siguiente naomi
La "locust! do “subida” de m colorante se deberan.

por una ¡aria de tintura: sucesivas som-edistintas muestras.
hasta. lograr a1 agotaaianto camp-loton casi computo de]. 0010-.

rante del bañoi las condiciones de trabajo fueron en esta ca­
solas indicadas para 01 métodoI do colorantes ácido-tuert­

(puns eran gatos los colorantes que deseaban» estudiar), cada
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una.de estas tintura: succeivaa duraba 10 minutos a la abulli­

oidn, escurriondo bien despms indudablementea fines acapa­
rativoa cuantoni; tintura: sueesivu te necesitan realizar
para agotar el baño do Im colorante tanto peer velocidad de
“subida” tandl'á “te. 31 Ostudie de ln velocidad de "subida"

puede realizaron para todos los coloranbas, en nuestro caso

lo que se acusaba establocer no era la diferencia on la valo­
oidad de “subida”de distintos colorantes; sino la diferencia

sobre la Lana y pelo mohair para un mismocoloranto. Los renal­

tado: se indican ¡Il al gráfico nn, an el cual la linea llena
corresponde a 1a velocidad de "subida" sobre lana, y 1a linea

cortada a la mimidad de "subida" sobra palo mohairi natural­
mente que el resultado consignado corresponde al promdio do
varios colar anna. Por ser de inter“ el enanyose efectuaron

on las mismascondiciones pero con colorantes áciúo-coún, pre­
parando” el bañodo acuerdonlfitodo In les resultados su
presentan en al grifch XIV.

En bas, a.esta. nunca resultados y los que se estuúiaron

un lo; gráficos IXy ¡,13 realimon tintura en las cun):
ol polo mahnirque internnía on la mala se tofiía prada­
:nenbeen ¡m colar similar paro de intensidad Honor al qua u

deseaba obüamr; luego se teñia el conjunto tratando doll-gar

a resultados perfectos.
Eneste caso, peso a lo esperado por el saneamiento

de los colorantes en base a su poder de migración y a su poder

de 'uïnida', los resultados no fueran satisfactorios por no



correquidor a lo exigido; os lo indicado en el capítulo VII,
ensayo 3. ¡a-

Las consideraciones sobre 1a aplicación de estos coloran­

tes quono condujeronindividualmnto a mmltados “naruto­
rioa, se consignan an el párrafo 32 del suboapímlo B.

a-Wmmmn-Wm
Habiendoadquirido 1a experiencia necesaria sobre el con»

porta-miento de las serios funda-santana do colorantes, sm ba­

so a los ensayos realizadas sobre top-s, cromos que 1a finca
solución a nuestro problemaera encarar directamente la tintu­

ra de 1a tala elaborada, y en tal s-mtido procedimosa estudiar
el comportamientodo las oolarantos sobre las tales "upma".

Iniciamos el estudio teórico-exporimntal acaparando1a
voláeidad de “subida” do lo: eoloraatés ¿“doi-fm“ sobre las

telas "Alpaca".

mn cuando no debe insistir destacado que cada eolormta

tiene un cuadra do propiedades caracteristicas, comolos colo­
rantes se sehecionaban "a priori" en base a 1a mor simili­
tud posible de las propiedades, los resultados se pmdon indi­
car prrfec tamente en un solo gráfico que raprasenta el compor­



tamdento promedio de seis a diez colorantes, se ádOpta este

criterio por que no tiene ningún objeto práctico o ilustrati­
vo de presentar emlugar del gráfico XV, seis gráficos prác­
ticamnte similares .

El gráfico XVcorresponde a la velocidad de "subida" so­

bre las telas "Alpaca" de un colorante ácido-fuerte preparan­

do el baño de acu rdo al metodo I, durando cada una de las tin­

turas parciales 10 minutos a la ebullición; destacamos que los

resultados del gráfico XVno nepresentan el comportamientode

un colorante ácido-fuerte, sino que es representativo de la

manerade actuar de seis coloéantes ácido-fuerte de propieda­
des simdlares y que fueron los utilizados en nuzstros ensayos.

Otro factor cue hasta el momentono habia sido considera­

do, pero que lo hemosincluido en esta serie de ensayos que
condujeron a los resultados definitivos en nuestro trabajo,
es la relación de baño. Las barcas tienen dimensiones standard

cargando cada una cuatro piezas de tela con unos 250 metros de

largo y un poso de 85 Kgrs. en total; pero a pesar de estas

dimensiones standard y que se llenan prácticamente hasta la

aisaa altura, puedenexistir Variaciones en el volúnen total
de hasta un 7 - lO fl en'más o en menos. Se realizaron estos

ensayos en las condiciones indicadas por el métodoI, y con

tieflpo y temperatura normales, pero haciendo variar el volú­

men en 1a siguiente forma: 20 í menos, 10 S menos, volúmen

normal, lO fl más. En realidad al disminuir el volúmendel ba­

ño se aumenta su acidez, por que las cantidades de ácido y sul­



rato no se modificaron;nulime un volumenmor la acidez
Masnatura; estas variaciones en el pHdel mediono influyoron

sobre las condiciones de tintura, que se estudiaron poi-el ago­
tamiento del baño; los rasultadm ss prasentan en el gráfico
XVI.

Se estudiaron los colorantes que correspondan a la sub­

división de los colorantns en qu. el 16a utilice que forma­
rá el complejo intarno se agrega posteriormente. Las enla-m­

tea un queel (Marcano se mognsisultfiuaaenu a la tintu­
ra, no los homesutilizado, por cuanto su númeroos restrin­
gido y el. métodode tintura obligaba a analizar una mas” so­

ria de estudios prados, un que ono se 'tradujaso en ningún
result-adoindustrial.

Goneal_agregado de dicromato de potasio tian‘por obje­

to unicamentefijar el colorante sobre 1a fibra textil y con­
codcrh en consecmncialas amada: salido”: a los duer­

‘aoa agentes fisicos y quimico” e]. estudio de las prapiedadoa
de los oolormtes no deba "alisar sin el agmgado(la-1diero­

nato, por que si la tintura previa. no respondo a las requeri­
mientosnecesarios por-su igualan!) y atras característica.
tintóreaa, lo finca que hará e]. diermto es fijar asas ¿asigna­
dadca dándole carántar paz-manana.



E-Wmmmm
El primer ostudio que resumen con los colorant“ con­

plejot internos de cromofué el de las variaciones de pHdel

baño de tintura, que se indican tn el gráfico XVIIpara lo.

eonphdos internos ¿e crono del tipo ácido-tuerto; y en e].
gráfico XVIII para los eoaplajoa internos de crono de]. tipo

ácido-CEM}, en “bos gráficos en el ojo de las ordenadas a.
indican!“ por cientos de agotanento. h

Cámarativamante se indica en el gráfico XII la afinidad

de los eolorantos en función dal pH, en el ojo de las ordena­
das so presenta 1a afinidad en función del poder de "subida"

y en el de las abeiaas 91 pHde 1a solución.

Aigual que con los colorantaa del tipo ácido-d6m1,.cual­

quior fue tor quo modifiquo el pHdel baño, influyo sobre las

tintura; por lo tanto resulta necesariovigilar ¡antiinfla­
mas la. cantidad dc ácido quo puado¡leur la lun" qu. provie­
ne del «abonando, el (¡han no eliminadode las lanas lavada”
1a unanimidad del agua que se utiliza; Seo.

La rapidez con que "suba." el coloranta depende no sólo

del pa del baña, sino cabida de la “aparenta, ¡tando la ten­
paratura óptima Munición que se ¡antigua de 60 a 90 annth
“gún la intensidad de 1a tintura. A81611330se ha observada“

quo La¿anulación da los coupth internos da cromodel tipo
ácido-débil no es influenciada por la hiperatm-a, tal cam se
obsorva en el gráfico XX,en que se estudia a1 agotamiento pro­



sentado en el ajo de las ordenadas en función ¡lo 1a tomaran­

ra a dospHdistintos, resulta posiblamodificarel m­
mm quopropunsraos,preparandoel bañoconunpH
inicial. da 8, slovmdó inicialmente la tamperaïura del baño
hasta 90 - 959 6., y entrar 1a mercadería a es; temperatura)

las Ventaja quo n obtienen con asta prncodimiontoes en

particular en a1 tiempo, y melmdarismnta en la posibilidad
de igualar mjor las tintura.



CAPITULO XVI.

Se proponen dos atodos:

19) Se prepara unhafio de tintura de H2304_eoneantn'adod.­
pHentre 1, 8 y 2,‘ z según la int-nana do 1a tintura, de

tonos oscuros a claros reapectivamnte, al que se lo agrega

'10- 5 5 de 30“an anhiáro calculado notes al poso do la nar­
ceder!“ entrar la mercaderíaa 60°C., y doJcr en Minato
16 minutos; agregar la cantidad de colorante ¡acuario del

‘ _ n uu- 12:2 y 010m lentmnta 1a ton­
pora tura hasta Lacbnllkib qm-se mutuo par lo mnon1
hora, sacar una mastra, si ea metían-10pormear-3pm
al tonoWade, adria- a 6006.y “¡a las cantidad-ndo
colorante menea-1a, se nova manana a shulnción y se
nation. 30 minutesa 1 han más.Se aaea la manía, u
enjuaga y se introduce en un hgño de tintura nuavo a 60°C.,

¡amparado con a s a. a so coneéntrado y 5 s do se‘ngg culon­
lados. sobre el peso de la turnada-1a y la cantidad de colors:­
to do1uma-m calculada,se llevanuevamentea la
¿bulliciómhntamnte y se aanuené 1 hora a ebullición.



De esta minera y por efecto de los colorantes conplnjoo

internos ácido-fuertes se obtienan las solidecos neonatal-lu,

adentra: que por 1a acción do los colorantes ácido-tuerto se
obtienen los colores característicos da las telas “Alpacafi,

sin que se observen desigualdades en 1a tintura.

Tiana un treatmenimnto esta «Modo, y es debido a las al­

tas eoncontraoionos ¿o 3260‘ conconnrado que se debo utilizar,
que como se G130 correSpanda práctica-aman la una concentración

0,01 Nde ¡{2504,1a ganadería sufro alterde algunas de
las propiedadesCaracterística! de la lana.

2°) En conaacuonoia se estudió y se prepom esta »fiegundo

método, que utilita n31113m colorantes camiones intsrnos de
en loscrono pero del . . . 7. 7. .4 . .

‘ . .- c .co o a ' ­cuales o]. baño se ¡ranura con Ha 0884 I Cb4(mafia); sa

¡C'

los que si Mon aa dGSBOFEpCIIBnpor la ebullición midificán­

do 1mzaimnze .1 baño, una solución 0,01 n de c113.coca tio­
na un pHdo 3,5. El procedimiento prOpuosïo es el siguiente!

propara un baño de antena con 6 a 2 31do (313300334¡agua

1h inmunidad de la tintura do tonos oscuros a claros reSpec­

tivamnte, al que se agrega 8 - 6 S do 30.113 madre, calcu­
lqdos sobre el peso do la sumatoria; entre; la mnüerfia a
smc. y donar en movimiento15 minutos; agregar la cantidad
de colorante manana del

y elevar lentamente la haperatura hasta 1a obullleián que so
mantinm por lo menosmediahora, anar una natura, si es no­



nessa-10 por no corresponder ¡1 tono (1080360,onfriar a 60.6

y agregar las candados do colorantos necesarios, se 113".
nuevmnte a abulliciún y se maritima do 3C;minutos a 1 ho­

ra más. Una"tienta de esta proa-«nana!» en queno resulta

necesario anti-ar la sarcaéeri'a a 60°Cy appear al colorante:
a es. tamporatura para ración llevar a ebullición, sino que
se puede entrar la mrcadaría y agregar el aclaran“ a 90-9590

de la mismaautora quo si fm rn Inocencio matizar no es noct­

nr'io Mar la tema-¡tura a 60°Cpara agregar las ¡mp-vascan­

tldadns de colorante, sino qu. e]. colorante se puogroagregar
direétamnin al baño.a 909G.Finalizada esta. part! la ¡erar'

daria se tardan comose ha indicarle en o]. métodoantenas.
¿o dostaeaopecialmnto qm cualquiera de In. ¡itachi

propuestos rspresanía una total innovación cn la tintura ¿a

mezclasdo 1m y polo unan, por cuanta hasta el pnzonto
.no unn!- mah procedimientoquo¿escanea satisfactoria­
mnta.el probIe-u. Es do destacar quo tres casas coaxial“
inharnacionalca con laboratorios de investigaciones indica­
ban qua el problm no tania colación Satisfaeterin.



BIBLIOGRAFIA.

5.3.133. ­

Bar: P. —

Barbu- 3.6. ­

Barhr AJ”. ­
Clavo]. J. ­

De Witt ¿With ïïo ­

Fan: Lo ­

Harper 53- '

flama Go ¡5. ->

aceras} F. ­

¡3.9111311., Boyer a.­y fichar: H.
Iiatthsus Phrrit. ­
Matthews.‘brrlta ­

34ath Fbrrit. ­g. '­
Pierco Si. Si. ­

Skandar: on textil. matas-1319,Asa-ricm
5m. Testing. Materials, Filadelfia 19“.
Los.fibras textil" of: la tamano, Dunod,
París 1934.

m1 311227,31.74.summary office, Inn­d"! En.
Rooney: and mama spinning, Lunares 1923.

Chill. et fabricada: dos tissue: de lame,
Banca, París 1934.

ïaxtilo tito", ¿arica Sec. Testing
:íazorials, Filmlfïa 1965.
bastanüon dos131m:brutos,Bam
Farís 1934.

Introduction to tnxtih ehmústry, :amnm,
Londres 1939.

uandbooico: industrial fabrica human a;
Scan, Lona-Is 19:39.

Funeral 1.721211lc hannah. Unaarsnemmgan,
springor, Berlin 1940.

¡#0016311115,offset cr Variations 1a mi,
Calvo, uma York 19M.

1:33:11:fibra, Wiley,flmva rank 1924­
Bleaahing and related processes, Chun.
Catalog, En.“ Mi: 1921.

Tha aïpncaticn of dyastutfa, ¡41137,Brievarork '

Dana pecera al finita, Milan, ampli. 1934.

modern 5491:4396:ef alpine, cua, Nueva rock

a.



Priütaan H. - Principles of worstad spinning, Longmans,
Londres 1924.

Priestman H. - Principles of vuelan spinning, LongmanS,m5 1 o
dchofiald J. - Thefinishing of ml goods, Huddarsfiold

1335.

Skinklo, J.H. - Textil: “¿Eating Choaical Publishing Co.
Inc. Brooklyn, 1949, aga. admiran.

hotman 3. R. - The bleaching, dyuing and tochnology of
textile ribera, Griffin, Londres1946.

Von Bergen kh, y - Amriean w001 handbook, Nueva York, 1948.
Jiauersberger H.

Williams D. R. - Fine worstads, Emott, Londres 1941.

Industria Textil ¿ud ¿asi-lema (Argpntinm)

Gacota Textil (Argentina).
Revista Textil (Argentinad
Color (Argentina)

lí'iptoreria Industrial (Argentina) .
Ehlliand Textilberichte (AlamiaJ
Amarich Dynaturf Reporter (Estados Unidos.)

¿arrancan w001 and Cotton Reportar (Estados Unidos.)

Textile World (Estados Unidos‘)

me flyer (Inglaterra-J
Journal of society Of Dyers and Colourists (Inglaterrao)

‘w‘oolRecorder (Inglaterrad



Revue Gánerale de Ibinture Impression et Blanchimant Apprót (Francia

Colour Index; (Prinara edición inglaSa y apéndices), 1939.
Tablas de Schulz: (Friaera adición alemana y reimpresión), 1938.



- "CONTADOR" MÁRCA ' ' . N911



.«mw.

“CONTADOR” “MIARCAREGÍSTRADA





CONTADOR MARCAREGÍSTRADA - m'u



MHKLH HtUlDI NADA



"CONTADOR MARCAREGÍSTRADA ‘ ' ' j mu



CONTADOR MARCAREGÍSTRADA mu



GRAFICO XV

Velocidad de "subida".
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Colorante ácido-fuerte sobre tela.



GRAFICO XVI

Modificación de volumen.
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GRAFICO XIX

Companacionde pH de tintura.
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