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Se reahzaron tratamientos Isoterm1cos a temperaturas mtermed1as en muestras extraídas de piezas fundidas de una 
aleación de Al-Si-Cu, con el objetivo de estudiar las modificaciones microestructurales inducidas y su relación con 
otras propied~des como fluencia plástica, dureza y maquinabilidad. Se representan, en este trabajo, relevamientos 
de macro y m1crodureza y de microscopía óptica, así como resultados preliminares de ensayos de maquinabilidad. 

l. INTRODUCCION 

Dentro de un estudio integral de los efectos 
microestructurales y mecánicos de los tratamientos 
térmicos a temperaturas intermedias en la aleación del 
aluminio AS5U3, se realizaron determinaciones de 
macrodureza Brinell, microdureza Vickers y 
microscopía óptica en muestras tomadas de piezas 
fundidas, las cuales fueron tratadas isotérmicamente 
en un rango de temperaturas de 393 K hasta 493 K. 

Piezas fundidas con dicha aleación se utilizan para 
la fabricación de tapas de cilindros, al ser sometidas a 
tratamientos térmicos a temperaturas entre 100°C y 
200°C. Dado que se ha encontrado que éstas presentan 
una degradación de las propiedades de maquinabilidad 
(pérdida de friabilidad de la viruta, mal acabado 
superficial, etc.), lo cual dificulta el trabajo de las 
piezas, se realizaron, ensayos de torneado para el 
estudio cualitativo de las propiedades de maqui
nabilidad representadas, en nuestro caso, por el tipo de 
virutas extraídas y la rigurosidad superficial de las 
probetas luego del mecanizado. 

Recientemente 1 se ha estudiado, sobre aleaciones 
de composición similar, la influencia de modificadores 
de la contracción, densidad y maquinabilidad. Sin 
embargo, a pesar de su indudable importancia, no 
existe un relevamiento sistemático sobre el efecto de 
los tratamientos térmicos en la microestructura y 
propiedades mécanicas. 

11. EXPERIMENTAL 

Se trabajó con muestras obtenidas de lingotes y 
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tapa de cilindro fundidas en fábrica, de la aleación 
comercial AS5U3, cuya composicón promedio (en% 
en peso) puede verse en la Tabla I: 

elemento químico 

Fe 1 Si 1 Cu 1 Zn 1 Mg 1 Mn 1 Cr 1 Ni 1 Pb 
1 wt% 0.11 14.80 12.8710.0110.1210.391 0.39 1 0.01 1 0.01 

Tabla 1: Composición química promedio de la aleación 
ASSU3. 

Las probetas consistieron en placas de aproxima
damente 1.5 cm x 1.5 cm y 0.8 cm de espesor, 
dimensiones que permiten obtener, en todos los casos 
un tratamiento térmico homogéneo dentro de una 
muestra representativa. Las probetas fueron someti
das a tratamientos isotérmicos a T = 393K 413K 

' ' 
443K, 453K, 473K y 493K para tiempos que van 
desde 300 segundos hasta las 300 horas. Previo a cada 
tr:--tr.miento las muestras fueron lijadas hasta grit 600 
y, pv->teriormente, sometidas a un ataque en una 
solución de 1 Og de NaOH en 100 mi de Hp durante 
60 segundos. Para las micrografías las muestras fue
ron pulidas con pasta de diamante hasta 0.25 flm y 
atacadas con el reactivo Keller diluído (90.5 mi de 
Hp, 5 mi de HF, 3 mi de HCI y 1.5 mi de HN03). 

Para los tratamientos térmicos se usó un horno 
resistivo, controlado electrónicamente. Las medidas 
de dureza Brinell se realizaron con un durómetro 
convencional, utilizando como cuerpo penetrante una 
esfera de acero de 1.6 mm de díametro y aplicando una 
carga de 15kg. Para las medidas de microdureza se usó 
un microdurómetro Vickers con cuerpo penetrante de 
diamante, a pi icándose una carga de 15 g. durante 1 Os. 
Las medidas de rugosimetría superficial presentadas 
en este trabajo se realizaron con un rugosímetro 
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